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Rechtliche Hinweise

Warnhinweiskonzept

Dieses Handbuch enthdlt Hinweise, die Sie zu Ihrer persénlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung von
Sachschdden beachten miissen. Die Hinweise zu lhrer persénlichen Sicherheit sind durch ein Warndreieck
hervorgehoben, Hinweise zu alleinigen Sachschdaden stehen ohne Warndreieck. Je nach Gefahrdungsstufe werden
die Warnhinweise in abnehmender Reihenfolge wie folgt dargestellt.

/\ GEFAHR

bedeutet, dass Tod oder schwere Kérperverletzung eintreten wird, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen
nicht getroffen werden.

/\ WARNUNG

bedeutet, dass Tod oder schwere Korperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen
nicht getroffen werden.

/\ VORSICHT

bedeutet, dass eine leichte Korperverletzung eintreten kann, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen nicht
getroffen werden.

ACHTUNG

bedeutet, dass Sachschaden eintreten kann, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen nicht getroffen

werden.

Beim Auftreten mehrerer Gefahrdungsstufen wird immer der Warnhinweis zur jeweils hochsten Stufe verwendet.
Wenn in einem Warnhinweis mit dem Warndreieck vor Personenschaden gewarnt wird, dann kann im selben
Warnhinweis zusatzlich eine Warnung vor Sachschaden angefligt sein.

Qualifiziertes Personal

Das zu dieser Dokumentation zugehdrige Produkt/System darf nur von fiir die jeweilige Aufgabenstellung
qualifiziertem Personal gehandhabt werden unter Beachtung der flr die jeweilige Aufgabenstellung zugehorigen
Dokumentation, insbesondere der darin enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweise. Qualifiziertes Personal ist auf
Grund seiner Ausbildung und Erfahrung befahigt, im Umgang mit diesen Produkten/Systemen Risiken zu erkennen
und mogliche Gefahrdungen zu vermeiden.

BestimmungsgemadBer Gebrauch von Siemens-Produkten

Marken

Beachten Sie Folgendes:

/\ WARNUNG

Siemens-Produkte diirfen nur flr die im Katalog und in der zugehdérigen technischen Dokumentation vorgesehenen
Einsatzfdlle verwendet werden. Falls Fremdprodukte und -komponenten zum Einsatz kommen, missen diese von
Siemens empfohlen bzw. zugelassen sein. Der einwandfreie und sichere Betrieb der Produkte setzt sachgemdaBen
Transport, sachgemdBe Lagerung, Aufstellung, Montage, Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und
Instandhaltung voraus. Die zuldssigen Umgebungsbedingungen missen eingehalten werden. Hinweise in den
zugehdrigen Dokumentationen miissen beachtet werden.

Alle mit dem Schutzrechtsvermerk ® gekennzeichneten Bezeichnungen sind eingetragene Marken der
Siemens Aktiengesellschaft. Die librigen Bezeichnungen in dieser Schrift kénnen Marken sein, deren Benutzung
durch Dritte flir deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Haftungsausschluss

Wir haben den Inhalt der Druckschrift auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hard- und Software gepriift.
Dennoch kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fiir die vollstindige Ubereinstimmung
keine Gewdhr Gibernehmen. Die Angaben in dieser Druckschrift werden regelmaBig tiberpriift, notwendige
Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen enthalten.
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Einleitung 1

1.1 Uber Manage MyMachines

Insights Hub

Insights Hub ist ein cloudbasiertes, offenes IoT Betriebssystem von Siemens, mit dem Sie lhre
Maschinen und physische Infrastruktur mit der digitalen Welt verbinden. Dadurch haben Sie ihre
Daten immer im Blick.

Es stehen Ihnen mehrere Insights Hub basierte Applikationen zur Verfligung, die "Manage
MyMachines for Industrial Operations X Cloud".

Manage MyMachines

Die MindApp "Manage MyMachines" visualisiert eine Vielzahl betriebstechnischer und
anlagenspezifischer Daten von Werkzeugmaschinen bzw. einzelnen Maschinenkomponenten
fur Produktion, Servicellnstandhaltung. Dadurch steigt die Transparenz der in Insights Hub
angebundenen Werkzeugmaschinen.

Folgende Funktionen sind mdglich:

¢ Weltweit verteilte Maschinen kénnen verwaltet und dargestellt werden.
* Visualisiert relevante Informationen in einer Ubersichtsseite.

¢ Intuitives Anlegen von Regeln und Abfragen.

¢ Einfache Installation durch integrierten SINUMERIK Integrate Client.

¢ Bietet die Moglichkeit zur Kombination von kritischen Maschinendaten flir eine
aussagekraftige Analyse.

¢ Auf Basis der MindApp eigenes digitales Serviceportfolio erstellen.

Bei den von lhnen Ubermittelten Daten handelt es sich ausschlieBlich um Variablen aus NC,
PLC oder von den Antrieben. Diese Daten ermdglichen Riickschlisse tber:

¢ Verfligharkeit

e Betriebszeiten

e Betriebszustand, Zustandsdauer
¢ Wartung, Wartezeiten

¢ Technischen Zustand

Die entsprechenden Daten sind entweder vorkonfiguriert oder kdnnen vom Anwender
zentral definiert und mit angemessenen Warngrenzen konfiguriert werden. AuBerdem
besteht die Mdglichkeit, mit Hilfe von Messreihen Trends zu erkennen.

Die Datenverarbeitung und Visualisierung erfolgt auf der Insights Hub Plattform.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Einleitung

1.2 Uber diese Dokumentation

1.2

Ubersicht

Zielgruppe

Nutzen

Uber diese Dokumentation

Dieses Dokument beschreibt Folgendes:

¢ Wie Sie Insights Hub mit der SINUMERIK-Steuerung verbinden
Weitere Informationen finden unter: SINUMERIK-Steuerung fiir Manage MyMachines
einrichten (Seite 29)

¢ Die Funktionalitdt der Manage "MyMachines for Industrial Operations X Cloud"
Weitere Informationen finden Sie unter: Mit Manage MyMachines arbeiten (Seite 209)

Die vorliegende Druckschrift wendet sich an:

e Projekteure

» Technologen (von Maschinenherstellern)

* Inbetriebnehmer (von Systemen/Maschinen)

e Programmierer Anwender

Das Funktionshandbuch beschreibt die Funktionen, so dass die Zielgruppe die Funktionen
kennen und auswahlen kann. Es ist dazu geeignet die Zielgruppe zu befdhigen, die Funktionen
in Betrieb zu nehmen.

Standardumfang

10

In der vorliegenden Dokumentation ist die Funktionalitat des Standardumfangs beschrieben.
Dieser kann vom Umfang der Funktionalitdten des gelieferten Systems abweichen. Die
Funktionalitdten des gelieferten Systems entnehmen Sie ausschlieBlich den Bestellunterlagen.

Im System kénnen weitere, in dieser Dokumentation nicht erlduterte Funktionen ablauffahig
sein. Es besteht jedoch kein Anspruch auf diese Funktionen bei der Neulieferung bzw. im
Servicefall.

Diese Dokumentation kann aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht samtliche
Detailinformationen zu allen Typen des Produkts enthalten. Ferner kann diese
Dokumentation nicht jeden mdéglichen Fall der Aufstellung, des Betriebs und der
Instandhaltung beriicksichtigen.

Durch den Maschinenhersteller vorgenommene Ergédnzungen oder Anderungen am Produkt
dokumentiert der Maschinenhersteller.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Einleitung

1.2 Uber diese Dokumentation

Webseiten Dritter
Dieses Dokument kann Hyperlinks auf Webseiten Dritter enthalten. Siemens tibernimmt fiir die
Inhalte dieser Webseiten weder eine Verantwortung noch macht Siemens sich diese Webseiten
und ihre Inhalte zu eigen. Siemens kontrolliert nicht die Informationen auf diesen Webseiten
und ist auch nicht fiir die dort bereitgehaltenen Inhalte und Informationen verantwortlich. Das
Risiko fur deren Nutzung tragt der Nutzer.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Einleitung

1.3 Dokumentation im Internet

1.3 Dokumentation im Internet
1.3.1 Dokumentationsiibersicht Manage MyMachines

Eine umfangreiche Dokumentation zu den Funktionen von Manage MyMachines und Manage
MyMachines /Spindle Monitor finden Sie unter: Dokumentation in Insights Hub (https://
siemens.mindsphere.io/en/docs/IManageMyMachine.html)).

Informationen zu Insights Hub finden Sie unter folgendem Link: Insights Hub (https://
plm.sw.siemens.com/en-US/insights-hubl/).

Informationen zum Thema Industrielle Sicherheit finden Sie unter Cybersecurity-Hinweise
(Seite 19) und im Projektierungshandbuch “ SINUMERIK / SIMOTION /SINAMICS, Motion
Control, Industrial Security".

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Einleitung

1.4 Feedback zur technischen Dokumentation

1.4 Feedback zur technischen Dokumentation

Bei Fragen, Anregungen oder Korrekturen zu der im Siemens Industry Online Support
veréffentlichten technischen Dokumentation nutzen Sie den Link "Feedback geben" am Ende
eines Beitrags.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Einleitung
1.5 mySupport-Dokumentation

1.5 mySupport-Dokumentation
Mit dem webbasierten System "mySupport-Dokumentation" kdnnen Sie lhre Dokumentation
auf Basis der Siemens-Inhalte individuell zusammenstellen und fir die eigene
Maschinendokumentation anpassen.

Sie starten die Anwendung Uiber die Kachel "Meine Dokumentation" auf der SiePortal-Seite
"mySupport Links und Tools" (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/my):

my Support Links und Tools

i i i i 1=
{ | * a X
F—— % T
) . NN
SUDDOI’I Request > IMeine Filter > Meine Favoriten > Meine Meine Produkte >
Benachrichtigungen >
- - -
15 1 \L L
h%
=
CAX 4
leine CAx Download > Meine |IBase-
Dokumentation A Registﬁerungen A

)

Der Export des konfigurierten Handbuchs ist im RTF-, PDF- oder XML-Format mdglich.

Hinweis
Siemens-Inhalte, die die Anwendung mySupport-Dokumentation unterstiitzen, erkennen Sie
am Vorhandensein des Links "Konfigurieren".

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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1.6 Service und Support

1.6 Service und Support

Product Support

Weitere Informationen zum Produkt finden Sie im Internet:

Product support (https://support.industry.siemens.com/cs/de/de/)

Unter dieser Adresse finden Sie Folgendes:

Technical Support

Aktuelle Produkt-Informationen (Produktmitteilungen)

FAQ (hdufig gestellte Fragen)

Handbuicher

Downloads

Newsletter mit den neuesten Informationen zu lhren Produkten

Forum zum weltweiten Informations- und Erfahrungsaustausch fiir Anwender und
Spezialisten

Ansprechpartner vor Ort Uiber unsere Ansprechpartner-Datenbank (= "Kontakt")

Informationen tber Vor-Ort Service, Reparaturen, Ersatzteile und vieles mehr (= "Services")

Landesspezifische Telefonnummern fiir technische Beratung finden Sie im Internet unter der
Adresse (https://support.industry.siemens.com/cs/de/de/sc/4868) im Bereich "Kontakt".

Um eine technische Frage zu stellen, nutzen Sie das Online-Formular im Bereich "Support
Request”.

Training

Unter folgender Adresse (https://www.siemens.de/sitrain) finden Sie Informationen zu SITRAIN.
SITRAIN bietet Trainingsangebote flir Siemens-Produkte, Systeme und Lésungen der Antriebs-
und Automatisierungstechnik.

Siemens-Support fiir unterwegs

SIEMENS

DESIGN
AWARD
2020

2, » < 3
Q . ~ Siemens Industry

) Online Support
reddot winner 2020
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1.6 Service und Support

16

Mit der preisgekronten App "Industry Online Support" haben Sie jederzeit und Uiberall Zugang
zu Uber 300.000 Dokumenten der Siemens Industry-Produkte. Die App unterstlitzt Sie unter
anderem in folgenden Einsatzfeldern:

¢ LOsen von Problemen bei einer Projektumsetzung
* Fehlerbehebung bei Stérungen
e Erweiterung oder Neuplanung einer Anlage

AuBerdem haben Sie Zugang zum Technical Forum und weiteren Beitrdgen, die von unseren
Experten fir Sie erstellt werden:

¢ FAQs

* Anwendungsbeispiele

* Handbiicher

» Zertifikate

¢ Produktmitteilungen und viele andere

Die App "Industry Online Support" ist fir Apple iOS und Android verfligbar.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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1.7 OpenSSL

1.7 OpenSSL
Dieses Produkt kann folgende Software enthalten:

e Software, die durch das OpenSSL-Projekt flr die Nutzung innerhalb des OpenSSL-Toolkits
entwickelt wurde

¢ Von Eric Young erstellte kryptografische Software
¢ Von Eric Young entwickelte Software
Weitere Informationen finden Sie im Internet:

* OpenSSL (https:/lwww.openssl.org)

* Cryptsoft (https://lwww.cryptsoft.com)

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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1.8 Datenschutz-Grundverordnung

1.8

18

Datenschutz-Grundverordnung

Siemens beachtet die Grundséatze des Datenschutzes, insbesondere die Gebote der
Datenminimierung (privacy by design).

Fur dieses Produkt bedeutet das:

Das Produkt verarbeitet oder speichert keine personenbezogenen Daten, lediglich technische
Funktionsdaten (z. B. Zeitstempel). Verknipft der Anwender diese Daten mit anderen

Daten (z. B. Schichtplanen) oder speichert er personenbezogene Daten auf dem gleichen
Medium (z. B. Festplatte) und stellt so einen Personenbezug her, hat er die Einhaltung der
datenschutzrechtlichen Vorgaben selbst sicherzustellen.
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Sicherheitshinweise 2

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise
2.1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
/\ WARNUNG

Lebensgefahr bei Nichtbeachtung von Sicherheitshinweisen und Restrisiken

Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise und Restrisiken in der zugehorigen Hardware-
Dokumentation kénnen Unfalle mit schweren Verletzungen oder Tod auftreten.

¢ Halten Sie die Sicherheitshinweise der Hardware-Dokumentation ein.

* Berlicksichtigen Sie bei der Risikobeurteilung die Restrisiken.

/\ WARNUNG

Fehlfunktionen der Maschine infolge fehlerhafter oder veranderter Parametrierung
Durch fehlerhafte oder verdanderte Parametrierung kénnen Fehlfunktionen an Maschinen
auftreten, die zu Korperverletzungen oder Tod fiihren kénnen.

* Schiitzen Sie die Parametrierung vor unbefugtem Zugriff.

* Beherrschen Sie mdégliche Fehlfunktionen durch geeignete MaBnahmen, z. B. NOT-HALT
oder NOT-AUS.

2.1.2 Gewahrleistung und Haftung fiir Applikationsbeispiele

Applikationsbeispiele sind unverbindlich und erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit
hinsichtlich Konfiguration und Ausstattung sowie jeglicher Eventualitdten.
Applikationsbeispiele stellen keine kundenspezifischen Losungen dar, sondern sollen lediglich
Hilfestellung bieten bei typischen Aufgabenstellungen.

Als Anwender sind Sie flir den sachgemaBen Betrieb der beschriebenen Produkte selbst
verantwortlich. Applikationsbeispiele entheben Sie nicht der Verpflichtung zu sicherem
Umgang bei Anwendung, Installation, Betrieb und Wartung.

2.1.3 Cybersecurity-Hinweise

Siemens bietet Produkte und Lésungen mit Industrial Cybersecurity-Funktionen an, die den
sicheren Betrieb von Anlagen, Systemen, Maschinen und Netzwerken unterstitzen.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Sicherheitshinweise

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Um Anlagen, Systeme, Maschinen und Netzwerke gegen Cyber-Bedrohungen zu sichern,

ist es erforderlich, ein ganzheitliches Industrial Cybersecurity-Konzept zu implementieren
(und kontinuierlich aufrechtzuerhalten), das dem aktuellen Stand der Technik entspricht. Die
Produkte und Losungen von Siemens formen einen Bestandteil eines solchen Konzepts.

Die Kunden sind daflir verantwortlich, unbefugten Zugriff auf ihre Anlagen, Systeme,
Maschinen und Netzwerke zu verhindern. Diese Systeme, Maschinen und Komponenten
sollten nur mit dem Unternehmensnetzwerk oder dem Internet verbunden werden, wenn
und soweit dies notwendig ist und nur wenn entsprechende SchutzmaBnahmen (z.B.
Firewalls und/oder Netzwerksegmentierung) ergriffen wurden.

Weiterflihrende Informationen zu mdglichen SchutzmaBnahmen im Bereich Industrial
Cybersecurity finden Sie unter:
https://lwww.siemens.com/cybersecurity-industry

Die Produkte und Lésungen von Siemens werden standig weiterentwickelt, um sie noch
sicherer zu machen. Siemens empfiehlt ausdriicklich, Produkt-Updates anzuwenden, sobald
sie zur Verfigung stehen und immer nur die aktuellen Produktversionen zu verwenden.
Die Verwendung veralteter oder nicht mehr unterstiitzter Versionen kann das Risiko von
Cyber-Bedrohungen erhéhen.

Um stets iber Produkt-Updates informiert zu sein, abonnieren Sie den Siemens Industrial
Cybersecurity RSS Feed unter:
https://lwww.siemens.com/cert

Weitere Informationen finden Sie im Internet:

Projektierungshandbuch Industrial Security (https://support.industry.siemens.com/cs/wwi/de/
view/108862708)

/\ WARNUNG

Unsichere Betriebszustande durch Manipulation der Software

Manipulationen der Software, z. B. Viren, Trojaner oder Wiirmer, kénnen unsichere
Betriebszustande in Ihrer Anlage verursachen, die zu Tod, schwerer Kérperverletzung und zu
Sachschaden fiihren kénnen.

¢ Halten Sie die Software aktuell.

¢ Integrieren Sie die Automatisierungs- und Antriebskomponenten in ein ganzheitliches

Industrial Cybersecurity-Konzept der Anlage oder Maschine nach dem aktuellen Stand der
Technik.

* Berlicksichtigen Sie bei Ihrem ganzheitlichen Industrial Cybersecurity-Konzept alle
eingesetzten Produkte.

¢ Schiitzen Sie die Dateien in Wechselspeichermedien vor Schadsoftware durch
entsprechende SchutzmaBnahmen, z. B. Virenscanner.

e Priifen Sie beim Abschluss der Inbetriebnahme alle cybersecurity-relevanten Einstellungen.
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2.2 Sicherheitshinweise in Insights Hub-Dokumentationen

2.2 Sicherheitshinweise in Insights Hub-Dokumentationen
Beachten Sie den Inhalt der folgenden Insights Hub-Dokumentationen:

* Insights Hub security model (https://assets.new.siemens.com/siemens/assets/api/
uuid:6b876b5e-5594-4da4-90e0-e9e0c6f1f1e1/siemens-plm-mindsphere-security-model-
wp-75966-a7.pdf)

* Insights Hub Architecture (https://documentation.mindsphere.io/MindSphere/concepts/
concept-architecture.html)

e Authentication & Authorization (https://documentation.mindsphere.io/lMindSphere/
concepts/concept-authentication.html)

Hinweis
Defense-in-Depth-Konzept anwenden

Um Industrieanlagen umfassend vor Cyber-Angriffen von innen und auBen zu schiitzen, muss
auf allen Ebenen gleichzeitig angesetzt werden — von der Betriebs- bis zur Feldebene, von der
Zutrittskontrolle bis zum Kopierschutz. Wenden Sie daher vor der Einrichtung des OPC UA
Servers das "Defense in Depth"-Schutzkonzept an, um Sicherheitsrisiken in lhrer Umgebung zu
vermeiden.

Beachten Sie insbesondere, dass Sie das Unternehmensnetzwerk nicht ohne geeignete
SchutzmaBnahmen mit dem Internet verbinden dirfen.

Weitere Informationen zum Defense-in-Depth-Konzept, SchutzmaBnahmen und Industrial
Security im Allgemeinen finden Sie im Projektierungshandbuch Industrial Security (https://
support.industry.siemens.com/cs/ww/de/view/108862708).
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2.3 Datenmanagement, Vertraulichkeit und Verschliisselung

2.3 Datenmanagement, Vertraulichkeit und Verschliusselung

Wenn Sie lhre Maschinen mit "Manage MyMachines" verbinden, werden &6ffentliche/private
verschlisselte "onboard.key"-Dateien von "Manage MyMachines" generiert, die flir das
Onboarding von Assets verwendet werden.

Dariiber hinaus verwendet "Manage MyMachines" bei der Ubermittlung von Daten von
Ihrer Maschine an Insights Hub kundenspezifische OAUTH-2.0-Tokens, die von Insights Hub
bereitgestellt werden.

Die gesamte Kommunikation zwischen den einzelnen Komponenten erfolgt Gber HTTPS mit
TLS 1.2.
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Systemvoraussetzu ngen

Hardware und Bediensoftware

SINUMERIK 840D sl

SINUMERIK Integrate | Bediensoftware Hardware Version | Betriebssystem
CC’Ir:ent-Software Versi- | SINUMERIK Operate Version
2.0.11 4.5SP4, HF1, 2, 3,4 NCU 7x0.3 PN Linux
2.0.12 4.5SP6, HF1, 3,5,7,8,9, 10, 11, NCU 7x0.3B (PN)
2.0.13 12,13, 14,15,16,17,18,19
2.0.14 4.5SP5, HF1, 3,5 PCU 50.5 Windows 7
2.0.16 4.5SP6, HF2, 3,5,7,8,10, 11,13, | IPC427E Windows 10
2018 14,15,16,17,18,19 IPCA77E
2.0.19
2.0.20
2.0.21
2.0.22
3.0.20
3.0.21
3.0.22
3.0.11 4.7 SP1, HF1 NCU 7x0.3 PN Linux
3.0.12 4.7 SP2, HF1, 3, 4 NCU 7x0.3B (PN)
3.0.13 4.7 SP3, HF1, 2, 3 PCU 50.5 Windows 7
3.0.14 4.7 SP4,HF1,3,4,5,6 IPC427E Windows 10
3.0.16 4.7 SP5, HF1 IPC477E
3.0.18 4.7 SP6, HF1, 3,4,5,6,7
3.0.19 4.7 SP7, HF1, 3

4.7 SP7, HF14

4.8 SP1, HF1, 2, 3

4.8 SP2, HF1, 3

4.8 SP3, HF1

4.8 SP4, HF1, 3, 4,6, 8

4.8 SP5, HF5, 6

4.8 SP6, HF1, 3, 4,5

4.8 SP7
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SINUMERIK Integrate | Bediensoftware Hardware Version | Betriebssystem
g:e"t'SOftwafe Versi- | SINUMERIK Operate Version
4.0.15 4.92, HF3 NCU 710.3B Linux
4.0.16 4.93, HF1, 2 NCU 7x0.3B (PN)
4.0.18 4.94, HF3, 4 PCU 50.5 Windows 7
4.0.19 4.95 IPC427E Windows 10
4.0.20 4.95, HF1 IPC477E
4.0.22 4.95 SP1, HF1

4.95 SP1, HF3

SINUMERIK ONE

SINUMERIK Integrate | Bediensoftware Hardware Version | Betriebssystem
g:ent'SOftwafe Versi- | SINUMERIK Operate Version

4.0.15 6.13, HF1, 2,4, 6 NCU 1740 Linux

4.0.16 6.14, HF3 NCU 1750

4.0.18 6.15, HF1 NCU 1760

4.0.19 6.15 SP1 IPC 427E Windows 10 loT
4.0.20 6.15 SP1, HF1 MCU 1720 Enterprise LTSB
4.0.21 6.15SP1, HF3 2016, 64 bit
4.0.22 1.15
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SINUMERIK 828D

SINUMERIK Integrate
Client-Software Versi-
on

Bediensoftware

SINUMERIK Operate Version

Hardware Version

Betriebssystem

2.0.11 4.5 SP4 PPU 281.3 Linux
2.0.12 4.5 SP5, HF1, 2 PPU 261.3
2.0.13 4.5SP6, HF1, 2, 3,4 PPU 241.3
2.0.14

2.0.16

2.0.18

2.0.19

2.0.20

2.0.21

2.0.22

3.0.11 4.7 SP2, HF1 PPU 290.3
3.0.12 4.7 SP3, HF2 PPU 28x.3
3.0.13 4.7 SP4, HF1, 2 PPU 26x.3
3.0.14 4.7 SP5 PPU 24x.3
3.0.16 4.7 SP6, HF1, 2

3.0.18 4.7 SP7, HF1, 3, 4,5

3.0.19

3.0.13 4.8 SP4, HF1 PPU 271.4
3.0.11 4.8 SP4, HF1, 2,3,4,5 PPU 27x.4
3.0.12 4.8 SP5, HF5, 6 PPU 29x.4
3.0.13 4.8 SP6, HF1, 2, 3

3.0.14 4.8 SP7

3.0.19

3.0.20

3.0.21

3.0.22

4.0.17 4.94

4.0.18 4.95, HF1

4.0.19

4.0.21

4.0.22

Retrofit

SINUMERIK Integrate
Client Version

Bedien-Software
HMI-Advanced Version

Hardware Version

Betriebssystem

4.15.0.13

7.7.1.0
7.7.1.1

IPC 427D

Windows 10
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SINUMERIK Integrate Gateway

Folgende SINUMERIK Integrate Client-Software Versionen unterstiitzen die Funktion Gateway:

¢ 04.01.08.01
e 04.01.10.00
Bedien-PC

Prozessor 1-GHz Prozessor

RAM (GB) 4

Freier Plattenplatz (GB) 1

Betriebssysteme Windows 7 SP1 (x64) Professional/Enterprise/Ultimate

Windows 10 (x64) Pro/Enterprise

Bildschirmauflésung Mindestens 1980 x 1080 Pixel

Webbrowser oder Tablet
Sie konnen folgende Webbrowser einsetzen:

¢ Chrome
Version ab 65.0.3325.18 (64 bit) bis zur aktuellen Version

¢ Firefox
Version ab 59.0.2 (64 bit) bis zur aktuellen Version

* Microsoft Edge (Chromium based)
Version ab 85.0.564.51 bis zur aktuellen Version

o Safari fiir Tablet
Fir die aktuelle Version und TabletgréBe 10 Inch/Zoll werden iOS und Android Systeme
unterstutzt.

Hinweis

Parallelbetrieb mit SINUMERIK Integrate Anwendungen ist nicht mdglich.
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Systemvoraussetzungen

Security-Hinweise

ACHTUNG
Sicherheitsstandards fiir SINUMERIK-Steuerungen an Insights Hub

Die Anbindung von SINUMERIK-Steuerungen an Insights Hub Gber TLS 1.2 /https gentigt
héchsten Sicherheitsstandards.

SINUMERIK-Versionen, die diese Standards nicht erfiillen, sind nicht Produktbestandteil. Fiir
diese Versionen sind zusatzliche sicherheitstechnische MaBnahmen erforderlich.

Sie sind dafiir verantwortlich, unbefugten Zugriff auf Ihre Anlagen, Systeme, Maschinen und
Netz zu verhindern. Systeme, Maschinen und Komponenten sollten nur mit dem
Unternehmensnetzwerk oder dem Internet verbunden werden, wenn und soweit dies
notwendig ist und entsprechende SchutzmaBnahmen (z. B. Nutzung von Firewalls und
Netzwerksegmentierung) ergriffen wurden.

Die in dieser Hinsicht notwendigen MaBnahmen sind in folgendem Projektierungshandbuch
beschrieben: Industrial Security (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/view/
108862708).

ACHTUNG

Datenmissbrauch durch ungeschiitzte Internetverbindung

Durch uneingeschrankte Internetverbindung kann es zu Datenmissbrauch kommen, z. B. bei
der Ubertragung der Asset-Daten.

Beachten Sie, dass Sie vor Aufbau einer Netzwerkverbindung sicherstellen, dass ihr PC
ausschlieBlich Gber eine geschiitzte Verbindung mit dem Internet verbunden ist. Achten Sie
dabei auf die sicherheitsrelevanten Hinweise.

Weitere Informationen liber die Kommunikationssicherheit finden Sie im
Projektierungshandbuch: Industrial Security (https://support.industry.siemens.com/cs/wwi/de/
view/108862708).

Hinweis
Sicherung der SINUMERIK-Steuerung

Die notwendigen SicherheitsmaBnahmen (z. B. Virenscanner, Firewalls, Betriebssystem
Patching) missen auf den SINUMERIK-Steuerungen implementiert sein.

Weitere Informationen Uiber die Kommunikationssicherheit finden Sie im
Projektierungshandbuch: Industrial Security (https://support.industry.siemens.com/cs/wwi/de/
view/108862708).

Hinweis
Sicherung des Bedien-PCs
Die notwendigen SicherheitsmaBnahmen (z. B. Virenscanner, Firewalls, Betriebssystem

Patching) miissen auf den PCs implementiert sein, die fiir die Visualisierung und Konfiguration
von Insights Hub Applications beim OEM oder Endkunden verwendet werden.

Weitere Informationen zum PC im Industrieumfeld finden Sie im Projektierungshandbuch:
Industrial Security (https://support.industry.siemens.com/cs/wwi/de/view/108862708).
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Hinweis

Datenablage

Achten Sie bei der Ablage lhrer exportierten Daten eigenverantwortlich auf eine sichere
Datenablage.

Dazu zdhlen u.a. folgende MaBnahmen:

Speichern Sie exportierte Daten in einem zugangsbeschrankten Bereich innerhalb des OEM-/
Endkundenstandorts. Dieses sind z. B. Zugriffsbeschrankungen auf SharePoints oder
Datenbanken durch Benutzerverwaltung mit Berechtigungsnachweisen.

Schiitzen Sie lhre verschliisselten Ablageorte, wie z. B. Sharepoints, vor Manipulationen.

Legen Sie vertrauliche bzw. Security-relevante Daten, wenn unbedingt nétig, nur
verschlisselt auf lhrem PC/ Systemen oder dem Netzwerk ab. Zu Security-relevanten Daten
gehoren sensible Daten, wie z. B. Archive, Passworter oder ausfiihrbare Dateien (*.exe).

Legen Sie regelmaBig Sicherungen von ihren Security-relevanten Daten an und schiitzen Sie
diese vor Verlust und Manipulation.

Hinweis
Daten transportieren

Treffen Sie beim Transport von Daten folgende MaBnahmen:

Wenn Sie vertrauliche und/oder Security-relevante Daten per E-Mail verschicken, senden Sie
diese E-Mail immer nur verschlisselt oder signiert, insbesondere im 6ffentlichen Bereich
oder Internet.

Wenn Sie vertrauliche und/oder Security-relevante Daten auf einem Datentrager (USB-
FlashDrive, Festplatte, etc.) transportieren, achten Sie darauf, welche Datentrager als sicher
eingestuft werden. Diese Datentrdger miissen regelmaBig auf Viren Uberpriift werden.
Speichern Sie lhre Daten auch auf lokalen Datentrdagern nur verschlisselt ab.

Diese MaBBnahmen gelten insbesondere fiir sensible Daten, wie z. B. Archive, Passworter oder
ausfuhrbare Dateien (*.exe).

Updates und weitere Informationen zu den Anwendungen und Produkten, werden auf PridaNet
abgelegt und kénnen direkt von dort heruntergeladen werden.

- ODER -

Sie kontaktieren Ihren Maschinenhersteller.
- ODER -

Sie wenden sich an Siemens Service and Support.
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einrichten 4

4.1 Datenerfassung aktivieren

Ubersicht
Um die Insights Hub Application einzusetzen, missen Sie in Insights Hub und an der SINUMERIK-
Steuerung verschiedene Schritte durchfihren.

In MindSphere An der SINUMERIK-Steuerung
Online Offline

SINUMERIK Integrate

Asset anlegen Client aktivieren

Y

onboard.key SINUMERIK Integrate
erzeugen Proxy + URL konfigurieren

/

SINUMERIK Operate
neu starten

Y
onboard.key
einfligen

Y

Y i

MindSphere Application
aktivieren

Datenerfassung starten

Vorgehensweise

In Insights Hub:

1. Legen Sie die gewiinschten Assets an.
Weitere Informationen finden Sie unter: Asset Manager (Seite 95)
Ausfiihrliche Informationen finden Sie unter: Insights Hub - Asset Manager
Systemhandbuch

2. Erzeugen Sie den "onboard.key".
Weitere Informationen finden Sie unter: Steuerungen mit Insights Hub verbinden
(Seite 155)

3. Aktivieren Sie die gewtinschte Insights Hub Application.
Weitere Informationen finden Sie unter: Manage MyMachines aktivieren (Seite 107)
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4.1 Datenerfassung aktivieren

An der SINUMERIK-Steuerung:

1. Kontrollieren Sie die installierte Version.
Weitere Informationen finden Sie unter: Versionsdaten anzeigen (Seite 31)

— Wenn keine entsprechende Version von SINUMERIK Integrate installiert ist, fiihren Sie ein
Client-Update durch.
Weitere Informationen finden Sie unter: Client-Update unter Windows (Seite 34)

2. Aktivieren Sie den Client von SINUMERIK Integrate.
Weitere Informationen finden Sie unter: SINUMERIK Integrate Client aktivieren (Seite 42)

3. Schalten Sie die Nutzung von SINUMERIK Integrate frei.
Weitere Informationen finden Sie unter: SINUMERIK Integrate Nutzung freischalten
(Seite 43)

4. Konfigurieren Sie URL und Proxy.

— An der SINUMERIK-Steuerung 840D sl
Weitere Informationen finden Sie unter: URL und Proxy konfigurieren (Seite 44).

- ODER -

— An der SINUMERIK-Steuerung 828D
Weitere Informationen finden Sie unter: URL und Proxy konfigurieren (Seite 51)

5. Starten Sie Windows neu.
6. Fligen Sie den "onboard.key" ein.

— An der SINUMERIK-Steuerung 840D sl
Weitere Informationen finden Sie unter: Registrierungsschliissel auf einer SINUMERIK-
Steuerung einfligen (Seite 47)

- ODER -

— An der SINUMERIK 828D
Weitere Informationen finden Sie unter: Registrierungsschliissel auf einer SINUMERIK-
Steuerung einfligen (Seite 54)

7. Beginnen Sie mit der Diagrammbearbeitung.

Hinweis
Datei "onboard.key"

Die Datei "onboard.key" enthdlt sicherheitsrelevante Informationen fiir den einmaligen
Verbindungsaufbau einer SINUMERIK-Steuerung zu Insights Hub und muss deswegen sicher
aufbewahrt werden - sowohl auf dem Endgerat, auf dem die Datei temporar gespeichert wird,
als auch auf der Zielsteuerung. Erst, wenn die Verbindung zwischen SINUMERIK-Steuerung und
Insights Hub komplett aufgebaut wurde, ist dieser Verbindungsaufbau-Schlissel nicht mehr
relevant.

Auf der SINUMERIK-Steuerung wird diese Datei dann automatisch gel&scht.

Sichern Sie die Endgerate entsprechend, z. B. durch Virenschutzprogramme, Firewalls, OS-
Updates usw.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
30 Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD



SINUMERIK-Steuerung fiir Manage MyMachines einrichten

4.2 Versionen priifen und aktualisieren

4.2 Versionen priifen und aktualisieren
4.2.1 Versionsdaten anzeigen

Im Fenster "Versionsdaten" Uiberprifen Sie, ob Sie eine geeignete Version verwenden.

Setzen Sie nur die in dieser Dokumentation angegebenen Versionen ein.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Systemvoraussetzungen (Seite 23).

Es werden folgende Komponenten mit den zugehdrigen Versionsdaten angegeben:

* CNC-Software
In den Details wird u. a. die SINUMERIK Operate Version angezeigt.

e PLC-Grundprogramm
¢ PLC-Anwenderprogramm

* Systemerweiterungen
In den Details wird u. a. die SINUMERIK Integrate Version angezeigt.

e OEM-Applikationen
e Hardware

In der Spalte "Soll-Version" erhalten Sie Information dartber, ob Versionen der Komponenten
von der ausgelieferten Version auf der CompactFlash Card abweichen.

Symbol Beschreibung

v Die in der Spalte "Ist-Version" angezeigte Version stimmt mit der Version der CF-
Card Uberein.

L Die in der Spalte "Ist-Version" angezeigte Version stimmt nicht mit der Version der
* CF-Card (iberein.

Vorgehensweise

1. Starten Sie auf der SINUMERIK-Steuerung die Bedien-Software SINUME-
RIK Operate.

2. Driicken Sie die Taste <MENU SELECT>.
f\' 3. Wahlen Sie den Bedienbereich "Diagnose”.

Diagnose

e 1w 4. Driicken Sie den Softkey "Version".
Uersmn
Das Fenster "Versionsdaten" wird geoffnet.
Die Daten der vorhandenen Komponenten werden angezeigt.

A 5. Wahlen Sie die gewtiinschte Komponente, zu der Sie mehr Informationen
winschen.
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v

Details 6. Driicken Sie den Softkey "Details >", um genauere Angaben zu den ange-
zeigten Komponenten zu erhalten.

SIEMENS

SINUMERIK Operate
Uersion: 04.08.02.00
InternalUersion: 04.08.02.00.038

ACE/TRO
Autostart 04.08.02.00
Language files 04.05.00.00
Online help  04.05.00.00

Wenn Sie nicht die notwendige SINUMERIK-Integrate-Version auf lhrer SINUMERIK-Steuerung
installiert haben, starten Sie ein Client-Update.

Wie Sie ein Client-Update durchfiihren, lesen Sie in folgendem Kapitel:

» Client-Update unter Windows (Seite 34)
- ODER -

e (lient-Update unter Linux (Seite 38)

4.2.2 Software-Update SINUMERIK 828D installieren

Wenn Sie nichtdie geeignete Software-Version auf der Steuerung SINUMERIK 828D verwenden,
mussen Sie das notwendige Software-Update/Backup installieren.
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Vorgehensweise

1.

4.2 Versionen priifen und aktualisieren

Schalten Sie die Steuerung ein.
Beim Hochlauf wird folgende Anzeige angezeigt:

(€3 Press SELECT key to enter setup menu |

Betatigen Sie innerhalb von 3 Sekunden die Taste <SELECT>.
Um das "Startup menu" aufzurufen, driicken Sie nacheinander folgende Tasten:
Mendirlickschalt-Taste, HSK2 (horizontaler Softkey 2), VSK2 (vertikaler Softkey 2)

(%)

]

Hinweis
PPU mit Touch Bedienung

Um beim Hochlauf das "Startup menu" aufzurufen, existiert fiir alle PPU eine zusatzliche
Tastenkombination: "8" = "2" - "8"

3. Das "Startup menu" wird aufgeblendet, "Normal startup” ist die Voreinstellung.

Ip;
) Reload saved user data
) Install software update/backup
) Greate software backup
) NCGK default data
) Drive default data
O PLG default data
) HMI default data
) Factory settings

) Ghange Grinding type

) Activate/Deactivate option Surface Turning
) Delete OEM files

O Delete user files

O PLC-Stop

|anma| system startup |

4. Wahlen Sie die Auswahl "Install software update/backup”, um ein Update auf der System

CompactFlash Card von der Anwender CompactFlash Card oder USB-FlashDrive zu
installieren.
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5. Sie erhalten folgende Meldung:
"Do you want to install the software update? Either CF card or USB stick must be plugged in”.

6. Stecken Sie den USB-FlashDrive in die USB-Schnittstelle in der Front der Bedientafel. Klicken
Sie auf die Schaltflache "Yes".

7. Achten Sie darauf, dass sich nur einzelne Dateien ".tgz" auf dem USB-FlashDrive befinden.
Driicken Sie die Taste <INPUT>, um die gewlinschten Dateien zu installieren.

8. Am Bildschirm werden Ihnen die Installationsvorbereitung und anschlieBend der
Installationsvorgang angezeigt.

9. Zum Abschluss erhalten Sie die Nachricht: "Restoring complete. Switch off and remove data
medium!"
Schalten Sie die Steuerung aus. Entfernen Sie das Speichermedium.

Weitere Informationen zur Inbetriebnahme der SINUMERIK 828D finden Sie im
Inbetriebnahmehandbuch SINUMERIK 828D.

4.2.3 Client-Update unter Windows

Voraussetzung

Das notwendige SINUMERIK Integrate Client-Update "setup.exe" wurde in das
Installationsverzeichnis ibertragen.

Vorgehensweise
1. Starten Sie die SINUMERIK-Steuerung im Windows Servicemodus.
2. Offnen Sie das Installationsverzeichnis.

3. Starten Sie die Setup-Datei "setup.exe" mit Doppelklick.
SINUMERIK Integrate Client - InstallShield Wizard wird ged&ffnet.

InstallShield Wizand

a7 SINUMERIE. Integrate Client Setup iz preparing the [nstallShield
L="1 ‘“Wizard, which will guide you through the program setup process.
Flease wait.

Extracting: SINUMERIF. Intearate Client.msi

SRS TRRA SRR ARRRAAEES a
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4. Der Willkommensdialog wird gedffnet und zeigt, fiir welche Anwendungen das Update gilt.
Klicken Sie auf die Schaltflache "Next >", um mit der Installationsvorbereitung zu beginnen.

i SINUMERIK Integrate Client

Welcome to the setup of SINUMERIK Integrate
Client

SIEMENS

The setup will install:

Access MyBackup
Access MyMachine
anakvze MyCondition
Analyze MyPerformance
Manage MyMaintenance
Manage MyPrograrms
Manage MyTools

SINUMERIEK BREELA UL

< Back [ Mesxk = ] [ Zancel

5. Das Fenster "License Agreement" wird gedffnet.
Lesen Sie die Lizenzvereinbarung.

— Wenn Sie sich die Bedingungen ausdrucken méchten, klicken Sie auf die Schaltflache
"Print".

— Aktivieren Sie anschlieBend das Optionsfeld "l accept the terms in the license agreement”
und klicken Sie auf die Schaltflache "Next >".
- ODER -
Wenn Sie auf die Schaltflache "< Back" klicken, gelangen Sie jeweils in das vorherige
Fenster.

i@ SINUMERIK Integrate Client

License Agreement

Please read the following license agreement carefully,

Please note: ~
This software is protected under German and/or US American Copyright Laws
and provisions in international treaties. Unauthorized reproduction and

distribution of this software or parts of it is liable to prosecution. It will be
prosecuted according to criminal as well as civil law and may result in sewvere
punishrment andfor damage claims.

Please read all license provisions applicable to this software befare installing

and using this software. You will find them after this note.

K mivmlbmmm A dlim mmfiimems mn o= 0T mmelima]l mm "Teiml Vlmemimn! mv b mmmd e Z

(#)1 accept the terms in the license agreement:

(I do not accept the terms in the license agreement:

< Back ” Mexk = ] [ Cancel
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Im néachsten Fenster wird Ihnen das
Anwendung installiert wird.

6.

Installationsverzeichnis angezeigt, in dem die

Klicken Sie auf die Schaltflache "Next >", um das vom Setup vorgeschlagene Verzeichnis zu

tibernehmen.

i SINUMERIK Integrate Client

Destination Folder

Install SINUMERIE Integrate Client to

&

Click Next to install ko this Folder, or click Change ba install to a different F

C:iProgram Files)Siemens|SinumerikiHMIs),

<

Mesxk = Zancel

J ]

Back.

I

7. Der Assistent ist bereit, die Installation zu beginnen.
Klicken Sie auf die Schaltflache "Install", um die Installation zu starten.

& SINUMERIK Integrate Client

Ready to Install the Program

The wizard is ready to begin installation.

Click Install ko begin the installation,

exit the wizard.

If wou wank to review or change any of wour installation settings, click Back, Click Cancel ko

< Back

Cancel

J |

Install

I
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8. Die Installation wird gestartet und zeigt den Vorgang mit einer Fortschrittsanzeige an.

i SINUMERIK Integrate Client

Installing SINUMERIK Integrate Client

The program Features vou selected are being installed,

Skatus:
‘talidating install

Please wait while the InstallShield Wizard installs STNUMERIE Inteqgrate
Client, This may take several minutes,

[----------------- ]

Installshisld

Zancel

< Back ek =

9. Klicken Sie auf die Schaltflache "Finish", um die Installation abzuschlieBen.

i@ SINUMERIK Integrate Client

SIEMENS

SINUMERIK

InstallShield Wizard Completed

The InstallShield Wizard has successfully installed STMUMERTE
Integrate Client, Click Finish to exit the wizard,

[ show the Windows Installer lag

Installshield

Cancel

< Back,
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4.2.4 Client-Update unter Linux

Voraussetzung
* Emergency Boot System V04.70.05.00

* SINUMERIK Operate 4.5 SP4
- ODER -

* SINUMERIK Operate 4.7 SP2
- ODER -

* SINUMERIK Operate 4.9x

Vorgehensweise
1. Kopieren Sie die Datei "sinintclient.tgz" auf den USB Pendrive.
2. Stecken Sie den USB Pendrive in die NCU.
3. Starten Sie die NCU.
4. Wahlen Sie mitden Cursor-Tasten im Menu "Update NCU Software and Data" und driicken Sie

den Softkey "Ok".

Emergency Boot System - V04 .70.05.00

Firmware Update

Diagnosis

Backup HCU Software and Data
Update HCU Software and Data
Restore NCU Software and Data
Hodify HCU Settings

Service Shell

Restart

Ok

+ 1 Pagel Paget
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5. Wahlen Sie mitden Cursor-Tasten im Menu "Update system software from USB memory stick"
an und drlicken Sie den Softkey "Ok".

Enargency Boot System - Software update

Update systen software fFrom menory stick

Recover system from USB mnemory stick (reformat CF card)
Update systen software fron network drive

Recover systen from from network drive (reformat CF card)

Connect to network drive

Cancel
Ok
4 1 Pageld Paget
6. Sie erhalten eine Liste mit allen tgz-Dateien.
Waéhlen Sie die aktuelle Datei aus.
Driicken Sie den Softkey "OK", um die Auswahl zu bestatigen.
- ODER -
Driicken Sie an der Bedientafel die Tasten <Shift> + <F8>.
Emergency Boot System - Restore ten
Current source: USB=Stick
sinintclient_83.08.01.68.002. tgz
Show
Version
Back
oK
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7. Die angewahlte Datei wird angezeigt.
Driicken Sie den Softkey "OK", um die Auswahl zu bestatigen.

- ODER -
Driicken Sie an der Bedientafel die Tasten <Shift> + <F8>.

Enargency Boot System - Software update

Selected File: | sinintclient B83.86.81.88.062.tg=

Back
0K

8. Sie erhalten eine Sicherheitsabfrage.
Driicken Sie den Softkey "OK", um die Abfrage zu bestatigen.

- ODER -
Driicken Sie an der Bedientafel die Tasten <Shift> + <F7>.

Emergency Boot System - Software update

Selected File: sinintclient_83.060.01.88.8682.tg=
'OK" will definitely restore it to your HCU.
Do you really confirm updating your system?

(Hake sure you have a backup.)

Back
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9. Die Installation wird gestartet.

Emergency Boot System - Software update

Update systenm software
Checking archive... (control file found) DK
Updating from /datas/sinintclient_B83.00.01.00.882.tg=: b4
17984 kB (uncompre
done .
Syncing disks.. done.

Press any key to continue

10.Wenn die Installation abgeschlossen ist, erhalten Sie folgende Meldung.
Entfernen Sie den USB Pendrive.
Wahlen Sie im Men( "Restart” und driicken Sie den Softkey "Ok".

Enmergency Boot System - VA4 .70.05.80

Firnware Update

Diagnosis

Backup HCU Software and Data
Update HCU Software and Data
Restore NCU Software and Data
Hodify HCU Settings

Service Shell

Restart

Ok
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4.3 SINUMERIK Integrate
4.3.1 SINUMERIK Integrate Client aktivieren
Vorgehensweise
1. Starten Sie an der Steuerung die Bedien-Software SINUMERIK Operate.

Driicken Sie den Softkey "Inbetriebnahme" und den Softkey "Masch.daten".
Driicken Sie den Softkey "Passwort".
Das Fenster "Passwort setzen" wird geoffnet.

Geben Sie das Passwort fiir "Manufacture” ein und driicken Sie auf den Softkey "OK".

o vk W N

Driicken Sie die Men(fortschalt-Taste und den Softkey "Anzeige MD".

— Setzen Sie das Maschinendatum
MD9108 $MM_SINUMERIK_INTEGRATE auf "1".

SIEMENS 1'_'

Anzeige-Maschinendaten

LI SMM_DSPLAY _SWITCH_OFF_IMTERUAL 68 min po
9009 SMM_KEYBOARD_STATE 8 po
9832 SMM_HHI_MONITOR " po
9956 SMM_ALARM_ROTATION_CYCLE 8 ms po
9057 SMM_ENABLE_CHANKNEL_MSG_FILTER 1 po
9108 $MM_CHAMGE_LANGUAGE_MODE 1 50
9182 SMM_SHOU_TOOLTIP 1 s0
9183 SMM_TOOLTIP_TIME_DELAY 1s 50
9184 $MM_ANIMATION_TIME_DELAY 10s 50
9185 SMM_HMI_LIDE_SCREEN ] po
9106 S$MM_SERUE_EXTCALL_PROGRAMS 1 po
9187 SMM_DRU_DIAG_DO_AND_COMP_MNAMES 8H s0
9188 'SMM_SINUMERIK_INTEGRATE | 1 50
9118 SMM_ACCESS_HMI_EXIT 1 po
11 SMM_HHI_MEM_LIMIT_USER ] po
9112 SMM_HMI_SKIN 1 po
9968 SMM_MD_TEXT_SUITCH ] 50
9998 SMM_SLI_OPTIONS 8H s0

Aktivierung der SINUMERIK Integrate Produkte
[~]

7. Driicken Sie die Taste <MENU SELECT> und die MenUfortschalt-Taste.

8. Der Softkey "SINUMERIK Integrate" wird auf der erweiterten horizontalen Softkeyleiste
angezeigt.

iy

SINUMERIK
Integrate
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4.3.2 SINUMERIK Integrate Nutzung freischalten

Vorgehensweise

1. Driicken Sie den Softkey "SINUMERIK Integrate".
Das BegriiBungsfenster "SINUMERIK Integrate" wird gedffnet.

2. Driicken Sie den Softkey "Einstellungen"”.
Das Fenster "Einstellungen” wird gedffnet und meldet lhnen den Systemstatus "Nutzung
GESPERRT".

— Driicken Sie den Softkey "Nutzung freischalten”.

@ ki ol #azid
B a3

Einstellumgen

Syztemztatuz

SIHUMERIE Ibegrate Huteung GESPERAT

~Manage MPrograms
=Manage MyTeolz
-Hecezs Myttachine
-Aecess MyBackup
—Anahsee MuPerformance
—Anahse MyCondition

Einstellumgen
3. Sie erhalten die Sicherheitsabfrage "Wollen Sie die Nutzung der SINUMERIK Integrate
Anwendungen wirklich freischalten?"

— Drlicken Sie den Softkey "OK", um die Abfrage zu bestdtigen.
Die Nutzung der SINUMERIK Integrate Anwendungen ist freigeschaltet.
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4.4 SINUMERIK ONE und SINUMERIK 840D sl
441 URL und Proxy konfigurieren
Hinweis

SINUMERIK-Daten auf Insights Hub-Plattform {ibermitteln

Die Durchfiihrung der nachfolgenden Schritte dient dazu, hnen die Ubermittlung der
SINUMERIK-Daten auf die Insights Hub-Plattform zu ermdglichen.

Indem Sie die unten beschriebenen Schritte durchfiihren, insbesondere durch Eingabe und
Bestatigung der WebService URL, werden Prozesse automatisiert durchgefiihrt, die
Softwareskripte auf die SINUMERIK laden.

Voraussetzung
Die Nutzung von SINUMERIK Integrate ist freigeschaltet.
Prifen Sie, ob die Internetverbindung vorhanden und aktiviert ist:

e TCU:
Driicken Sie "Online Services". Das Fenster "Login" wird geoffnet.
Ist dies nicht der Fall, priifen Sie die angeschlossene Internetverbindung.

e PCU:
Starten Sie die Steuerung im Service-Mode, und rufen Sie Gber den Webbrowser eine
Internetseite auf, z. B. "www.siemens.com".
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Vorgehensweise

4.4 SINUMERIK ONE und SINUMERIK 840D s/

Das Fenster "Einstellungen” ist gedffnet.

Driicken Sie "URLs >".

1.
2.

Driicken Sie den "Editieren" und wahlen Sie folgende Einstellungen:

Verzeichnis: Wahlen Sie aus der Klappliste "Verzeichnis" den Eintrag "User".
Anzeige Homepage: Aktivieren Sie das Optionskastchen "hier tberschreiben".
RenderService: Aktivieren Sie das Optionskastchen "hier iberschreiben”.
WebService URL: Aktivieren Sie das Optionskastchen "hier tberschreiben"”.

Tragen Sie folgende WebService URL ein, je nachdem mit welchem Insights Hub-System
Sie verbunden sind:

Insights Hub V3 Livesystem (https://gateway.eu1.mindsphere.io/api/lagentcom-
mmmops/v3/ws11)

Insights Hub Alibaba (https://gateway.cn1.mindsphere-in.cn/apilagentcom-dimcopt/v3/
ws11)

Tragen Sie im Eingabefeld "Sende Timeout in Sekunden" den gewtlinschten Wert ein, der
Standardwert ist 200, und aktivieren Sie das Optionskdstchen "hier liberschreiben".

Tragen Sie im Eingabefeld "Empfang Timeout in Sekunden" den gewiinschten Wert ein,
der Standardwert ist 200, und aktivieren Sie das Optionskastchen "hier Gberschreiben".

Verzeichnis:

Anzeige Homepage

RenderService

WebService URL

«  hier iibarschreiben

+ hier iiberschreiben

«  hier iiberschreiben

hitps:// gateway .eul .mindsphere.io/ api/ agentcom-mmmops/ul/wsll

Sende Timeout in Sekunden 268

Empfang Timeout in Sekunden 288

3. Driicken Sie "OK".

+  hier uberschreiben

« hier iiberschreiben

Eine Syntaxpriifung wird durchgefiihrt, und die Zugangsdaten werden gespeichert.
Im Normalfall ist hiermit die Einstellung abgeschlossen. Falls in ihrem Firmennetz weitere
Anpassungen notwendig werden, lesen Sie hierzu den folgenden Absatz.

Proxy Anpassungen (optional)

1. Klaren Sie mitihrem Netzwerkadministrator, ob eine Anpassung der Proxy Einstellungen fiir
die Verbindung mit dem Cloud-Betrieb notwendig ist.

Ist dies notwendig, verfahren Sie wie folgt:

2. Drlicken Sie "Proxys >".

Die hinterlegten Einstellungen werden angezeigt.
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3. Driicken Sie "Editieren" und wahlen Sie folgende Einstellungen:
— Aktivieren Sie das Optionskdstchen "nutze fix Proxy".
— Tragen Sie in die Eingabefelder "Proxy 1" bis "Proxy 3" ihre Proxys ein.

— Setzen Sie in den Optionskastchen "hier liberschreiben" einen Haken, auch dann, wenn
Sie nur einen Proxy eintragen, um den neuen Eintrag zu Gbernehmen.

Uerzeichnis: User =
O [] hier iiberschreiben
| (] hier iiberschreiben
URL (Praxy Script)

nutze fix Proxy hier Gberschreiben
Proey 1 192.uz:1234

Proscy 2

Procy 3

(] direkt hier iiberschreiben

4. Drucken Sie "OK", um die Einstellungen zu speichern.
5. Wenn flir den Proxy eine Authentifizierung notwendig ist, drlicken Sie auf "Berechtigung".

— Setzen Sie im Optionskdstchen "hier Uberschreiben" einen Haken, um den neuen Eintrag
zu Uibernehmen.

— Geben Sie die Benutzerdaten in den Eingabefeldern "Domane", "Benutzername" und
"Passwort" ein.

Uerzeichnis: User |'
hier iiberschreiben
Domdne: abe. siemens.coooo
Benutzername: abc
Fasswort:
(] hier iiberschreiben

Workstation:

6. Driicken Sie "OK", um die Einstellungen zu speichern.

7. Damit die Zugangsdaten wirksam werden, starten Sie die Steuerung erneut.
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Zusatzliche Ports

Damit die Datenuibertragung zwischen Anwenderserver und Steuerung sicher erfolgt,
aktivieren Sie den Port fiir HTTPS-Kommunikation.

1. Dricken Sie den Softkey "Inbetriebnahme" >"Netzwerk" > "Firmennetz".
Das Fenster "Einstellungen des Firmennetzes" wird geéffnet.

2. Um die Einstellungen zu bearbeiten, driicken Sie "Andern".

3. ImBereich "Firewall-Ausnahmen", fiigen Sie im Eingabefeld "Zusatzliche Ports" den Port "TCP/
443" hinzu.

4. Drlicken Sie "OK".

12.01.21
11:83

Einstellungen des Firmennetzes

Gateway
DHS-Server
Zeitserver
Host-Hame HNGU1
~Aktive Protokolle

_____
______
&Jocp
Euoe A
______
P
x

~ Firewall-Ausnahmen
[¥]S7 Kommunikation (TCP;182)
[*]UNC-2ugang (TCP;5986)
[“ISSH (TCP;22)
Z2usitzliche Ports TCP/443 fAbbruch

[OE ey Schwenk-

4.4.2 Registrierungsschliissel auf einer SINUMERIK-Steuerung einfiigen

Durch das Aktivieren von SINUMERIK Integrate, dem Einrichten der URL/Proxy und dem
Neustart, wird im Verzeichnis der Ordner "boot_job" erzeugt:

* Operate (PCU): C:\templboot_job
e Operate (NCU): lvar/tmp/boot_job (auf der CF-Card, iber WinSCP erreichbar)

Der Ordner boot_job wird automatisch erstellt. Wenn der Ordner nicht eingerichtet wurde,
priifen Sie bitte, ob das Gerdt liber eine ordnungsgemaBe Netzwerkverbindung verfiigt (z. B.
Proxy Einstellungen, zugelassene IP-Liste fiir Insights Hub Adressen, etc).

Sie haben 2 Mdglichkeiten den "onboard.key" auf die SINUMERIK-Steuerung zu kopieren:
+ Uber die Bedienoberfliche SINUMERIK Operate
e Mithilfe von WinSCP
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Voraussetzung

Der "onboard.key" wurde erzeugt.
Der Ordner "boot_job" ist auf der SINUMERIK-Steuerung angelegt, z. B. unter C:\temp

Die Uhrzeit und das Datum an der Steuerung sind mit der aktuellen Uhrzeit und dem
aktuellen Datum abgeglichen.

Die Internetverbindung wurde geprift und ist vorhanden.

Vorgehensweise mit SINUMERIK Operate (PCU 50)

1.

2.
3.

Stecken Sie den USB-FlashDrive mit der Datei "onboard.key" in die PCU.
Der USB-FlashDrive wird im Verzeichnisbaum angezeigt.

Kopieren Sie die Datei "onboard.key" in folgendes Verzeichnis: C:\temp\boot_job.

Prifen Sie die PCU-Konfiguration.

Vorgehensweise mit SINUMERIK Operate (NCU)

48

1.
2.
3.

Starten Sie an der SINUMERIK-Steuerung die Bedien-Software SINUMERIK Operate.
Driicken Sie "Setup".

Driicken Sie "Systemdaten".
Der Verzeichnisbaum wird angezeigt.

Stecken Sie den USB-FlashDrive mit der Datei "onboard.key" in die NCU.

Der USB-FlashDrive wird im Verzeichnisbaum angezeigt.

Wenn der USB-FlashDrive von SINUMERIK Operate nicht erkannt wird, miissen Sie die USB-
Buchse wechseln oder ein logisches Laufwerk konfigurieren.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Laufwerk anlegen (Seite 49)

Markieren Sie "onboard.key" und driicken Sie "Kopieren".

Navigieren Sie in folgendes Verzeichnis: HMI data\Applications\User und drticken Sie
"Einfligen".

B Cy/DEV_5
E- 23 Arehives
E P HMI data
& B Applications
= 2 Mamutacturer
= ESliser
[?) onboard key 4 84/84/2817 14:62:15 =
& 3 Backup data
&+ 23 Dictionaries
& =1 Help
B O3 Logs
- C3PLE project
- 2 Safety Integrated
& 21 Settings
2 Templates
[ Texts
B+ 23 Version data
B CIME data
B £ System CF card
B CIUse

Fihren Sie anschlieBend einen Neustart aus.
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Vorgehensweise mit, z. B. WinSCP (NCU)

4.4 SINUMERIK ONE und SINUMERIK 840D s/

1. Kopieren Sie die erzeugte Datei "onboard.key" mit einem geeigneten Tool, z. B. mit WinSCP
Uber das Netz auf die Steuerung.

2. Starten Sie die SINUMERIK-Steuerung und &ffnen Sie das Verzeichnis /var/tmp/boot_job.

B boat_job - menufactiD192.168,214 1 - WinSCR

Lokal Pfariieren [ateien Befehle Simung Emstellungen Erafemt Hilfe

B £ C3 synchronisieren. |1l F | | &%
B manufaco192.160.2141 | Meue Staung
=1

Eigerie Desteien

CL swrs\ Bl e Do cusnsits

Harne

.

Gralte Typ

=3 =R |
[& (= Liste = Ube rtragurgiaptionen Trandued - -
AR A be = (EF] 4= = B )
= a = n
Heanftrnpybonk_job
Gednde | Name ) Grille Gednder

Dariiberliegendes Wil | & - B/2472006 2:2

Bl O JEry[nma]s I

3. Flgen Sie die Datei "onboard.key" in den Ordner "boot_job" ein.

— Wennim Ordner /var/tmp/boot_job eine Datei "cert.key" vorhandenist, war die Steuerung
bereits mit Insights Hub verbunden.
Loschen Sie den gesamten Inhalt des Ordners "boot_job" und leeren Sie den Cache. Fiigen
Sie dann erst die neue Datei "onboard.key" ein.

— Alternativ dazu kdnnen Sie die Datei "onboard.key" auch in folgendes Verzeichnis
einfligen: /user/sinumerik/hmilappl.

4. Starten Sie anschlieBend die Bedien-Software SINUMERIK Operate.
Bei erfolgreicher Verbindung zum Server wird die Datei "cert.key" erzeugt.

5. Das Onboarding ist abgeschlossen. Der "onboard.key" wird im Verzeichnis nicht mehr

angezeigt.
443 Laufwerk anlegen
Parameter
Eintrag Bedeutung
Anschluss Front USB-Schnittstelle, die sich an der Vorderseite der Bedientafel befindet.
X203/X204 USB-Schnittstelle X203/X204, die sich an der Riickseite der Bedientafel
befinden.
X212/X213 TCU20.2/20.3
Symbolisch Symbolischer Name des Laufwerks
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Vorgehensweise

50

Q\

Inbetrieb-
nahme

B HMi

Log.
Laufu.

> ||«

>> Ebene

findern

Details

Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme”.

Driicken Sie die Softkeys "HMI" und "Log. Laufw."
Das Fenster "Laufwerke einrichten" wird gedffnet

Wahlen Sie den Softkey, den Sie projektieren mochten.

Um die Softkeys 9 bis 16 bzw. Softkey 17 bis 24 zu projektieren, klicken Sie
auf den Softkey ">> Ebene".

Driicken Sie den Softkey "Andern", um die Eingabefelder editierbar zu
machen.

Wahlen Sie die Daten fiir das entsprechende Laufwerk an bzw. geben Sie
die notwendigen Daten ein.

Driicken Sie den Softkey "Details", falls Sie zusdtzliche Parameter eingeben
maochten.

Durch erneutes Driicken des Softkeys "Details" kehren Sie in das Fenster
"Laufwerke einrichten" zurlick.

Driicken Sie den Softkey "OK".
Die Eingaben werden tberpriift.

Wenn die Daten unvollstandig oder fehlerhaft sind, wird ein Hinweisfens-
ter gedffnet. Bestatigen Sie die Meldung mit dem Softkey "OK".

Das Laufwerk, z. B. "usb-NEU" wird im Verzeichnisbaum angezeigt.

B C//DEV_S
- =3 firchives
E- F2HMI data
& 3 Applications
B+ 23 Backup data
& £ Dictionaries
=1 Help
& O Logs
- EIPLE project
& 0 Sately Integrated
B £3 Setlings
B 2 Templates
£ Teds
2 Uersion data
2 EIHE data
E- £ System OF card
] [£1:]
E C1ush-HEU =
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4.5 SINUMERIK 828D
4.5.1 URL und Proxy konfigurieren
Hinweis

SINUMERIK-Daten auf Insights Hub-Plattform {ibermitteln

Die Durchfiihrung der nachfolgenden Schritte dient dazu, hnen die Ubermittlung der
SINUMERIK-Daten auf die Insights Hub-Plattform zu ermdglichen.

In dem Sie die unten beschriebenen Schritte durchfiihren, insbesondere durch Eingabe und
Bestatigung der WebService URL, werden Prozesse automatisiert durchgefiihrt, bei denen
Softwareskripte auf die SINUMERIK geladen werden.

Voraussetzung
Die Nutzung von SINUMERIK Integrate ist freigeschaltet.
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Vorgehensweise

Das Fenster "Einstellungen” ist gedffnet.

1. Drucken Sie "URLs >".

2. Driicken Sie "Editieren" und wahlen Sie folgende Einstellungen:

Verzeichnis: Wahlen Sie aus der Klappliste "Verzeichnis" den Eintrag "User".
Anzeige Homepage: Aktivieren Sie das Optionskastchen "hier Gberschreiben”.
RenderService: Aktivieren Sie das Optionskastchen "hier iberschreiben”.
WebService URL: Aktivieren Sie das Optionskastchen "hier tberschreiben".

Tragen Sie folgende WebService URL ein, je nachdem mit welchem Insights Hub-System
Sie verbunden sind:

Insights Hub V3 Livesystem (https://gateway.eu1.mindsphere.io/apilagentcom-
mmmops/v3/ws11)

Insights Hub Alibaba (https://gateway.cn1.mindsphere-in.cn/apilagentcom-dimcopt/v3/
ws11)

Tragen Sie im Eingabefeld "Sende Timeout in Sekunden" den gewtinschten Wert ein, der
Standardwert ist 200, und aktivieren Sie das Optionskdstchen "hier liberschreiben".

Tragen Sie im Eingabefeld "Empfang Timeout in Sekunden" den gewiinschten Wert ein,
Standardwert ist 200, und aktivieren Sie das Optionskdstchen "hier liberschreiben".

Uerzeichnis: User i

Anzeige Homepage «  hier iibarschreiben
RenderService + hier iiberschreiben
WebService URL «  hier iiberschreiben

hitps:// gateway .eul .mindsphere.io/ api/ agentcom-mmmops/ul/wsll
Sende Timeout in Sekunden 268 + hier iberschreiben

Empfang Timeoul in Sekunden 288 « hier iiberschreiben

3. Driicken Sie "OK".
Es erfolgt eine Syntaxprifung und die Zugangsdaten werden gespeichert.

4. Um aus dem Kundennetz eine Verbindung herzustellen, mussen Sie die Einstellungen vom
Proxy anpassen.
Driicken Sie "Proxys >".
Die hinterlegten Einstellungen werden angezeigt.

52
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5. Dricken Sie "Editieren" und wahlen Sie folgende Einstellungen:
— Aktivieren Sie das Optionskdstchen "nutze fix Proxy".

— Tragen Sie in die Eingabefelder "Proxy 1" bis "Proxy 3" Ihre Proxies ein.

— Setzen Sie in den Optionskastchen "hier liberschreiben" einen Haken, auch dann, wenn

Sie nur einen Proxy eintragen, um den neuen Eintrag zu Gbernehmen.

Uerzeichnis: User =

O hier iiberschreiben
| hier iiberschreiben
URL (Praxy Script)

nutze fix Proxy hier Gberschreiben
Proey 1 192.uz:1234

Proscy 2

Procy 3

(] direkt hier iiberschreiben

6. Driicken Sie "OK", um die Einstellungen zu speichern.

7. Wenn fiir den Proxy eine Authentifizierung notwendig ist, drlicken Sie "Berechtigung".

— Setzen Sie im Optionskdstchen "hier Uberschreiben” einen Haken, um den neuen Eintrag

zu Ubernehmen.

— Geben Sie die Benutzerdaten in den Eingabefeldern "Domane", "Benutzername" und
"Passwort" ein.

Uerzeichnis: User |'
hier iiberschreiben
Domdne: abe. siemens.coooo
Benutzername: abc
Fasswort:
(] hier iiberschreiben

Workstation:

8. Driicken Sie "OK", um die Einstellungen zu speichern.

9. Damit die Zugangsdaten wirksam werden, starten Sie die Steuerung erneut.
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Zusatzliche Ports

Damit die Dateniibertragung zwischen Anwenderserver und Steuerung sicher erfolgt,
aktivieren Sie den Port flir HTTPS-Kommunikation.

1.

Einstellungen des Firmennetzes

Driicken Sie "Inbetriebnahme" >"Netzwerk" > "Firmennetz".
Das Fenster "Einstellungen des Firmennetzes" wird geé6ffnet.

Um die Einstellungen zu bearbeiten, driicken Sie "Andern".

Im Bereich "Firewall-Ausnahmen®, fligen Sie im Eingabefeld "Zusatzliche Ports" den Port "TCP/
443" hinzu.

Driicken Sie "OK".

12.01.21
11:83

Gateway
DHS-Server
ceitserver
Host-Hame HGU1
~Aklive Protokolle

_____
______
~oce
kLo I
______
P
x

~Firewall-Ausnahmen
(157 Kommunikation (TCP/182)
[“]UNC-2ugang (TCP/5988)
[“ISSH (TCP/22)

Zusitzliche Ports TCP/443 fAbbruch

IBHI py Lizeny Schwenk-

4.5.2 Registrierungsschliissel auf einer SINUMERIK-Steuerung einfiigen

Voraussetzung

54

Durch das Aktivieren von SINUMERIK Integrate, dem Einrichten der URL/Proxy und dem
Neustart, wird im Verzeichnis "var/tmp" der Ordner "boot_job" erzeugt.

Der Ordner boot_job wird automatisch erstellt. Wenn der Ordner nicht eingerichtet wurde,
priifen Sie bitte, ob das Gerdt liber eine ordnungsgemaBe Netzwerkverbindung verfiigt (z. B.

P

roxy Einstellungen, zugelassene IP-Liste fiir Insights Hub Adressen, etc).

Kopieren Sie den "onboard.key" auf die SINUMERIK-Steuerung, z. B. mithilfe von WinSCP.

Der "onboard.key" wurde erzeugt.

Der Ordner "boot_job" ist auf der SINUMERIK-Steuerung angelegt, z. B. unter C:\tmp
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Vorgehensweise

1.

4.5 SINUMERIK 828D

Die Uhrzeit und das Datum an der Steuerung sind mit der aktuellen Uhrzeit und dem
aktuellen Datum abgeglichen.

Die Internetverbindung wurde gepriift und ist vorhanden.

Kopieren Sie die erzeugte Datei "onboard.key", z. B. mit WinSCP (iber das Netzwerk auf die
SINUMERIK-Steuerung.

Starten Sie die SINUMERIK-Steuerung und &ffnen Sie das Verzeichnis, z. B. [var/tmp/boot_job.
Wenn der Ordner "boot_job" nicht vorhanden ist, erstellen Sie den Ordner manuell.

B boat_job - menufactiD192.168,214 1 - WinSCR =2 =R~
Lokal Pfariieren [ateien Befehle Simung Emstellungen Erafemt Hilfe
R £ C3 synchronisieren. | [l F |F @[3 G lit - Ubertragurgioptionen Standsed - -
B manufaco192.160.2141 | Meue Staung
Eigaree Dateien = [ [ ke Rk be = [E ] 4= o B )
= B = n
CL swrs\ Bl e Do cusnsits Mmmﬂb
Harne : Grofie Typ Gebnde | Neme - Grife Gedndert
& Dariiberliegendes Wil | & - B/2472006 2:2
T o |l i
e F— - = —
: CECAEIFIEEEIC ICIEY -

. Offnen Sie den Ordner "boot_job" und fiigen Sie die Datei "onboard.key" ein.

— Wenn im Ordner /var/ltmp/boot_job eine Datei "cert.key" vorhanden ist, war die
Steuerung bereits mit Insights Hub verbunden.
Loschen Sie den gesamten Inhalt des Ordners "boot_job" und leeren Sie den Cache. Fiigen
Sie dann erst die neue Datei "onboard.key" ein.

Starten Sie anschlieBend die Bedien-Software SINUMERIK Operate.
Bei erfolgreicher Verbindung zum Server wird die Datei "cert.key" erzeugt.

Das Onboarding ist abgeschlossen und der "onboard.key" wird im Verzeichnis nicht mehr
angezeigt.
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4.6

4.6.1

56

SINUMERIK Operate anpassen

Zertifikat austauschen (optional)

Um eine umfassende Sicherheit zu erreichen, ist es notwendig, das Zertifikat "cacert.pem" zu
aktualisieren. Dazu sind folgende manuelle Schritte notwendig.

Hinweis

Manage MyMachines und Manage MyMachines /Remote

Auf SINUMERIK-Geraten mit Integrate Clients gibt es Versionen mit abgelaufener Signatur des
QuoVadis-Zwischenzertifikats. Dieses Zertifikat istam 06.11.2022 abgelaufen.Die Uberpriifung
der Gultigkeit dieses Zertifikats flihrt beim SINUMERIK Integrate Client zu einem sofortigen

Verbindungsabbruch oder zum Fehlschlagen des Onboardings. Dadurch wird die Durchfiihrung
von Fernzugriffssitzungen verhindert.

Aufgrund des abgelaufenen QuoVadis Global SSL ICA G3-Zertifikats erfolgt ein
Verbindungsabbruch der Maschine, sofern es sich um die folgenden SINUMERIK Integrate Client-
Versionen handelt:

* 02.00.19, 02.00.20, 02.00.21
* 03.00.19, 03.00.20, 03.00.21
* 04.00.19, 04.00.20, 04.00.21

Dies betrifft nur die Operate-Steuerungen SINUMERIK ONE, SINUMERIK 840D sl und SINUMERIK
828D.

Nicht betroffen ist die SINUMERIK 840 D PL.

Hinweis
SINUMERIK Integrate Clients: vorhergehende Versionen
Auf den vorhergehenden Versionen befindet sich in der "cacerts.pem"-Datei kein abgelaufenes

Zertifikat.
Fir diese Clients ist kein Update erforderlich.

Bitte Uberpriifen Sie die SINUMERIK Integrate Client-Version, bevor sie ein Zertifikatsupdate
durchfiihren.
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SINUMERIK Operate mit SINUMERIK Integrate-Client unter Linux

1. Offnen Sie das Verzeichnis: card/addon/sinumerik/hmilsinintclient/cfg

2. Markieren Sie "cacerts.pem".

Type  Length Date

8:31:57 AM
d= 7:55:38 AN
& BA1:57 AM
E- O base 8:31:57 AN
B Sefg £28:17 PH
& S hip 8:31:57 AN
= 1 hips 8:31:57 AN
B Sico 8:31:57 AN
& S Ing B:3:57 AN
& Sings B:31:57 AN
= 1 proj 8:31:57 AN
= = sinintelient #1317 4817 PH
- B appl BT 4:28:17 PH
& £ base BT 42817 P
=3 bﬁmu 8,/13/17 4:28:17 PH

- [E) cacerls pem 241485 M1/1317 £2807P1 =
- [B aPS nsp 974 81/81/78 12:88:88 AN
- B ePSConfig.indi..  xsd 21548 81/81/78 12:88:08 AN
~ [&) ePSConfig.man... xsd 2611 @1/8/78 12:08:88 AH
[ ePSConfig.spst..  xmi 7648 12/22/16 11:43:29 01
~ [B ePSConfig.syst.. xsd 3BGAE 81/81/78 12:88:88 AM
B ePSConfig.user  xsd 21186 81/81/78 12:88:68 AM

!Mmhﬂwﬂuﬁdn Free: I.HBII

@'&;‘2’“ 0w [ e

=

Mithilfe von z. B. WinSCP 6ffnen Sie "cacerts.pem" im Editor.

>

B cfa - manufactB 192 1601141 - WAnSCF [E= S =)
Local Mark Fles Commands Session Options Remaote Help
B & (3 snchroniz= Wl &P B @[5 G0 Queue = | Transhar Sattings Default - & -

I manufactB92.168. 1141 |G Mew Staiion
caliDen = f" m

of = FEF] =

3 G0 & |y FindFiles ™

me
(= [ B Download (i | [ Edit 3 o [l Propeties ™ [[#] [5] [W]
Dk r . Er— i)
Hame Sime  Type Chenged Tize Changed =
ehoat File Folder 5130 " WIRFZ00T &20 P
¥ic File folder s ' EREVE_AMTNLT 400 PM
Tnstal File Folder 4/9/2018 || (] ePSngg F_OPeR ot 420 P
Log File Folder wize| | (o ePSJ:n.i_n Edit Joat 420 P
PLC Prj File folder 205200 | (8] ePETor Edit 'With b 2017 420 P
USE_TA0LE File Folder L P — Fro R ILAAM  |p
$iBerelog LKE  Text Document SPL3/TIL) | (¥ | =PECor G Dowrdond wnd Delete..  F6 F2ILT &20 PM
¥ | ePElon o P JZOLT &0 P
i Dugplicate... ShiftaFS
# | ePSlar B J20LT &0 P
| rachin Mawe Ta. Shift+FE iy g i
# run_be 3 Delete FE o i P
sinaing gy Rerame FI o a7 &30 P
# | sinasint, Custom Commands p 207 20 P
slaemer N VAT &20 PR
File Mames v
# | laere VEOLT &20 P
slaesee| i Progieti F8 b7 a0 M
‘ w K - 1] I v
TEof 268 Bin B of T 2 hidden 236 KB of 250 KB in 1of 18

Edit selected file(s)

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD

T, E4AT:H

57



SINUMERIK-Steuerung fiir Manage MyMachines einrichten

4.6 SINUMERIK Operate anpassen

4. Flgen Sie den Inhalt von "Customer Root CA" ans Ende von "cacerts.pem".

= BxE D e &P S todngs [cou~ @ @
T/ gwF30yESwE I¥ agqwk 33Nz 2URM T uxxhy b pavBCFWDBF jGIVRWART L Vg hd over
QwRRmEES0ZdTLdE Ok Ly 2npan St do Tk Sven zwoxZTDphDzgs4elzéeveiEogh
ETEOLNZ0 0, ManwHd 5 er HAV Wz anaL, UL U S0 woef 80 7 AT aRaT JGNER
+7gunzrhinnchhdzLunk té2nheqal kv 2a0aLbia3 s0ah 2 60, K2ruaezrgronk 2k
MEnGE23kHdg2F Tvaase+ 1w I Fm S /2T 3x 7r i Bakps 20 aGahT4a5mo
----- END CERTIFICATE-———-

----- BEGIN CERTIFICATE-----
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:xzwzx:lpurlnhlEu:n\.-‘zdcaozm!h!ermarDuQQL:z:nrykw]hmmmp
U2 T nbiwgsws] L1 At TEZvci BhdxRob3 Jpemyk THYZZS B bmac Sl ey |
ZxIplz Tnbd B0bGFzoyAz IFEL vmxp vy B on 1T ¥ =2 STENT cnkp2m 1§ ¥=Rph24

Gy AR §TCOGRZUWHRCNED Y 5 T Al ML o O St CHM 2 P ZE 2 M LT U S

Ak L | T awduL e B3 b St v DAL E X Se

ZxIpuz D Unde O D qLEZE DT k] st Bz pUuZ Tn
i wigsws - el + rzzsAY bttt SMU Ly DVOODEZ KW p
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AR STCO byl 4+ 1884 TBDwA=gOER ADT BACCY T4 IK!(‘D{
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Egurn? EPGEAwIRY ] AHROCDOYL2 xv 22 Budiivy
aXHpZ 4|| Find._. CirlsF  JOBEYEFH Zaf\:lnr?QDAJEmthu
MzEzHAL rei LP 2B LT 3g3 Ik tvefl pad i0dzE
pamem& R!pllce Corl+H .qCBpHE.unEFJJaCGk Dok -+ biedd BLw T
5gal q,ﬁ P CERGSThA ThoNO VAT Uk = 1EQk FaEw 1K
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[ EN & Prefarences...

Insert Clipbozrd cortznts

5. Um das Zertifikat zu speichern, schlieBen Sie die Datei.

6. Flhren Sie einen Neustart durch.

SINUMERIK Operate unter Windows

1. Offnen Sie die Datei "Customer Root CA" im Editor und kopieren Sie den gesamten Inhalt in
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die Zwischenablage.

Mithilfe von z. B. WinSCP 6ffnen Sie "cacerts.pem” im Editor.

C:\ProgramData\Siemens\MotionControl\addon\sinumerik\hmilsinintclient\cfg\cacerts.pem

Local Msw Fles Commant Sesuon Optons Remote Help
olF- o BL BN IBEE FEEC  odr -
] =R | iy UL B@EaAR %
£ e vdarl Do i :
Meme Bt A
L Y
L Autornatisening & | AnDitnarydcs R0 FarTa
b Bhteeth o, alarrritestedtog S sarm_sanei_ychel b ar MArIEd [T
K Frgera Bider ol slarmiterteditos S cem st p b ™ BTN rercvera
Bfigene & slarmitetediton & oem partpogoem, m._ - TiAL raraanes
B Gigene Videoo o | & -
b Fa & tommeecig 8 Gl L T [
& Freemake 2 cuseein k | PAL st
b EEaprens @ | etyicreenins D11 AT
ks Jnke Momen o Phenp R e
b My Wb Stes alPilonfigindidaalond | 3 Dupicste.,  Shivefs 1IN T
& Scwrned Documenss & P anfig manudachene x| 3 Mo Fd. E!l‘iﬂl TP
@uu |l ePiceniigsymemami | 12008 .
2 ePSCenly amemaad Miotln.. SIS t:mm twiswarein
Defauit.ic | ePSCang uses s34 Delete L It reraaren
2l dmriopin & PSConhignd & Ferame LI AT raTEwarws
aPS-Hahtrtebe o || & helgtagilicfy | CumeeCommand:s b F’-Wﬂ. Lo IR
< [ v . i
1, L | |
DBa 4TI KB 0 21 5280 1208780 1087 s ¥
# F2Renaers [T FAES 55 F5 Copy 13 Fl Move of PO ST Propersin :Jvmmu A P10 Qi
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—————END CERTIFICATE-——-

----- BEGIN CERTIFICATE=wmm=
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] Delete b o

Select All

Um das Zertifikat zu speichern, schlieBen Sie die Datei.

4.6.2

4.6 SINUMERIK Operate anpassen

3. Flgen Sie den Inhalt von "Customer Root CA" ans Ende von "cacerts.pem”.

Legen Sie die angepasste Datei wieder in das gleiche Verzeichnis:
C:\ProgramData\Siemens\MotionControl\addon\sinumerik\hmilsinintclient\cfg

6. Fuhren Sie einen Neustart durch.

Logs fiir die Fehlersuche aktivieren

An der SINUMERIK-Steuerung aktivieren Sie fiir die Fehlersuche die Logs in der Datei

"ePSConfig.user.xml".

Vorgehensweise

1. Drlicken Sie den Softkey "Systemdaten”.

2. Navigieren Sie in folgendes Verzeichnis: System CF card/user/sinumerik/hmil/cfg.

3. Offnen Sie die Datei "ePSConfig.user.xml".

Hinweis
Pfad zur "ePSConfig.user.xml"-Datei

Den Pfad zur "ePSConfig.user.xml"-Datei finden Sie hier: Pfadbeschreibung
ePSConfig.user.xml (https://documentation.mindsphere.io/resources/html/manage-my-

machine-eul/readmel/de-DE/113606291083.html)
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4. Nehmen Sie folgende Einstellung vor:
<logging>
<separateScriptLog active="1">1</separateScriptLog>
<scriptLogPath active="1">/var/tmp/scriptLog</scriptLogPath>
<scriptLogSeverity active="1">8</scriptLogSeverity>
<uiScriptLogSeverity active="0">2</uiScriptLogSeverity>
<maxScriptLogSize active="1">10000</maxScriptLogSize>
<maxLogLifeTimeDays active="0">30</maxLogLifeTimeDays>
</logging>

5. Starten Sie die SINUMERIK-Steuerung neu und lassen Sie sich die Logdateien zuschicken.
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4.7 Fahrtenschreiber einstellen

Im Fenster "Fahrtenschreiber-Einstellungen" legen Sie fest, ob Bedienablaufe protokolliert

werden.

Sie wahlen, welche Aktionen der Steuerung protokolliert werden, sodass zu einem spdteren
Zeitpunkt Bedienabldufe nachvollzogen werden kénnen.

Hinweis
Keine Gewahr

Siemens kann weder die Vollstandigkeit der Fahrtenschreiberdaten gewdhrleisten noch die
nachtragliche Manipulation der Daten verhindern.

Bei aktivem Fahrtenschreiber kdnnen Sie sich die Aufzeichnungen in den Systemdaten Uber
folgende Dateien anzeigen lassen:

¢ "actual_actionlog.com"”, aktuelles Fahrtenschreiberprotokoll

¢ "actual_crashlog.com”, Crashlog-Sicherung

Protokollierbare Daten

Parameter

Beschreibung

Protokollierung ein

Die Protokollierung wird ein- bzw. ausgeschaltet.

Protokollierte Daten:

Alarmzustandsanderung

Das Kommen und Gehen von Alarmen wird protokolliert.

Tastendriicke

Alle Betdtigungen an der Bedientafelfront und einer externen Tastatur
werden protokolliert.

Kanalzustandsdanderung

NC-/PLC-Zustande werden durch die Information Kanalstatus protokol-
liert. Uber diesen Zustand wird zumindest teilweise, sofern zeitlich er-
fassbar, die Bedienung der Maschinensteuertafel verifiziert.

Fensterwechsel

Beim Offnen und SchlieBen eines Fensters werden die Form- und Dialog-
Namen (vom Programmierer vergebene Namen) protokolliert.

Schreiben von NCK-/PLC-Da-
ten

Schreiben von NCK- und PLC-Variablen werden protokolliert.

Dateizugriffe

Kopieren in die NC wird protokolliert.

Funktionsaufrufe im NCK (PI-
Dienst)

Bestimmte Programmaufrufe, z. B. ASUP, werden protokolliert.

akt. Programmestatus

Es werden zusatzliche Informationen fiir bestimmte Ereignisse aktiviert.
Bei wichtigen Alarmen, die NC-Stopp, NC-Start oder NC-Reset erfordern,
werden z. B. Istwerte und der aktuelle Satz aufgezeichnet.

Es wird festgelegt, welcher Kanal bzw. welche Spindel fiir die Zusatzin-
formationen verwendet wird.
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Parameter Beschreibung

Schreibintervall Datei: Vorgabe zur Sicherung der Dateien:

* "automatisch": Der Fahrtenschreiber sichert die Informationen in ei-
nem internen Puffer. Ist der Puffer voll, werden die Eintrage auf die CF-
Karte gesichert.

Beim Ausschalten der Steuerung kdnnen Eintrage verloren gehen.

¢ "nach jedem Ereignis": Alle Eintrdge werden direkt gesichert, Verluste
durch Stromausfall o. . sind somit ausgeschlossen.

Achtung: Da CF-Karten nur eine beschrankte Anzahl an Schreibzugrif-
fen erlauben, ist diese Einstellung fiir den Normalbetrieb nicht zu
empfehlen.

e ‘"zeitgesteuert": Neue Eintrage werden von einem bestimmten Zeit-
raum gesichert. Sie erhalten ein zusatzliches Eingabefeld, in das Sie
die Zeitdauer in Sekunden vorgeben.

Protokoll als Datei speichern | Es werden die Alarmnummern angegeben, bei denen ein "Crashlog" er-

bei Alarm(en): zeugt wird. Die Alarme werden durch Komma getrennt eingegeben.
Vorgehensweise
Q\ 1. Wahlen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme”.
Inbetrieb-
nahme

2. Driicken Sie die Softkeys "HMI", "Diagnose" und "Fahrtenschreiber"
Das Fenster "Fahrtenschreiber-Einstellung” wird gedffnet.

[ ]

Diagnose
Fahrten-
schreiber
3. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen "Protokollierung ein", um den Fahr-
tenschreiber zu aktivieren.
4, Aktivieren Sie die entsprechenden Kontrollkdstchen, wenn Sie bestimmte

Ereignisse im Fahrtenschreiber Protokoll erfassen mochten.
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SIEMENS

Fahrtenschreiber-Einstellungen

+ Protokollierung ein
Protokollierte Daten:
~ fAlarmzustandsanderung + Schreiben von HCE-/PLC-Daten
+ Tastendriicke + Dateizugritfe
+ Kanatzustandsinderung + Funktionsaufrute im HCK (PI-Dienst)
 Fensteruechse!  akt Programmstatus |

Spindel 1
Schreibintervall Datei: automatisch i
Protokoll als Datei speichern bei Alarm{en):

[>] |

o ek [0 e |y = B
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4.8 PCU Retrofit

Voraussetzung

64

HMI-Advanced V7.7 ist installiert. Weitere Informationen zur Installation finden Sie im
Inbetriebnahmehandbuch SINUMERIK 840D PCU Retrofit.

Bei der Konfiguration der "Local Area Network (LAN) Settings" sollte "Automatically detect

setting" deaktiviert werden.

e

Automatic configuration

Automatic configuration may override manual settings. To ensure the
use of manual settings, disable automatic configuration.

] Automatically detect settings [}
[Juse automatic configuration script

Proxy server

Duganmserw.rfnrmtm (These settings will not apply to
dial-up or VPN connections).

80

-
o
]
o

Bypass proxy server for bocal addresses

&% Local Area Network (LAN) Settings x

o ] conce
Local Area Network (LAN) settings
LAN Settings do not apply to dial-up connections. LAN settings
Choose Settings above for dial-up settings.
Ok Cancel Apply

HMI Advanced muss als Administrator gestartet werden:
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DOpen file location

¥ Eun # administrator

Troublethoct ccrpatikility

Fin o Start
5 Scam with Windows Defender_.
P 2 Raskbae
Festore previous verssons
Send 't
Cut
Cegy
Create shortout
Delete

Ferame

Properties

SINUMERIK Integrate Client fiir PCU Retrofit einrichten

1. Installieren Sie den aktuellen SINUMERIK Integrate Client. Weitere Informationen finden Sie
im Installationshandbuch SINUMERIK Integrate 5, Manage MyResources,
Optimize MyProgramming /INX-Cam Editor, Analyze MyPerformance /OEE.

2. Offnen Sie die folgende Datei: F:\add_on\MH\settings.ini

— Andern Sie den folgenden Eintrag:
[APP]
ACCESSTYPE ="DDE"

— Speichern und schlieBen Sie die Datei.
3. Offnen Sie die folgende Datei: F:\add_on\regie.ini

- Andern Sie den folgenden Eintrag:
[StartupConfiguration]
Startup42 = name := oemframe, cmdline :="cmd.exe /c F:\add_on\\MH\
\MhDdeService.exe"
Startup43 = name := oemframe, cmdline :="cmd.exe /c F:\add_on\\MH\
\MachineHandler.exe"

— Speichern und schlieBen Sie die Datei.

4. Erstellen und verbinden Sie die Maschine mit Insights Hub. Weitere Informationen finden Sie
in den Kapiteln:

— SINUMERIK-Steuerung fiir Manage MyMachines einrichten (Seite 29)
— Steuerungen mit Insights Hub verbinden (Seite 155)
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5.1 Datenerfassung mit Machine Agent aktivieren

Uberblick

Um Insights Hub nutzen zu kénnen, missen verschiedene Schritte in Insights Hub und in der
Software des Machine Agent vorgenommen werden.

Vorgehen in Insights Hub
1. Installieren Sie die neueste Version der Machine Agent Management App.

2. Erstellen Sie die gewlinschten Assets.
Flr mehr Information: Asset Manager (Seite 95) oder in der Insights Hub - Asset Manager
System Anleitung.

3. Erstellen Sie den "Onboard Key"
Flr mehr Information: Manage MyMachines aktivieren (Seite 107)

4. Aktivieren Sie die erforderliche "Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud".
Fir mehr Information: Ubersicht (Seite 193)

Vorgehen bei der Machine Agent Software

1. Pifen Sie die Netzwerkwerkeinstelungen und die Konfiguration der Maschinen IP.
Fir Internetzugang: x1P1 Port mit PC/IPC verbinden.
Fiir eine Verbindung zwischen Maschine und Machine Agent: nutzen Sie 8193 Port bei
Fanuc, um sich mit PC/IPC zu verbinden.

2. Installieren Sie den Machine Agent Launcher auf Ihrem PC/IPC.
Weitere Informationen kdnnen Sie in der Installationsanleitung der Machine Agent Software
finden.

3. Prufen Sie den Machine Agent Ordner.
Uberpriifen Sie, dass der "commands"-Ordner auf lhrem PC/IPC existiert.
Geben Sie die Ethernet-Einstellungen Ihres Maschinensystems/Ethernet/IP ein.
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5.1 Datenerfassung mit Machine Agent aktivieren

4. Flgen Sie den Onboard Key im "commands"-Ordner lhres PC/IPC ein.

5. Starten Sie den Machine Agent Launcher tber Ihren PC/IPC.

Hinweis
"Onboard key"-Datei

Die Datei "Onboard Key" enthalt sicherheitsrelevante Informationen fiir die Einmal-
Verbindung des SINUMERIK Controller mit Insights Hub und muss deshalb sicher auf dem
Endgerdat UND dem Target Controller abgespeichert werden. Erst, wenn die Verbindung
zwischen dem SINUMERIK Control System und Insights Hub vollstandig eingerichtet wurde,
ist der Setup Key nicht [anger nétig.

Die Datei wird dann automatisch vom SINUMERIK Control System gel&scht.
Sichern Sie die genutzten Endgerdte mit Antivirenprogrammen, Firewalls, etc.
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5.2 In Insights Hub einloggen

Voraussetzung

Sie bendtigen einen MindAccess Users Account in Insights Hub.

5.2 In Insights Hub einloggen

Weitere Informationen zum Anlegen eines Accounts finden Sie unter:

¢ "Insights Hub - Settings Systemhandbuch"
¢ "Insights Hub - Asset Manager Systemhandbuch”

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf den Link, der Ihnen per Mail von der Siemens AG zugestellt wurde.
Die Website wird gedffnet: https://<tenant-Name>.eu1.mindsphere.io

Das Anmeldefenster "Anmelden” wird gedffnet.

2. Geben Sie Ihre E-Mail-Adresse und Ihr Kennwort ein.

3. Klicken Sie auf "Anmelden".

SIEMENS

Anmelden

Anmeldung hat sich gedndert. Wenn Sie sich

einem Benutzernamen angemeldet haben, ve

bittee |hee E-Mail-Adresse Ber
E-Mail

Kennwort

siemens Digital Industries Softwane

- ODER -

Wenn Sie lhr Kennwort vergessen haben, klicken Sie auf "Kennwort vergessen?".

Das Fenster "Setzen Sie Ihr Kennwort zuriick" wird gedffnet.

Geben Sie Ihre E-Mail-Adresse ein und klicken Sie auf die Schaltflache "Absenden”.
Ihr Kennwort wird zurlickgesetzt und Sie werden tber E-Mail darliber informiert.
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5.2 In Insights Hub einloggen

4. Klicken sie auf die Schaltflache "Zuriick zur Anmeldung".

SIEMENS

Setzen Sie lhr Kennwort
zurlck

E-mail

21 Siemens Dignal Industries Software PrivaCy Temm 5 Help

5. Das Launchpad wird gedffnet. Uber diese Oberfliche haben Sie Zugang zu den einzelnen
Applikationen.

SIEMENS
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5.3 Machine Agent nutzen

5.3 Machine Agent nutzen

5.3.1 Machinenagent installieren

Mit dem Maschinenagenten haben Sie die Moglichkeit, andere Steuerungen (keine SINUMERIK-
Steuerungen) mit Insights Hub zu verbinden.

Vorgehensweise

1. Installieren Sie den "MachineAgentLauncher" auf Ihrem IPC.
Klicken Sie auf die Machine Agent Management App.

@ mmmiolesi.mindsphene.iehome " W oR & 04

@.

SIEMENS

MMM (Re

2. Laden Sie den Machine Agent herunter.

MmOt M hineagen T -mmmoEes . mind sphisns o hineagent & h o 0 N 0 &

mammiot Machine A

Maschinenagenten-Management

Ada h .
o o
) Panue Adapber 11,0-78
) Fanuc Adapter 1.3.0-42
) Panue Adapber 1.4.0-62
) Fanue Adapter 1.4.0-56
) Heidanhain Adaptar 1.0,0-2%
A} WTConnact Adspter 1.0.0-56

7ot

Nach erfolgreichem Download liegt ein ZIP-Ordner vor.

machineagent_1.5.7 (1).tar.gz
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3. Entpacken Sie den ZIP-Ordner.

= ® tatrac machineagent 157 (1) tar
- Home are Vi Compredind Folder Toghi
- - % * This PC * Downloads * machineagent_1.5.7 (1)tar
Hame Date modified Type Size
A Quick access " .
B Desitop Z | wincows10itar 12012023 016 TAR File 20096 KB
¥ Downloads *
4. Installieren Sie die .exe-Datei.
M B v | wiedeatd
- Home  SAM N
- - * T PC * Downloads * machineagent 157 (1iar * windows!0 * windows 10
Name Type e
o Cusick sccess
(] maredpoe o e
B Deidop
' B setmene 0093 KB
2 Decurmerss *
= Donead -
Der Machine Agent ist auf Ihrem PC installiert:
= Task Manager (n] *
File Options View
Processes Performance App history Starup Users Details Services
Name L8] De!r_tiption Status Group
|, MachineAgentLauncher 13392 MachineAgenilauncher Running
nicaded Maps Manager Stopped MNetworkService
L, MBAMAgent 14504  Bitlocker Management Client Service  Running
Ll MessagingSenvice MessagingService Stopped UnistackSveGro..
L, MessagingService_edadd MessagingService_edadd Stopped UnistackSveGro..
Lk MicrosoftEdgeElevationSen. Microsoft Edge Elevation Service (Mic. Stopped
. MicrasoftsearchinBing 6920  Microsoft Searchin Bing Running
L MixedRealityOpenXRSvc Windows Mixed Reality OpenXR Servi.. Stopped LocalSystemNe_.
L MozillaMaintenance Mozilla Maintenance Service Stopped
Sl mpssve 3124 Windows Defender Firewall Running LocalSenviceMNo...
S, MSDTC 18608  Distributed Transaction Coordinator Running
L4, MSISCSI Microsoft iSCSI Initiator Service Stopped netsves
el msiserver Windows Installer Stopped
L4 MsKeyboardFilter Microsoft Keyboard Filter Stopped netsves
L Natural Authentication Natural Authentication Stopped netsves
b NeaSve Network Connectivity Assistant Stopped MetSwcs
b NebSenvice 848 Network Connection Broker Running LocalSystemMe..
L NedAutoSetup Network Connected Devices Auto-Set..  Stopped LocalServiceMo..
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5. Erstellen Sie einen Ordner "commands" in hrem tempordren C:\-Verzeichnis.

I 23 > ThisPC > Windows (C)

Name Date modified
255
—lnstalllogs 30.03.2021 22:32
commands 14.04.2022 12:44
:cts Gradle 405.2021 14:06
) hpswsetup 28.05.2021 16:12
ants inetpub 22.03.2022 01:54
ads Intel 28.03.2022 08:45

Prifen Sie die "Machine Agent Core Installation" auf dem IPC:
— Offnen Sie den Task manager

— Wechseln Sie den Service Tab

— Finden Sie den "MachineAgentLauncher"

— Prufen Sie, ob der "MacineAgentLauncher" aktiv ist und lauft.

Frocruen Brelommance hpp hory Simep User Dwiadn S

Darsarizton

vl Wit Wity
B ooue Mg (e Lo
by A et

6. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Asset
Manager" und erstellen ein Asset.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Asset Manager (Seite 95)
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5.3 Machine Agent nutzen

7. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App" und verbinden Sie die Steuerung mit Insights Hub.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Steuerungen mit Insights Hub verbinden

(Seite 155)

8. Wahlen Sie die bendtigten Asstes in der Linken Seite des Fensters.
Um die Assets zu filtern, nutzen Sie die Suche und 6ffnen Sie die "Connectivity".

9. Tragen Sie die Mac Adresse und den Proxy-Wert in den zugehdrigen Eingabefeldern ein und
klicken Sie auf "Connect Controller with Machine Agent to Insights Hub".

Siemans Xeelerator

SIEMINS  Shopficor Mgmt App.

€ Shopfloor Management Anwendung

thitemay BlackScreenTerifaat Dok, r
Cehilhszet_DokatDelene
SINUBAERIK (integrate Client) mit Insights Hub verbinden

CelilArnet_DokctDeiese_Tixt

Steuerung mit Insights Hub (Machine Agent) verbinden

E &f

DA% _NCU_100_DoNoiDelate
s

085_NCU_02_DaMotDebsts

F 1

Der Onboard Key wird herunter geladen.+

10.Fligen Sie den Key im commands-Ordner ein in lhrem tempordren C:\-Verzeichnis.
Der commands-Ordner muss leer sein. Wenn sich dort eine Datei befindet, muss diese

geldscht werden.

» ThisPC * Windaows (C commands

E133E26AE367. command
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11.Warten Sie einen Moment, bis die .exe-Datei und die .result-Datei angezeigt werden.

Thes PC Wirdcrws (C commandgs

ET3SE20AE 36T command exer

EV13SE26AE 36T command result

12.Laden Sie die Shopfloor Management App neu, um zu priifen, ob sich der Onboard-Status
gedndert hat.

SIEMENS.

Shopflecr Management Anwendung

Eanngith g
Agemvemirl_DedsiDeiste Vierbunden mit Machine Ageni
% - Werbingung ML Muthire Agml emevem
m
Batnsin_leaa7_3_Tews_Dobonts
-
Businloin_lwaa7_Test_Dobioiluless
e
=
]
s
SastnlsinimpTeid_ Debotbelate
e

BIC_S5A_DoloiDeleis

13.0ffnen Sie im Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" das Register
"Datenzuordnung".

& Shopfioor Management Application

Faaca Whae

wrry

14.Wahlen Sie die gewlinschte Datenzuordnung aus der Klappliste und klicken Sie auf die
Schaltflache "Anwenden".

Der Link "Machine Agent Details (Adapterinstallation)" erscheint.
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15.Klicken Sie auf den Link.

Ausgewahine Datanzuordnung
ning Agent Detals (Adaptennsalighon

Wenn Sie keine Datenzuordnung ausgewahlt oder keinen Adapter installiert haben, werden
entsprechende Hinweise angezeigt:

[i] Bitte Datenzuardnungen auswebien und dann den Adapter Installerenl

o it irrubsd b Sha clan Ardapler o e Bachice Agunl-Dutahsiin fer den folgeeden Link. Anscrmbee b noen e nwiinechis Fesle

Ausguadiite Dusrwiorineng : aid

16.Wahlen Sie die gewlinschte Datenzuordnung aus der Klappliste und klicken Sie auf die
Schaltflache "Anwenden".Der Link "Machine Agent Details (Adapterinstallation)" erscheint.

17.Klicken Sie auf die Schaltflache "Neuen Adapter installieren”, um den entsprechenden
Adapter fUr das Asset zu installieren.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Machine Agent Details (Seite 78)

18.Klicken Sie auf "Konfigurieren".

Skemens Xoelerator

. Maschinenagenten-Adapter
Adaptarnama Adapterversion | Aktionen
Name des Agerten
Version des instalierten Maschinenags Fanuc e 070 [Crontiguriaren | |EEETIEN
nstaliierte Maschinenagenten- Adapber Fanuc Adapter 12.0-82 Konfigurieren m
[— Fanue Adapisr LA-E2 Konfigurisren m
No data i display
Fanue adsgtar PPPPRN [ eg ] . aiiaces |

Haldenhain Adapter 10526 [Crontigurisren | (EEEEE
MTConnect Adapier L0056 Kontiguieren | (R

ORCUA Adaptes L1021

¥ total

@ selected | Orotal
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19.Fillen Sie das Feld aus und klicken dann auf "Speichern".
Jeder Adapter hat eine eigene Standard-Konfiguration. Sie miissen diese anpassen.

Siemens Xoelerator

« Maschinenagenten-Adapter

Hame des Agenten Konfiguration

& e Allisrtimn M i chins g Fams m
Installierie Maschinenagenten-Adapter Fanu {*hast® "l slhast™ “poet™ 19600] n
Adapternama Fanu n
Mar data e dinplay o m
- |
e =
oct =3
. m schilefen
SchiieBan
0 selecied | O otal
20.Warten Sie, bis sich er Adapter-Status gedndert hat.
Machine Agent - Agent Details
. . -
[——— (e — u -
W eeberied 1 kel
===

21.0ffnen Sie im Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" das Register
"Anwendung".
Stellen Sie den Schieberegler nach rechts, um den Zugriff auf "Manage MyMachines" zu
aktivieren.

Karmicbailil Datercsordsung Rerendung

Manags MyMachines

Manags MyMachines Spindis-Manhor

»

Wenn Sie keine Datenzuordnung ausgewahlt oder keinen Adapter installiert haben, kannim
Register "Anwendung" keine Anwendung ausgewahlt werden. Es wird ein Hinweis angezeigt.
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5.3.2

Parameter

78

Machine Agent Details

Die "Machine Agent Details"- Anwendung enthilt einen Uberblick {iber alle verfiigharen
Agenten im Maschinenagenten-Backend und listet die folgenden Parameter auf:

¢ Maschinenname
¢ MAC-Adresse
e Status

* Verbindungsstatus

Die Applikation bietet die folgenden Funktionalitaten:

* Abfrage und, falls notwendig, Aktualisierung. der Maschinenagenten-Version jeder

einzelnen Maschine

* Remote-Management der Agentenadapter:

— Uberblick (iber die verfiigbaren Adapter auf dem Server

— Konfigurierung, Installation und Léschung von Adaptern

Parameter

Beschreibung

Maschinenagent - Details zum Agenten

Maschinenname

Zeigt den Agentennamen.
Sie kdnnen zwischen 2 und 256 Zeichen eingeben.

MAC-Adresse

Zeigt die MAC-Adresse der Maschine, auf der der
Maschinenagent installiert ist.

Die Adresse ist im Backend nur einmal vorhanden.

Status

Zeigt den Onboard-Status:

* NONE

* ONBOARDED

* OFFBOARDED

*  WAITING TO ONBOARD

*  WAITING TO OFFBOARD
* RECONNECT REQUESTED
e DELETED

Verbindungsstatus

*  ONLINE
* OFFLINE

Der Agent wird als "Offline" angezeigt, wenn in den
vergangenen finf Minuten keine Daten hochgela-
den wurden.

Installierte Machinenagenten-Adapter

Name des Agenten

Zeigt den Agentennamen.

Version des installierten Maschinenagenten

Zeigt die Version des installierten Maschinenagen-
ten.
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5.3 Machine Agent nutzen

Parameter Beschreibung

Update Das "Update"-Feld ist aktiviert, wenn eine neue Ma-
schinenagenten-Version zur Vefligung steht.
Klicken Sie auf "Update”, um die neueste Maschi-
nenagenten-Version zu installieren.

Adaptername Zeigt den installierten Adapternamen.

Adapterversion

Zeigt die installierte Adapterversion.

Installationsstatus

Zeigt den Installationsstatus:

* NONE
e WAITING_TO_INSTALL
e INSTALLED

e WAITING_TO_UNINSTALL
e INSTALLATION_ERROR
*  UNINSTALLATION_ERROR

Aktionen

e Symbol "Léschen™:
Klicken Sie auf das Symbol "Léschen”, um den
Adapter auf dem Agenten zu deinstallieren.

¢ Klicken Sie auf "Konfigurieren”, um eine neue
Konfigurierung fiir den Adapter einzugeben.

Entfernt den Adapter auf dem Agenten.

e

Offnet den Launchpad.

Maschinenagenten-Adapter

Adaptername

Zeigt die Namen der verfligbaren Adapter.

Adapterversion

Zeigt die Versionen der verfligbaren Adapter.

Aktionen

Enthalt die Schaltflachen

e Installieren

¢ Konfigurieren
Klicken Sie auf "Konfigurieren”, um die aktuelle
Adapterinformation abzurufen.

Klicken Sie auf das Symbol "Erweiterung”, um die

Metadaten des Adapters in der "pkginfo.json"-Datei
anzuzeigen.
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Vorgehensweise

1. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Machine Agent Details".
Die Startseite "Maschinenagent - Details zum Agenten" wird gedffnet und zeigt die
Maschinenibersicht an.

Machine Agent Delails
mcapps

2. Klicken Sie auf einen unterstrichenen Agenten-Maschinennamen in der linken Spalte.

Maschinenagent - Details zum Agenten

ALK hgen isall CRUCETE R CHECARTED CHne
BIED Agwn Lowd [PRTTTEIEE GHBOAAZED CHee
31622 Agur ook - 114245057 GHBOARTED e
BR1AIE Aae el CXTTPRTETNY EHECARIED Ly
SRR St B8 AEFABARET SHEGARZED Eree
BREAE A3E Lo W TR R i ome
RS Agem Lnea? 00 TF4 25067 DETECAADID e

anmcenpen e

ARSI Ager hooal

ALEIT Agrl Louet) ouECeRDEn o

T AR AR SRSLADIT s
Tasse EE-NE-TR A0 SHECARZED e
250 sk rma 11,754 2530 GHECAAZED L™
Sexn resk bpubes hovwy et [LTRLE N T rnr—— e

Das Fenster "Installierte Maschinenagenten-Adapter” mit Informationen zum ausgewahlten
Maschinenagenten-Adapter wird gedffnet.

Die Schaltflache "Update" oben links im Fenster ist aktiviert, wenn die Maschinenagent-
Version aktualisiert werden muss.
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3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Update", um die neueste Maschinenagenten-Version zu
installieren.

Machine Agent - Agent Details

ket § 1 ot

Beim Klick auf die Schaltflache "Update" erscheint oben rechts im Fenster die griine
Statusmeldung "Der Aktualisierungsprozess wurde gestartet".

€ Maschinenagent - Details zum Agenten

Mams: dos Agomtan 112 22 mabs_test_alzem

scpanten 15,8

Addsptormame Addapheryes ian tnstellsbicrast s ltiznen

e 1e = (o I

O el /1 bestal

Wenn Sie wahrend eines laufenden Updates auf die Schaltflache "Update” klicken, erscheint
oben rechts im Fenster der orange Warnhinweis "Dieser Agent wird momentan aktualisiert.".
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Maschinenagent - Details zum Agenten

Faruc Adupter 15043 ratate u [ ——

D awloinad ;1 sl

Hinweis
Anzeige der Adapter-Metadaten

Sie kdnnen die Metadaten Uber das Symbol "Erweiterung" links vor dem jeweiligen
Maschinenagenten-Adapter in der "pkginfo.json"-Datei anzuzeigen.

Dies ist sowohlim Fenster "Installierte Maschinenagenten-Adapter" als auch in der Ubersicht
der verfligbaren Adapter im Fenster "Maschinenagenten-Adapter" moglich.

Die Liste der Maschinenagenten-Adapter wird angezeigt.

. Klicken Sie auf das Symbol "Loschen" in der rechten Spalte "Aktionen", um einen Agenten zu

deinstallieren.

- ODER -

Klicken Sie auf das Feld "Konfigurieren" in der rechten Spalte "Aktionen”, um einen Agenten
zu konfigurieren.

. Um einen neuen Adapter zu installieren, klicken Sie unten rechts im Fenster auf die

Schaltfliche "Neuen Adapter installieren”.
Das Pop-up "Machinenagenten-Adapter" wird geoffnet. Es enthalt die Liste der im Backend
verfligbaren angeforderten und noch nicht installierten Maschinenagenten-Adapter.
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6. Klicken Sie auf die Schaltflache "Installieren”, um den gewtiinschten Adapter zu installieren.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "SchlieBen", um das Fenster zu schlieBen.

Maschinenagenten. Adapter

Adaptarname adspterversion | Almiones

e khafF Acaptar 10803 [P—— m
¢ Farue Adapter 128120 Konfigurieren m
Tarmc Ardaptes 128131 n m
Farme Adapier 120133 Henfigurisren m
Furuse Adaper 1481 Konfigurieran m
Farmer Aclapier 1.4.8-3 Konbigurieran m
Famuc Adapter 15044 Kenfigurieran m
Famac Adprber with Defasit 1.0.0-78 Honbgureren | ([
Viridenhnin Adspter 11044 [er— m
75 total 1 2 3 a4 5 ®
Schili
Hinweis

Installationsstatus "WAITING_TO_INSTALL"

Wenn Sie einen neuen Adapter angefordert haben, wird der Installationsstatus
"WAITING_TO_INSTALL" angezeigt. Dieser Adapter erscheint nicht mehr im Pop-up
"Maschinenagenten-Adapter".

7. Klicken Sie auf die Schaltfliche "Konfigurieren", um den gewiinschten Adapter fiir die
Verbindung mit der Maschine zu konfigurieren.
Das Pop-up "Konfiguration" wird geoffnet.
Die Konfigurierungsanforderungen richten sich nach der Adapterart:

Konfiguration

m —

SINUMERIK-Adapter miissen nicht konfiguriert werden.

Geben Sie, falls notwendig, die Parameter flr die Konfiguration ein und klicken Sie auf die
Schaltflache "Speichern”.

- ODER -

Klicken Sie auf die Schaltfliche "SchlieBen", um das Fenster zu schlieBen.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD 83



Insights Hub einbinden

5.3 Machine Agent nutzen

8. Umeinen Adapter vom Asset zu deinstallieren, klicken Sie auf der Startseite "Maschinenagent
- Details zum Agenten" auf den unterstrichenen Maschinennamen in der ersten Spalte.
Die Liste der installierten Adapter wird angezeigt.

9. Klicken Sie in der Adapter-Zeile auf das Symbol "Léschen" in der rechten Spalte.
Der veranderte Status wird in der Spalte "Installationsstatus" angezeigt.

Hinweis
Deinstallation eines Adapters

Nach der Deinstallation des Adapters miissen Sie den Maschinenagenten neu starten, bevor
Sie einen neuen Adapter installieren.

Beispiel Konfiguration MT Connect Adapter
Bei MTConnect-Adaptern missen Sie die folgenden Parameter eingeben:
e Host
* Port

¢ Device name

Konfiguration

Beispiel Konfiguration Fanuc Adapter
Bei Fanuc-Adaptern miissen Sie die folgenden Parameter eingeben:
* Host
* Port
* Timeout

¢ File transfer time out

{

"host": "localhost”,
"port": 8193,
"timeout": 10,
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“file_transfer_timeout": 900

}

Konfiguration

Schlieflen

Beispiel Konfiguration OPC UA Adapter
* Host
* Port
* Username
* Password
e AlarmNI

¢ AlarmNode

{

"host": "localhost”,
"port": 8193,

"userName": "username”,

"password": ",

"alarmNI": 2,
"alarmNode": "Sinumerik"
}
5.3.3 Machine Agent Management

Die "Machine Agent Management"- Anwendung enthilt einen Uberblick (iber alle verfiigbaren
Adapter im Maschinenagenten-Backend und listet die folgenden Parameter auf:

¢ Adaptername

¢ Adapterversion
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5.3 Machine Agent nutzen

Parameter

86

Die Applikation bietet die folgenden Funktionalitaten:

+ Uberpriifung der aktuellen Version des Maschinenagenten-Installationsbiindels

* Download des Maschinenagenten-Installationsbiindels

+ Uberblick iiber die Adapter

* Anzeige der "pkginfo.json"-Datei mit allen Informationen tber das Adapter-Paket

e Upload neuer Adapter

¢ Loschung der Adapter, sofern diese auf keinem Agenten installiert sind

Parameter

Beschreibung

Maschinenagenten-Installationsbiindel

Zeigt die Version des Installationsblindels.

Adaptername

Zeigt den Adapternamen.

Adapterversion

Zeigt die Adapterversion.

Aktionen Mit Mausklick auf das Symbol "Léschen” wird der
Adapter entfernt.
Offnet die Datei mit der Paketinformation.

0 Das schwarze Symbol "Info" steht vor den Adap-

tern, die vom Superuser installiert wurden.
Die Zeile ist griin markiert.
Als Nutzer konnen Sie diese Adapter nicht I6schen.

Entfernt den Adapter.

* Das Symbol "Loschen” ist nur bei Nicht-SINU-
MERIK-Adaptern und deaktivierten generi-
schen Adaptern aktiviert.

Generische Adapter kdnnen nicht geléscht wer-
den.

e EinAdapterkann nurgel6scht werden, wenn er
auf keinem Agenten installiert ist.

Offnet den Launchpad.
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5.3 Machine Agent nutzen

Vorgehensweise

1. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Machine Agent Management".

Machine Agent Managem...

MCapps

Die Startseite "Maschinenagenten - Management" wird geoffnet.

Maschinenagenten-Management

B Tonac Bciupine TR
hecessan Azamte RET .} u

s e B 1.8 447401 o

2. Klicken Sie auf die Schaltflache "Herunterladen”, um die aktuelle Version des
Installationsbiindels herunterzuladen.
Eine "tar.gz"-Datei wird heruntergeladen.

3. Klicken Sie auf das Symbol "L&schen" in der rechten Spalte "Aktionen", um einen Adapter zu
[6schen.
Das Symbol "Léschen" erscheint nur bei Fremdadaptern. Sie kénnen den Adapter nur
[6schen, wenn dieser auf keinem Agenten installiert ist.
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5.3 Machine Agent nutzen

4. Klicken Sie auf den Erweiterungspfeil links vor dem jeweiligen Adapternamen, um die
"Pkginfo.json"-Datei mit den Paketinformationen zu 6ffnen.

L Maschinenagenten Management

SRURPPRTPPR .. .......r. |

Adupien Wansgamars

* manAnaredchduree Cpanne 27454740 RO [FE I u
e
5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Neuen Adapter hochladen", um einen neuen Adapter zu
installieren.

Die verfligbaren Adapter werden im "tar.gz"-Dateiformat angezeigt.

Wenn bereits ein Adapter mit dem demselben Namen und derselben Version existiert, wird
rechts oben die folgende Fehlermeldung angezeigt: "Fiir diesen Benutzer existiert bereits ein
Adapter mit demselben Namen und derselben Version."

T o s b i i A i dorsasioen Sawrws oot

© Maschinenagonten-Management

[T e—— 1nnm

T ki ke TREET

© A M Doy s s I E33 AL U 12804 TR
T — TnnE

t o OPTRA S

* el i southbeusd adagior 13

22wl

Wenn in den Dateien, die Sie hochladen méchten, die "pkginfo.json"-Information fehlt, wird
rechts oben die folgende Fehlermeldung angezeigt: ""pkginfo.json" nicht im Inhalt gefunden.
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5.3 Machine Agent nutzen

* Maschingnsgemten- Management
[ —
a3
128
n
e
raem
aear
Enrvaiapmad bl BRI 10 VH 6 L VTR
0 U g e
[ (1]
D s e s et (11
T Ar oxow
==

Wenn das Format der ausgewadhlten Datei nicht "tar.gz" ist, wird rechts oben die folgende
Fehlermeldung angezeigt: "Die Dateiendung muss zwingend "tar.gz" sein."

Maschinenagenten Management

[— st -
B b asamer LEBER

Brdedus A e

St Sy 54 S A 12033 o

e
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5.4 Symbole und Schaltfldchen in Insights Hub

54

Symbole und Schaltflachen in Insights Hub

Symbol

Beschreibung

E

Wechselt zum Launchpad.

Kundenspezifischer Tenantname,
z.B.

Offnet ein Menii und zeigt folgende Daten:
* Tenantname

e Tenanttyp

* Tenantstandort

Manage MyMachines

Offnet ein Menii mit folgenden Informationen:
e Zeigt die Version

* Copyright Siemens AG
Links zum Produkt:

e Function Manual

* Readme

* Application Note

* Readme 0SS

* Insights Hub OSS

e Support-Information

* Release Notes

* Insights Hub Status

Offnet ein Menii mit folgenden Informationen und Links zum Pro-
dukt:

e Privacy
— App Store
— Plattform Status
— Plattformdaten
e Information
— Trainingsakademie
— Dokumentation
— Support Center
— Online Community
— Unternehmen
* Richtlinie

— Zuldssige Nutzung

Nach einer Sicherheitsabfrage aus Insights Hub ausloggen.

Asset Manager

90
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5.4 Symbole und Schaltfldchen in Insights Hub

Symbol Beschreibung
Offnet ein Menii mit folgenden Informationen:

* Zeigtdie Version

e Copyright Siemens AG

Links zum Produkt:

e Third-Party Software

* Dokumentation - Systemhandbuch Asset Manager

g€l Blendet die Liste der Assets aus.

g>| Blendet die Liste der Assets wieder ein.

Eingabefeld fiir die Freitextsuche

Offnet die Asset-Suche

Wechselt zur hierarchischen Ansicht der Assets

E [

Asset bearbeiten

Untergeordnetes Asset hinzufligen

Offnet eine Auswahl der Funktionen des "Asset Managers" und bie-
tet die Mdglichkeit, direkt zur gewiinschten Ansicht zu gelangen.

* Asset freigeben

e Asset verschieben
* Dateien

* Operations Insight
* Asset I6schen

Operations Insight

"Operatio“ns Insight" ist der Nachfolger von der Application "Fleet
Manager".

Offnet ein Menii mit folgenden Informationen und Links zum Pro-
dukt:

* Zeigtdie Version

e Copyright Siemens AG

Links zu weiteren Informationen:

e Third-Party Software: Frame Application
» Third-Party Software: Frame Dashboards
e Third-Party Software: KPIs

* Third-Party Software: Work orders

e Third Party Software: Web

Components

e Third-Party Software: Tour guide

* Dokumentation - Systemhandbuch Operations Insight

Shopfloor Management App
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Symbol

Beschreibung

Shopfloor Mgmt. App.

Offnet ein Menii mit folgenden Informationen:
* Zeigtdie Version

* Copyright Siemens AG
Links zum Produkt:

* Function Manual

* Readme

e Application Note

* Readme OSS

* Insights Hub OSS

e Support-Information

* Release Notes

* Insights Hub Status

ManageMyMachines [Remote

Manage MyMachines /Remote

Offnet ein Menii mit folgenden Informationen:
* Zeigt die Version

* Copyright Siemens AG

Links zum Produkt:

* Function Manual

* Readme

* Application Note

e Third-Party Software

* Release Notes

e Insights Hub Status
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5.5 Benutzer verwalten

Die Benutzer, Rollen und Rechte bearbeiten Sie in der Manage MyMachines for Industrial

Operations X Cloud "Settings".

5.5 Benutzer verwalten

Weitere Informationen finden Sie unter: Dokumentation MindSphere (https://

siemens.mindsphere.iolde/docs/mindaccess.html)

Voraussetzung

Um "Manage MyMachines" zu nutzen, sind folgende Rollen erforderlich:

mmmdashboard

user

admin

Um "Shopfloor Management Application" zu nutzen, ist folgende Rolle erforderlich:

Manage MyMachines

shopfloormgmtapp

Fiir "Manage MyMachines" legen Sie Benutzer mit unterschiedlichen Rechten an.

Folgende Benutzer stehen zur Verfligung:

Standardbenutzer

mtaassetconfig.user
mmmdashboard.user
basicservice.user

agentcom.user

Administrator

mtaassetconfig.admin
mmmdashboard.admin
basicservice.admin

agentcom.admin

Subtenant-Benutzer

Shopfloor Management Application

Fir "Shopfloor Management Application” legen Sie Benutzer mit unterschiedlichen Rechten an:

Standardbenutzer: shopfloormgmtapp.user

Administrator: shopfloormgmtapp.admin

Die folgenden Rollen sind fiir die Verwendung der Machie Agent Connectivity erforderlich:

machineagentdetails

machineagentmgmt
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5.5 Benutzer verwalten

Vorgehensweise
1. Klicken Sie im Launchpad auf die Application "Settings".

Das Fenster "Settings" wird ge6ffnet und bietet lhnen die Benutzerverwaltung zur
Bearbeitung an.

2. Erstellen oder bearbeiten Sie die Benutzer.

3. Weisen Sie die entsprechenden Rollen zu.
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5.6

5.6.1

Funktionen

5.6 Asset Manager

Asset Manager

Ubersicht

"Asset Manager" ist eine Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud der Industrial-
loT-Plattform von Siemens. Im "Asset Manager" modellieren Sie mit den so genannten Assets die
Struktur eines Industrieprozesses innerhalb von Insights Hub.

Im Folgenden wird auf die fiir den Bereich "SINUMERIK" spezifischen Funktionen und
Konfigurationsmaoglichkeiten eingegangen.

Uber einen Asset-Typ legen Sie fest, welche Aspects in die Vorlage integriert werden. Mit
Asset-Typen haben Sie die Mdglichkeit, eine Vorlage fiir z. B. mehrere Gerdte anzulegen
und mit lhren Aspects zu verkniipfen. Beim Anlegen eines neuen Assets kdnnen Sie auf die
Vorlage bzw. den Typ zurlickgreifen.

Aspects sind kombinierte, vorkonfigurierte Daten und bilden den Kontext fiir die Auswertung
von Industrieprozessen. Ein Aspect kann aus mehreren Variablen bestehen. Innerhalb

des Industrieprozesses libertragen Assets die Aspects als Timeseries-Daten in die Manage
MyMachines for Industrial Operations X Cloud.
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5.6 Asset Manager

5.6.2

Asset Manager 6ffnen

Vorgehensweise

96

1. Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Asset Manager".

Das Fenster "AssetManager" wird gedffnet und Sie haben folgende Mdéglichkeiten:

Assets bearbeiten
Untergeordnete Assets hinzufligen

Assets erstellen
Weitere Informationen lesen Sie in folgendem Kapitel: Asset erstellen (Seite 99)

Types erstellen und bearbeiten
Weitere Informationen lesen Sie in folgendem Kapitel: Assettyp erstellen (Seite 97)

Aspects anlegen und bearbeiten

AssetManager Ressouscen-Verbrauch
103 wer 300 Assers
T .~ &3wen 50 Tyoes
Tenant Demails
mmmsey Tumpaet EartmiE N, EpnneT @) ndeciagen wtaut
23 Iitasbul, countrysest

Asset Maodel

Assets Types fapects
Fealures

Freigaben Hetzwerk

- 50 Freigaban
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5.6 Asset Manager

5.6.3 Assettyp erstellen
Folgende Assettypen werden unterstitzt:
* BasicAsset
* BasicAsset > BasicDevice
* BasicAsset > BasicDevice > BasicSinumerikAsset
* BasicAsset > BasicAgent
* BasicAsset > BasicAgent > MindConnectloT2040
* BasicAsset > BasicAgent > MindConnectLib

* BasicAsset > BasicAgent > MindConnectNano

Vorgehensweise
1. Klicken Sie im linken Fensterbereich auf die Schaltflache "Bibliothek" > "Asset Types".
Das Fenster "BasicAsset" wird gedffnet.

Basicisses

| o i BasicAsset

Algeriain

‘aristien

Aspacts

2. Wahlen Sie "BasicDevice" und klicken Sie auf den kleinen Pfeil (Navigiere zum Child-Element).
Das Fenster "BasicDevice" wird gedffnet.
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5.6 Asset Manager

3. Wahlen Sie "BasicSinumerikAsset" und klicken Sie auf den kleinen Pfeil (Navigiere zum Child-
Element).
Das Fenster "BasicSinumerikAsset" wird gedéffnet.

4. Klicken Sie auf "+ Type hinzufligen", um einen neuen Assettyp zu erstellen.
Das Fenster "Type erstellen" wird gedffnet.

— Geben Sie einen Namen fiir den neuen Assettyp ein.
Die Eingabe des Namens ist verbindlich und aktiviert die Schaltflache "Speichern".

— Geben Sie die Beschreibung des neuen Assettyps ein.

— Wahlen Sie ein Bild aus, mit der maximal erlaubten GréBe von 5 MB.

Hinweis
Bilder im Arbeitsbereich

Achten Sie darauf, dass der Name des Bildes in lhrem Arbeitsbereich nur einmal
vorhanden sein darf.

— Fligen Sie die gew(inschten Variablen hinzu.
— Flgen Sie die gewlinschten Aspects hinzu.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um den neuen Typ zu erstellen.

Neues Asset
Allgemein

Type 10:

Mama: *

Eeschraibung:

Bitte klassifizieren Siw ihr Asset

€ iz casifkation sines Ame kann solter nicht gedndert werden

Q Performance

Assettyp filtern
1. Offnen Sie das Fenster "Types".
2. Wahlen Sie im mittleren Fensterbereich "BasicDevice" > "BasicSinumerikAsset".

3. Geben Sie im Eingabefeld "Filter" den Namen ein.
Im rechten Fensterbereich werden die entsprechenden Daten angezeigt.
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5.6 Asset Manager

5.6.4 Asset erstellen

Online-Status

Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud kdnnen den Status eines Assets mit Hilfe
derVariablen "OnlineStatus" auswerten. Diese Variable istin den Aspekten folgender Assettypen

vordefiniert:

¢ BasicSinumerikAsset

Al 7 Types " & . e
¢ Furick
. . . .
[ [ izl BasicSinumerikAsset
© Typs hinmuinger EETETTD D
Baschreibung
Basic mant type for Snumerit devices
Allgemein Hutzungen
BasiSrumankAssat Yy
——— L2l variablen
Mame & Einkait Datentyp Wz, Linge Default-wert
Aspects
Hame Aspe
misch 5
Mams 3 Finhait Darentyp Max. Linge

A - A " b D
* BasicAgent
o Tepes ST
EasicAssat ; q
-l BasicAgent
& Type hinnutigen
- Alligisnsin Mutaunign
EascAgens B
[ =)
G o
wariablen
EBaschzphoancn { oy
{
) Aspects
I..
b Hame Aspect Habeq ries
I'_'\ o Stat *
ai ramisch
Name & Eirhait Datentyp Max. Linge
- T ]

Verwenden Sie einen Assettyp, der auf diesen Typen basiert, um den Online-Status zu
Uberwachen.
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5.6 Asset Manager

Vorgehensweise
1. Klicken Sie im linken Fensterbereich auf die Schaltflache "Assets".

2. Klicken Sie im mittleren Fensterbereich auf "+ Asset hinzufligen".
Im rechten Fensterbereich sehen Sie "Bitte wahlen Sie den Type des Assets".

3. Geben Sie im Feld "Filter" den Namen des gewlinschten Assettyps ein oder wahlen Sie den
zuvor generierten Type aus der Liste.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Hinzufligen".

| Bitte wihlen Sie den Type des Asset

Wi=d onreciol M0

R A A A A A A A
T
=
k1
g
i

MisdConmc ik

Das Fenster "Neues Asset" wird geoffnet.

5. Geben Sie im Eingabefeld "Name: *" einen Namen ein.
Dieses Eingabefeld ist ein Pflichtfeld.
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5.6 Asset Manager

6. Beflllen Sie die Eingabefelder in den Bereichen "Allgemein" und "Ort".
Die Schaltflache "Speichern" wird aktiviert.

7. Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um das neue Asset zu speichern.

| Neues Asset

Abgermin
Typeils

--------

Das neue Asset wird angezeigt.

Events

OF hatsabisieren

Aspeci-Lisie

5.6.5 Assets freigeben

Mit der Funktion "Cross-Tenancy" haben Sie die Mdglichkeit Assets fiir andere Tenants frei zu
geben.
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5.6 Asset Manager

Voraussetzung

Vorgehensweise

102

Die Insights Hub-Funktionen, wie Daten von Zeitreihen, Asset-Informationen, Aspekte usw.
sind dann fir diesen Endkunden sichtbar.

Hinweis

Nicht unterstiitzte Funktionen

Folgende Funktionen werden nicht unterstiitzt:
¢ Datei-Upload

¢ Asset-Lokalisierung

Jede Datenfreigabe erfordert die aktive Genehmigung oder Ablehnung durch den
empfangenen Tenant. Innerhalb einer Kooperation bleibt der frei gegebene Tenant immer
der einzige Eigentiimer der frei gegebenen Daten.

Hinweis
Daten und Konfiguration in frei gegeben Assets sichtbar

Wenn die Applikation "Manage MyMachines" mit der Funktion "Cross-Tenancy" verwendet wird,
werden Daten und Konfigurationen auch in den Tenants sichtbar, an die Assets frei gegeben
werden. Uberpriifen Sie, inwieweit die Kritikalitit, der von Ihnen oder Ihren Kunden
verwendeten Konfiguration und der damit erfassten Daten eine solche Freigabe ermdglicht.

Hinweis
Rolle als Tenant-Administrator

Wenn Sie in der Rolle als "Tenant-Admin" die Funktion "Cross-Tenancy" nutzen, befolgen Sie die
Beschreibung im entsprechenden Handbuch der Insights Hub.

Weitere Informationen zur Funktion "Cross-Tenancy" finden Sie im Handbuch: Systemhandbuch
Asset Manager (https://siemens.mindsphere.io/de/docs/mindaccess.html).

Sie bendtigen eine vorhandene Kooperation mit einem anderen Tenant.

Weitere Informationen zum Erstellen einer Kooperation finden Sie im Handbuch:
Systemhandbuch Settings (https://siemens.mindsphere.io/de/docs/mindaccess.html).

1. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Asset
Manager".

2. Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewiinschte Asset.

3. Klicken Sie im rechten oberen Bildschirm auf die Piinktchen-Schaltflache.
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4. Wahlen Sie "Asset fr

e @)

2 @ simchiansigen
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Das Fenster "Asset freigeben" wird gedffnet.

eigeben"”.

1 CelilAsset_DoNotDelete
e g @

Sty

Cwmnes

Aapecs-Lise

A&

5. Lesen Sie den Hinweis.

6. Wahlen Sie aus der Klappliste den empfangenden Tenant.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Freigeben”.

Asset freigeben: 220623_Demo_Mabe

Bitte beachten Sie, dass Sie im Begriff sind, eine Kooperation
(Collaboration gemaB Supplemental Terms) einzugehen undloder lhre

Inhalte (Kundeninhalte gemaB Universal Customer Agreement) mit
einem Dritten zu teilen.

Sie erkennen an und stimmen zu, dass sich das Ergebnis einer solchen

5.6 Asset Manager

o Kooperation oder Freigabe von Inhalten (Sharing gemaB Supplemental

Terms) der Kontrolle von Siemens und seinen Geschaftspartnern

entzieht.

Sie als Nutzer sind fiir die Umsetzung von MaBnahmen verantwortlich,
die erforderlich sind, um lhre Inhalte angemessen vor dem Missbrauch
durch Dritte zu schiitzen.

Empfangender Tenant: *

Auswahlen...

Zugriffsrecht: Der empfangende Tenant kann dynamische Daten des Asset lesen aber

nicht verandern.

* Erforderliches Eingabefeld
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5.6 Asset Manager

8. Sie erhalten eine Meldung und im unteren Fensterbereich sehen Sie im Bereich "Freigaben",
welchen Zustand das Asset hat:

— Akzeptiert
— Offen
— Fehlgeschlagen

9. Offnen Sie die Applikation "Shopfloor Management Application".
Das Fenster "Shopfloor Management Anwendung" wird geéffnet.

— Aktivieren Sie die Funktionalitat fir "Manage MyMachines".

— Aktivieren Sie die Funktionalitat fiir "Manage MyMachines /Spindle Monitor".
Voraussetzung ist, dass die Option "Manage MyMachines /Spindle Monitor" verfliigbar
und sichtbar ist.

10.Aktivieren Sie die Funktionalitat fir "Manage MyMachines".

11.Aktivieren Sie die Funktionalitat fir "Manage MyMachines /Spindle Monitor".
Voraussetzung ist, dass die Option "Manage MyMachines /Spindle Monitor" verfiigbar und
sichtbar ist.

Shopfloor-Management-Anwendung

kanage MyMachinas

@

kanage MyMachinas {Spindle-Maniior

@

Das frei gegebene Asset erkennen Sie an folgendem Symbol:

O
o
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5.7

5.7.1

5.7 Shopfloor Management Application

Shopfloor Management Application

Uberblick

Mit der Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management
Application” stehen Ihnen im linken Fensterbereich Schaltflachen zur Verfligung, die Ihnen
Folgendes ermdglichen:

e Assets fur die Anwendungen aktivieren:
"Manage MyMachines"
"Analyze MyPerformance"
"Manage MyMachines /[Remote"
— "Asset Manager"
* Variablen konfigurieren
* Gateway-Verbindung konfigurieren

¢ SINUMERIK Service Assistance 6ffnen

Voraussetzung

Um die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management
Application" zu nutzen, bendétigen Sie folgende Benutzer-Rolle:

¢ shopfloormgmtapp

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Benutzer verwalten (Seite 93).

Schaltflachen

Schaltflache

Beschreibung

Unter "Shopfloor" wahlen Sie ein Asset aus.

Im Register "Anwendung" aktivieren bzw. deaktivieren Sie den Zugriff fiir die Anwendung "Manage MyMachi-
nes" und/oder "Manage MyMachines /Spindle-Monitor".

Weitere Informationen finden Sie in folgenden Kapiteln:

Abrechnungsmodell UTS (Usage Transparency Service) (Seite 107)

Abrechnungsmodell PB (Package Builder) (Seite 118)

Im Register "Advanced" konfigurieren Sie die Variablen und den Datei-Upload.

Weitere Informationen zur Konfiguration der Trigger finden Sie im Kapitel: Variablen konfigurieren (Seite 126)
Weitere Informationen zum Datei-Upload finden Sie im Kapitel: Datei-Hochladen (Seite 139)

Unter "Gateway" binden Sie Daten von "SINUMERIK Integrate Analyze MyCondition" in Insights Hub ein.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: SINUMERIK Integrate Gateway (Seite 203)

Unter "Liste der Datenzuordnung" fligen Sie weitere Steuerungen hinzu.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Liste der Datenzuordnung (Seite 150)
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Schaltflache

Beschreibung

-
L |

A
AN

Unter "MMM" wird das Fenster "Maschinenibersicht" der Insights Hub ApplicationManage MyMachines for
Industrial Operations X Cloud "Manage MyMachines" geoffnet.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Mit Manage MyMachines arbeiten (Seite 209)

Hinweis:
Voraussetzung ist, dass Sie Uber die entsprechende MMM-Benutzer-Rolle verfligen.

Unter "AMP" wird das Fenster "Ubersicht" der Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Analyze
MyPerformance" gedffnet.

Weitere Informationen finden Sie im Funktionshandbuch "Analyze MyPerformance”.

Unter "SSA" wird das Fenster "SINUMERIK Service Assistance" gedffnet.
Eine Ubersicht finden Sie im Kapitel: SINUMERIK Service Assistance (Seite 152)
Voraussetzung ist, dass Sie die Applikation "SSA" erworben haben.

Unter "MMM /Remote" wird das Fenster "Navigationsansicht" der Manage MyMachines for Industrial Operations
X Cloud "Manage MyMachines /Remote" gedffnet.
Weitere Informationen finden Sie im Funktionshandbuch "Manage MyMachines /Remote”.

Unter "Asset Manager" wird die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Asset Manager" ge6ff-
net.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Asset Manager (Seite 95)
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Vorgehensweise
1. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".
Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" wird geéffnet.
2. Wahlen Sie im mittleren Fensterbereich das gewlinschte Asset.
- Shopfloor-Management-Anwendung
i -_J O01_Mimic_ganittl.
:'| D071_ssa_demosar_, &
'] . 11t Do
D]
:'| 123436788012
. '.'| 20T IC_DaN oD
" 12CTu15_DoNotDe
1
5.7.2 Abrechnungsmodell UTS (Usage Transparency Service)
5.7.2.1 Manage MyMachines aktivieren
Voraussetzung

* Sie haben die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud erworben.
* Sie bendtigen folgende Benutzer-Rollen:

— mmmdashboard.admin

— shopfloormgmtapp.admin

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Benutzer verwalten (Seite 93)

* Sie haben die Maschine mit Insights Hub verbunden.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Steuerungen mit Insights Hub verbinden
(Seite 155)
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Vorgehensweise

1. Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".
Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" > Register "Anwendung" >
"Manage MyMachines" wird geéffnet.

2. Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

3. Um die Assets zu filtern, geben Sie im Feld "Suche ..." eine Zeichenkette ein.

<« Shopfloor-Management-Anwendung
E: i i A duirg A
Celilasset DoMotDeleie
"J Manage MyMachines Analyze MyPerformance
CelilMaisset
.
J Manage MyMachines
i Mg Hinweis
n CFT_161_DoNotDelete e
Informationen zum ndchsten Ay
’ﬁj CFT_DoNotDelete
Manage MyMachines (Spindle-Monitar
. CFT_DoNotDelete_Proto
. CFT_Powerline_DoNotDelete...
J Sinumernk Service Assistance /Failure Analysis
. CFT_SinumerikOne_DoNotD,..

4. Umdie Verwendungvon "Manage MyMachines" fiir dieses Asset zu aktivieren, stellen Sieden
Schieberegler nach rechts
Ein Pop-up "Zahlungsmodell" wird ge6ffnet und Sie kénnen zwischen verschiedenen
Zahlungsmodellen wahlen.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Abrechnungszeitraum festlegen (Seite 111)

5.7.2.2 Manage MyMachines deaktivieren

Wenn Sie Manage MyMachines deaktivieren, erhalten Sie die Information tber die
Verfligbarkeit der Assetkonfiguration. Wenn Sie sich noch in der Abonnementperiode befinden,
bleiben die Konfigurationen bis zum angegebenen Datum verfligbar. Wenn Sie Manage
MyMachines nicht wieder aktivieren, werden alle Assetkonfigurationen gel&scht.
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Vorgehensweise

1.

5.7 Shopfloor Management Application

Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" > Register "Anwendung" >
"Manage MyMachines" ist gedffnet.
Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

Um die Verwendung von "Manage MyMachines" flir dieses Asset zu deaktivieren, stellen Sie
den Schieberegler nach links.

3. Ein Pop-up "Bestatigung" wird geéffnet.

— Kilicken Sie auf die Schaltfliche "Bestdtigen”, um Manage MyMachines zu deaktivieren.
- ODER -

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um den Vorgang abzubrechen.

@D Busshiiyury @ =eacrun

Assationtiguration ist nur bis zum DSADVE0EE verfilgbar, Walen Sie Manage
Myhachings daaktivienan?

5.7.2.3 Manage MyMachines /Spindle Monitor aktivieren

Sie haben die Mdglichkeit, Informationen und aufgenommene Betriebsbedingungen aus dem
Sensor Modul SMI24 einer Spindel anzuzeigen. Fiir eine groBe Auswahl an Weiss-Spindeln ist
das SMI24 optional erhdltlich. Spindeln anderer Hersteller kdnnen nach Priifung auf SMI24
umgebaut werden.

Weitere Informationen hierzu finden Sie in folgenden Kapiteln:

Voraussetzung

Manage MyMachines /Spindle Monitor (Seite 302)
Adresse der Spindel ermitteln (nur fiir 840D sl) (Seite 359)
Adresse der Spindel ermitteln (nur fiir 828D) (Seite 357)

Sie haben die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud erworben.

Fiir die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Manage MyMachines" ist
unter "Zahlungsmodell" das Optionsfeld "12 Monate Aktivierung (wird jahrlich im Voraus
berechnet)" aktiviert.

Die Weiss-Spindel ist mit einem SMI24-Modul ausgestattet.
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Vorgehensweise

1.

110

Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".

Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" > Register "Anwendung" >
"Manage MyMachines" wird geéffnet.

Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

Um die Assets zu filtern, geben Sie im Eingabefeld "Suche" eine Zeichenkette ein.
Um die Verwendung von "Manage MyMachines /Spindle Monitor" fuir dieses Asset zu
aktivieren, stellen Sie den Schieberegler nach rechts.

&« Shopfloor-Management-Anwendung

WAL 01_DoNatDesete ki e

Ein Pop-up "Bestatigung" wird gedffnet.
Klicken Sie auf den Link "Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines" und
lesen Sie sich die Informationen durch.

Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen "Ich bestatige, dass ich berechtigt bin, das Upgrade zu
den im Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines /Spindle-Monitor
aufgefiihrten Geblhren und Bedingungen zu aktivieren.".

Klicken Sie auf die Schaltflache "ndchste(s)".
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

@-::::-;_-; .

Gebidhren und Beding

Das Fenster mit der Meldung "Aufgenommene Werte und Informationen aus dem
zusatzlichen SpindelModul SMI24 werden angezeigt und gespeichert." 6ffnet sich.
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6. Klicken Sie zur Bestatigung auf "OK", um die angezeigten Werte zu speichern.

@ e @

Sie erhalten eine Bestdtigung, dass die Konfiguration erfolgreich gespeichert wurde.

7. Klicken Sie auf die Schaltfliche "OK", um die Meldung zu schlieBen.

@ zesznoung @ sreicnem

[ Die Konfigurationen wurden erfolgreich gespeichert.

Manage MyMachines /Spindle-Monitor Product Sheet and Specific Terms

Wenn Sie auf den Link "Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines /Spindle-
Monitor" klicken, wird das Dokument heruntergeladen.

Sie erhalten Informationen zum Produkt:
* Voraussetzungen

* Eine kurze Produktbeschreibung

* Kostenmodell

* Spezielle Nutzungsbedingungen

* Exportkontrollbestimmungen

* Sicherheitsinformationen

» Begriffserklarungen

5.7.24 Abrechnungszeitraum festlegen
Sie haben die Moglichkeit zwischen folgenden Abrechnungsmodellen zu wahlen:
* Monatliches Paket
» Jahrliches Paket
* RegelmaBig jahrlich

Das separate Angebot "Manage MyMachines /Spindle-Monitor" kdnnen Sie nur aktivieren,
wenn Sie "Manage MyMachines" als jahrliches Paket oder regelmaBig jahrlich aktiviert
haben. "Manage MyMachines /Spindle-Monitor" kdnnen Sie auch dann aktivieren, wenn
die verbleibende Aktivierungsdauer von "Manage MyMachines" weniger als 1 Jahr betragt.
"Manage MyMachines /Spindle-Monitor" ist dann nur noch bis zum Ende der Laufzeit des
Angebots verfligbar.
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Voraussetzung

Sie bendtigen folgende Benutzer-Rollen:

shopfloormgmtapp.admin

Admin-Rolle fiir die Anwendung (mmm/amp/mmmremote), die Sie dndern

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Benutzer verwalten (Seite 93)

Zahlungsmodel von 12 Monaten aktivieren

112

. Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud

"Shopfloor Management App".
Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung” > "Shopfloor" > Register "Anwendung" >
"Manage MyMachines" wird gedffnet.

. Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

Um die Assets zu filtern, geben Sie im Feld "Suche ..." eine Zeichenkette ein.

. Umdie Verwendung von "Manage MyMachines" fiir dieses Asset zu aktivieren, stellen Sie den

Schieberegler nach rechts. Der Zugriff ist aktiviert.
Ein Pop-up "Zahlungsmodell" wird gedffnet.

. Aktivieren Sie das Optionsfeld "12-Monate-Aktivierung (wird jahrlich im Voraus berechnet)".

5. Wenn Sie die Auswahl nicht mochten, klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”.

- ODER -
Um die Auswahl zu bestatigen, klicken Sie auf die Schaltflache "nachste(s)".

@ orrterprroaen [ i sorcrrurgropocnen

(3 1-Memals iprenalich i
() 12-onate.Aldvnenung (ward @ahrisch im Vosaus berechnet)

. Klicken Sie auf den Link "Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines" und

lesen Sie sich die Informationen durch.

. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen "Ich bestatige, dass ich berechtigt bin, das Upgrade zu

den im Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines aufgefiihrten Gebiihren
und Bedingungen zu aktivieren.".
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8. Klicken Sie auf die Schaltflache "nachste(s)".
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um den Vorgang abzubrechen.

& Zahkngsmode @ Besimgung @ #erecreungsoptionen @ zeuchem

Ich bestatige, dass ch berechhigt bn, das Upgrade zu den im Product Shest
d 5 for Manage MyMachines sufigefahrien Gebdhren und

Bedingungan 2u akivigran

9. Aktivieren Sie das Optionsfeld "Startet Heute (automatisch erneuert)”, um mit dem aktuellen
Datum die Laufzeit zu starten.

@ Zahingmodel @) Bemigrg @ Abreshnunganpsonen [ ]
. --B="ul_'=';e'n:r.:Lnn."_'e: B
e |
- ODER -

Aktivieren Sie das Optionsfeld "Benutzerdefinierte Laufzeit", um die Laufzeit individuell
festzulegen.
O sahiungsmoce O Bestxigung @ Aprechrungsoghanen . mche

Stariat Haute [avematisch smeen

(@) Banutzerdetniars Lautzan

E ] ol 1 Janiie

10.Wenn Sie nur "Manage MyMachines" nutzen, klicken Sie auf die Schaltflache "nachste(s)".

[ Tahlungamadel Bealidgung Abrechnurgsoglionen Spaichim
@ zariung O seimomy P g @

@ Dl Knnfguratkeen wisden erfalgrelch gespelchet

Die Datenerfassung wird gestartet, wenn die Option "Startet Heute (automatisch erneuert)"
aktiviertist oder die Option "Benutzerdefinierte Laufzeit" aktiviert ist und das Startdatum auf
"Heute" eingestellt ist.

Wenn die Option "Benutzerdefinierte Laufzeit" aktiviert ist und das Startdatum nicht auf
"Heute" eingestelltist, wird die Datenerfassung mit dem Datum gestartet, das Sie angegeben
haben.
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Zahlungsmodel von 1 Monat aktivieren

1. Um einen monatlichen Zeitraum zu wahlen, aktivieren Sie das Optionsfeld "1-Monats-
Aktivierung (monatlich verrechnet)" und klicken Sie auf die Schaltfliche "nachste(s)".

@ zawngzmoos ®: g ® ; ®:

&) 1-Monats-Aktivierung imonatlich wemechnet

12-fcnate-Akiivierung (ward Jahriich Im Woraus berechnet

Sie erhalten den Hinweis, dass Sie die Application "Manage MyMachine /Spindle Monitor"
nicht aktivieren kénnen.

2. Klicken Sie auf den Link "Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines Package'
und lesen Sie sich die Informationen durch.

3. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen "Ich bestatige, dass ich berechtigt bin, das Upgrade zu
den im Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines Package aufgefiihrten
Gebtihren und Bedingungen zu aktivieren".

Wenn Sie "Manage MyMachines /Spindle Monitor" nutzen mdchten, ist die jahrliche
Zahlungsoption erforderlich.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um wieder zuriick zur Auswahl zu kommen.
- ODER -
Wenn Sie nur "Manage MyMachines" nutzen, klicken Sie auf die Schaltfliche "ndchste(s)".

O zariungsroda @ Basuaguy ® ®:

i, das Upgrade xu den im Produd Shesl
res Package aufigelihman

[oem ]
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Aktivieren Sie das Optionsfeld "Startet Heute (automatisch erneuert)”, um mit dem aktuellen
Datum die Laufzeit zu starten.

) Zahlrgsmods @) Besisbarg @*."\1:“.'::::':':' ®

() Startef Heute [a

Berutzerdefinierie Laufzed

e |

- ODER -

Aktivieren Sie das Optionsfeld "Benutzerdefinierte Laufzeit", um die Laufzeit individuell zu
definieren.

Sie erhalten eine Bestdtigung, dass die Konfiguration erfolgreich gespeichert wurde.

Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um die Meldung zu schlieBen.
D zanungamose (D Bestasgung © Avmennusgacptionan @ seeichem

& D Konfiguratkmen wusden ertalgreich gespels

Die Datenerfassung wird gestartet, wenn die Option "Startet Heute (automatisch erneuert)”
aktiviert ist oder die Option "Benutzerdefinierte Laufzeit" aktiviert ist und das Startdatum auf
"Heute" eingestellt ist.

Wenn die Option "Benutzerdefinierte Laufzeit" aktiviert ist und das Startdatum nicht auf
"Heute" eingestelltist, wird die Datenerfassung mit dem Datum gestartet, das Sie angegeben
haben.

"Benutzerdefinierte Laufzeit" einstellen

1.
2.

Offnen Sie im Eingabefeld "Startdatum" den Kalender, um das Startdatum festzulegen.

Offnen Sie im Eingabefeld "Nichstes Startdatum” den Kalender, um das néchste Startdatum
festzulegen.

Legen Sie im Eingabefeld "Wiederholung" den Verlangerungszeitraum in Jahren fest.

Das Feld "Abrechnungsenddatum"” wird automatisch ausgeftillt, wenn Sie die Eingabefelder
"Startdatum”, "Nachstes Startdatum" und "Wiederholung" festlegen. Es zeigt das Enddatum
der Abrechnung, das sich aus dem Verlangerungszeitraum ergibt.

Erganzen Sie im Eingabefeld "Benutzerdefinierter Tag-Name" die individuellen Tag-Namen.

5. Erganzen Sie im Eingabefeld "Benutzerdefinierter Tag-Wert" die individuellen Tag-Werte.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang zu beenden.

- ODER -

Klicken Sie auf die Schaltflache "Bestdtigen"”, um den Zeitraum zu bestatigen.

Sie erhalten eine Bestdtigung, dass die Konfiguration erfolgreich gespeichert wurde.
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Abrechnungszeitraum bearbeiten
Wenn Sie die Daten flir den benutzerdefinierten Zeitraum eingeben, beachten Sie Folgendes:
* Der Erneuerungszyklus fiir Jahr/Monat muss zwischen 0 und 99 liegen.

¢ Der Name des benutzerdefinierten Tags und der Wert des benutzerdefinierten Tags darf
maximal 30 Zeichen erhalten.

B maniwganoda @ sinsgy [ JETERTE———— o=

() Startet Houts [autsmativeh smeus

(&) Banutzerdesriarie Lautzeit

DA OEORE =l i Wionana)
08 1EN2E

festiestientientisstiosionTioniontion

Hinweis
Mehrfache Abrechnung bei Anderung des Startdatums oder der Abrechnungsoption
Wenn Sie das Startdatum eines aktiven Abrechnungszeitraums oder die Abrechnungsoption

andern, erhalten Sie eine erneute Abrechnung, auch wenn der neue Abrechnungszeitraum im
bereits aktiven Abrechnungszeitraum liegt.

1. Umden Abrechnungszeitraum zu andern, klicken Sie auf das Symbol "Konfiguration dndern".
Manage MyMachines
_

Manage MyMachines /Spindle-Moniter

Ein Pop-up "Zahlungsmodell" wird ge6ffnet und Sie erhalten den Hinweis, wann der nachste
Abrechnungszeitpunkt ist.

@ zanungamess [ E P = : : ®:
1-Maonats-Akiraensng {monathch vemechnet

) 12-Monabe-Akfvierung (wird jahrich im Voraus berechned

chtiger Hinpesis

gl o

Im Pop-up "Abrechnungsoptionen” erhalten Sie den Hinweis, dass das Asset bereits fiir einen
Abrechnungszeitraum abonniert ist.
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Wenn Sie das "Nachste Startdatum" oder die "Wiederholung" des Abrechnungszeitraums
andern, wird die neu gewahlte Option erst nach dem Ende der derzeit aktiven
Abrechnungsoption wirksam.

Wenn Sie das "Startdatum" des Abrechnungszeitraums andern, wird die neu gewahlte Option
am festgelegten Startdatum wirksam.
Die Abrechnung erfolgt entweder am selben Tag oder spater.

Im Pop-up "Abrechnungsoptionen” erhalten Sie den Hinweis, dass das Asset bereits fir einen
Abrechnungszeitraum abonniert ist.

@ zanngsm Q seimg [, Jp— ®

) PPl re F‘ d Janrne)

Im Pop-up "Abrechnungsoptionen” erhalten Sie den Hinweis, dass das Asset bereits fiir einen
Abrechnungszeitraum abonniert ist.

Wenn Sie den Abrechnungszeitraum in die Zukunft legen, wird lhnen das Aktivierungsdatum
angezeigt und der Schieberegler in der Farbe gelb angezeigt.

Manage MyMachines

ACHTUNG

Abrechnungsdaten als Statische Variablen

Die Abrechnungsdaten werden als Statische Variablen hinterlegt und kénnen in der
Maschinenansicht angezeigt werden.

Weitere Informationen finden Sie in den Kapiteln:

¢ Maschinenibersicht konfigurieren (Seite 215)

¢ Nach Statischen Variablen filtern (Seite 224)
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Manage MyMachines Product Sheet and Specific Terms

Wenn Sie auf den Link "Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines Package"
klicken, wird das Fenster "Manage MyMachines Product Sheet and Specific Terms" geoffnet.

Sie erhalten Informationen zum Produkt:

Voraussetzungen

Eine kurze Produktbeschreibung
Kostenmodell

Spezielle Nutzungsbedingungen
Exportkontrollbestimmungen
Sicherheitsinformationen

Begriffserklarungen

5.7.3 Abrechnungsmodell PB (Package Builder)
5.7.3.1 Manage MyMachines aktivieren
Voraussetzung

Vorgehensweise

118

1.

Sie haben die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud erworben und verfiigen
Uber ein Paketkontingent, um die Verwendung von "Manage MyMachines Paket" flir Assets
zu aktivieren.

Sie bendtigen folgende Benutzer-Rollen:

— mmmdashboard.admin

— shopfloormgmtapp.admin

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Benutzer verwalten (Seite 93)

Sie haben die Maschine mit Insights Hub verbunden.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Steuerungen mit Insights Hub verbinden
(Seite 155)

Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
Application "Shopfloor Management App".

Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung” > "Shopfloor" > Register "Anwendung" >
"Manage MyMachines" wird geéffnet.

. Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

Um die Assets zu filtern, geben Sie im Feld "Suche ..." eine Zeichenkette ein.
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4. Umdie Verwendung von "Manage MyMachines" fiir dieses Asset zu aktivieren, stellen Sie den
Schieberegler nach rechts.

« Shopfloor Management Anwendung

Kannektivitit Anwendung Aadvanced

1test_toggle_mabe

) AMP_HMI_Test_20_02_2023
an Manage MyMachines

Asset_16_02_2023 15 39_26 (. @]

Asset_16_02_2023_15_53 02 Manage MyMachines /Spindle-Monitor

»

Asset_16_07_7023_15_55_55

Sinumerik Service Assistance (Failure Analysis

Asset_16_02_2023_15_58_29

Ein Pop-up "Bestatigung" wird geoffnet.

5. Klicken Sie auf den Link "Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines" und
lesen Sie sich die Informationen durch.

6. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen "Ich bestatige, dass ich berechtigt bin, das Upgrade zu
den im Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines aufgefiihrten Geblihren
und Bedingungen zu aktivieren.".

7. Klicken Sie auf die Schaltflache "nachste(s)".
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflaiche "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

@ Beslatigung . |

Ich bestabge, dass ich berachiigt bin, das Upgrade zu den im
Product Shegt ¢ Terms far banage AChmes
suigefihrien Geblineen und Bedingungen zu akivieren

Sie erhalten eine Bestdtigung, dass die Konfiguration erfolgreich gespeichert wurde.
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8. Klicken Sie auf die Schaltfliche "OK", um die Meldung zu schlieBen.

@ sesangung @ sreicnem

@  Die Konfigurationen wurden erfolgreich gespeichert.

- ODER -

Sie erhalten die Meldung, dass die Konfiguration wegen des Paketkontingents nicht
gespeichert werden konnte. Dies ist auf Asstes zurlickzufiihren, die im Tenant aktiviert sind
und dasPaketkontingent dadurch Uberschreiten. Sie miissen zum Store, um Ihr
Paketkontingent zu erhdhen und die Assets im Tenant zu aktivieren.

9. Aktualisieren Sie lhr Paketkontingent und klicken Sie auf die Schaltfliche "Wiederholen".

Dimepa Qe e

e —
Mt s e o e vt v w4
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Meldungen zu abgelaufenen Paketen

¢ Wenn Sie ein Testpaket erworben haben, erhalten Sie vor Ablauf des Pakets in den
Anwendungen "Shopfloor Management App" und "Manage MyMachines" die folgenden
Meldungen:

< Shopfioor Management Anwendung o
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¢ Wenn Sie ein Testpaket von "Manage MyMachines" erworben haben, werden Sie in zwei
Bereichen Uber das Ablaufdatum lhres Tenant informiert. Zunachst wird diese Meldung
wahrend der Aktivierung in der "Shopfloor Management-App" angezeigt. Eine weitere
permante Information wird im unteren Bereich des Tenant angezeigt.
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5.7.3.2 Manage MyMachines deaktivieren

Wenn Sie Manage MyMachines deaktivieren, werden alle Assetkonfigurationen gel&scht.

Vorgehensweise

1.

122

Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung” > "Shopfloor" > Register "Anwendung" >
"Manage MyMachines" ist gedffnet.
Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

Um die Verwendung von "Manage MyMachines" fiir dieses Asset zu deaktivieren, stellen Sie
den Schieberegler nach links.

Ein Pop-up "Bestdtigung” wird gedffnet.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Bestatigen", um Manage MyMachines zu deaktivieren.
- ODER -

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

@ sesiatigung [ E

Machiten Sie Manage MyMachings oeakiveien?

Sie erhalten eine Bestdtigung, dass die Konfiguration erfolgreich gespeichert wurde.
Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um die Meldung zu schlieBen.

@ sesangung @ sreicnem

@  Die Konfigurationen wurden erfolgreich gespeichert.
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5.7.3.3 Manage MyMachines /Spindle Monitor aktivieren

Sie haben die Mdglichkeit, Informationen und aufgenommene Betriebsbedingungen aus dem
Sensor Modul SMI24 einer Spindel anzuzeigen. Fir eine groBe Auswahl an Weiss-Spindeln ist
das SMI24 optional erhdltlich. Spindeln anderer Hersteller kdnnen nach Priifung auf SMI24
umgebaut werden.

Weitere Informationen hierzu finden Sie in folgenden Kapiteln:

Voraussetzung

Vorgehensweise

1.

Manage MyMachines /Spindle Monitor (Seite 302)
Adresse der Spindel ermitteln (nur fiir 840D sl) (Seite 359)
Adresse der Spindel ermitteln (nur fiir 828D) (Seite 357)

Sie haben die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Manage MyMachines
Spindle Monitor" erworben und verfligen iber ein Paketkontingent, um die Verwendung von
"Manage MyMachines /Spindel Monitor Paket" flir Assets zu aktivieren.

Die Verwendung von "Manage MyMachines" ist fiir das gew{inschte Assset aktiviert.

Die Weiss-Spindel ist mit einem SMI24-Modul ausgestattet.

Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".

Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" > Register "Anwendung" >
"Manage MyMachines" wird geéffnet.

. Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

Um die Assets zu filtern, geben Sie im Eingabefeld "Suche" eine Zeichenkette ein.
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3. Um die Verwendung von "Manage MyMachines /Spindle Monitor" fiir dieses Asset zu
aktivieren, stellen Sie den Schieberegler nach rechts.

< Shopfloor Management Anwendung

Konnektivitat Anwendung Advanced

Asset_22_02_2023_10_45_... -

Asset_22 02_2023_10_47_..
L Manage MyMachines

Manage MyMachines /Spindle-Monitor

assetd3

assetla
Sinumerik Service Assistance [Failure Analysis

o

bfc_DoNotDelete

Ein Pop-up "Bestdtigung” wird gedffnet.

4. Klicken Sie auf den Link "Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines" und
lesen Sie sich die Informationen durch.

5. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen "Ich bestatige, dass ich berechtigt bin, das Upgrade zu
den im Product Sheet and Specific Terms for Manage MyMachines /Spindle-Monitor
aufgefiihrten Geblihren und Bedingungen zu aktivieren.".

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "nachste(s)".

- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.
-@ Besiatigung .
Ich Deslatigs, dass ich BChign bin, das Upgrada Zu dan im Proguct Shesl
and Specihic Te Manage MyhMachines pinde-Manior -‘_Iﬂ;F"..rI“!'\
Gebidhren und Bedingungen 2u akfivieren

Das Fenster mit der Meldung "Aufgenommene Werte und Informationen aus dem
zusatzlichen SpindelModul SMI24 werden angezeigt und gespeichert." 6ffnet sich.
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7. Klicken Sie zur Bestatigung auf "OK", um die angezeigten Werte zu speichern.

1

oaﬂun-gr\-g .Spt-cl’ht'r‘

Aufgenommaens Werte und Informationsn aus dem gusstziichen Spindeibodul Sha2s
werden angeseigt und gespeichert.

I I 1

Sie erhalten eine Bestdtigung, dass die Konfiguration erfolgreich gespeichert wurde.

8. Klicken Sie auf die Schaltfliche "OK", um die Meldung zu schlieBen.
@ sesangung @ seeicnem

@  Die Konfigurationen wurden erfolgreich gespeichert.

- ODER -

Sie erhalten die Meldung, dass die Konfiguration wegen des Paketkontingents nicht
gespeichert werden konnte. Dies ist auf Asstes zurlickzufiihren, die im Tenant aktiviert sind
und das Paketkontingent dadurch liberschreiten. Sie miissen zum Store, um lhr
Paketkontingent zu erhdhen und die Assets im Tenant zu aktivieren.

Aktualisieren Sie lhr Paketkontingent und klicken Sie auf die Schaltflache "Wiederholen".

5.7.4 Wechsel des Abrechnungsmodells

Sie haben die Moglichkeit, eine Anwendung wie z. B. "Manage MyMachines" von einem UTS-
basierten Abrechnungsmodell auf ein PB-basiertes Abrechnungsmodell zu migrieren oder
umgekehrt.

Bei der Migration von einem UTS-basierten zu einem PB-basierten Abrechnungsmodell
bleiben die fiir die Anwendung aktivierten Assets erhalten. Sie werden nicht deaktiviert.
Aber die Anwendung funktioniert moglicherweise nicht richtig.

Bei der Migration von einem PB-basierten zu einem UTS-basierten Abrechnungsmodell wird
die Anwendung fiir bereits aktivierte Assets deaktiviert.
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5.7.5 Variablen konfigurieren

5.7.5.1 Uberblick

Mit dieser Funktion konfigurieren Sie individuell, wie welche Daten von der Maschine nach
Insights Hub gesendet werden. Z. B., wenn ein bestimmter Alarm auftritt, werden die HMI-Trace,
NC-Status und Maschinendaten von der Maschine an Insights Hub gesendet.

Voraussetzung

Ca

126

Die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management
Application" ermdglicht Ihnen, folgende Trigger individuell zu konfigurieren:

Zeitbasierter/zyklischer Trigger (Seite 130)
Variabler wertebasierte Trigger (Seite 132)

Alarmbasierter Trigger (Seite 136)

Zusatzlich haben Sie die Moglichkeit, einen Alarm per E-Mail zu versenden.

Weitere Informationen zur Konfiguration finden Sie im Kapitel: Alarmmeldung konfigurieren
und per E-Mail versenden (Seite 160)

Datei-Hochladen (Seite 139)

Zusatzlich haben Sie die Moglichkeit, alle Konfigurationen eines Assets auf ein anderes Asset
zu kopieren.

Weitere Informationen: Konfigurationen kopieren (Seite 146)

Manage MyMachines ist fiir das gewlinschte Asset aktiviert oder ein Aktivierungsdatum in
der Zukunft wurde festgelegt.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Manage MyMachines aktivieren (Seite 107)
Bei einem Aktivierungsdatum in der Zukunft werden die vorher eingestellten
Konfigurationen erst zum Aktivierungsdatum aktiv.

Um HMI-Traces an Insights Hub zu senden, muss an der Maschine das HMI-Aktionsprotokoll
fur folgende Daten aktiviert sein:

— HMI-Trace
— NCU-Daten

— Maschinendaten

Software-Option

Um die Variablendaten zu nutzen, benétigen Sie Software-Option "Weglaengenauswertung"
(6FC5800-0AM53-0YBO).

Wenn die Applikation "Manage MyMachines" mit der Funktion "Cross-Tenancy" verwendet
wird, werden Daten und Konfigurationen in den Tenants sichtbar, kdnnen aber nicht
gedndert werden.
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Symbole
Symbole Beschreibung
T Erzeugt eine neue Konfiguration.
= Kopiert Konfigurationen eines Assets auf andere Assets.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Konfigurationen kopieren (Sei-
te 146)
Beim Kopieren wird auch die Einstellung "Konfiguration aktiviert" oder "Konfigu-
ration deaktiviert" kopiert.
v Klicken Sie auf den nach unten zeigenden Pfeil, um den Bereich zu 6ffnen und die
dazugehdrigen Konfigurationen anzuzeigen.
~ Klicken Sie auf den nach oben zeigenden Pfeil, um den Bereich zu schlieBen.

Stellen Sie den Schieberegler nach rechts, um die entsprechende Konfiguration
zu aktivieren.

Die Daten fir diese Konfiguration werden aufgezeichnet und an Insights Hub
gesendet.

StandardmaBig wird jede neue Konfiguration aktiviert.

Stellen Sie den Schieberegler nach links, um die entsprechende Konfiguration zu
deaktivieren.

Die Daten fir diese Konfiguration werden nicht aufgezeichnet und an Insights
Hub gesendet.

Offnet eine bereits angelegte Konfiguration zum Andern.

[ &

L&scht eine bereits angelegte Konfiguration.
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Vorgehensweise

1. Klicken Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".
Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" > Register "Anwendung" >
"Manage MyMachines" wird geéffnet.

<« Shopfloor-Management-Anwendung

Konnektivitdt Armencdung Advanced

Celilasset_DoMotDelete
o Manage MyMachines Analyze MyPerformance

= CelilMansset
(g Manage MyMachines

Wighliger Hinweis &
o CFT_161_DoMotDelete m . &
(D]
-
= CFT_DoNotDelete -
(1)

Manage MyMachines /Spindle-Monitar
CFT_DoNotDelete_Proto arilt Tir Manage | : Agpdikat

© »

CFT_Powerline_DoNotDelete...

e
G
"'J Sinumernk Service Assistance /Failure Analysis

CFT_SinumerikOne_DoNatD...
(D] - .

2. Wahlen Sie im mittleren Fensterbereich das gewlinschte Asset.
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3. Offnen Sieim rechten Fensterbereich das Register "Advanced”.
Das Fenster mit der Ubersicht der angelegten Konfigurationen wird geéffnet.

— Wenn Sie eine fehlerhafte oder nicht mehr benétigte Konfiguration haben, stellen Sie den
Schieberegler nach links, um die Konfiguration zu deaktivieren. Der Datenfluss von der
Maschine zu Insights Hub wird gestoppt. Die zugehdrige Konfiguration wird im Fenster
"Maschinen-Aspekte" nicht angezeigt. Es dauert bis zu 15 Sekunden, bis die
Datenaufzeichnung gestoppt ist.

— Um die gewiinschte Konfiguration zu aktivieren, stellen Sie den Schieberegler nach
rechts.

— Um eine bestehende Konfiguration zu andern, klicken Sie auf das Symbol "Bearbeiten" in
der entsprechenden Zeile.

— Um eine bestehende Konfiguration zu I6schen, klicken Sie auf das Symbol "Papierkorb” in
der entsprechenden Zeile.
Bestatigen Sie die Meldung, dass der Vorgang nicht riickgangig gemacht werden kann.

Zattaieriar ! ytdchar Trgger

Varisbie: warietanir Trogge

Croind-Hochingen

L o]

4. Klicken Sie auf die Schaltfliche "+", um eine neue Konfiguration hinzuzufigen.
Das Eingabefenster zur Auswahl der Funktionen wird geéffnet.
Wahlen Sie eine der folgenden Funktionen:

Zeitbasierter/zyklischer Trigger (Seite 130)

Variabler wertebasierte Trigger (Seite 132)

Alarmbasierter Trigger (Seite 136)
Datei-Hochladen (Seite 139)

Anwendmng Advanced
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Weitere Informationen

5.7.5.2

Parameter

130

Weitere Informationen zu NC-Variablen finden Sie im Listenhandbuch:
¢ SINUMERIK 840D sl, NC-Variablen
¢ SINUMERIK 828D, NC-Variablen

Zeitbasierter/zyklischer Trigger

Durch die Konfiguration des "Zeitbasierten/zyklischen Trigger" kdnnen Sie Werte von Variablen
in periodischen Abstdanden von der Maschine an Insights Hub senden.

Wenn Sie die Konfiguration nicht mehr benétigen, kénnen Sie diese in der Manage
MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management Application” tiber
den Schieberegler deaktivieren.

Parameter

Beschreibung

Aspekt erstellen

Aspektname

Geben Sie einen Namen zur Bezeichnung einer gemeinsamen Gruppe von Vari-
ablen ein.

Der Name muss eindeutig sein und darf maximal 30 Zeichen enthalten.
Folgende Zeichen sind zuldssig:

¢ Buchstaben
e Unterstrich

e Zahlen

Verwendeter Lesezyklus

Zeitintervall Mit dem Wert wird die Abtastrate der Datenerfassung festgelegt.
Wahlen Sie die Zeitdauer aus der Klappliste:
¢ 5Sekunde(n)
¢ 30 Sekunde(n)
¢ 1 Minute(n)
¢ 5 Minute(n)
¢ 15 Minute(n)
¢ 30 Minute(n)
¢ 1 Stunde(n)
¢ 4 Stunde(n)
¢ 12 Stunde(n)

e 24 Stunde(n)

Variable

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Parameter Beschreibung

Name Geben Sie einen Namen der zu erfassenden Variablen im Variablenset ein.

Der Name muss eindeutig sein und darf maximal 30 Zeichen enthalten.
Folgende Zeichen sind zuldssig:

* Buchstaben
e Unterstrich
e Zahlen
Anmerkung:

Der Name der Variable darf nicht nur aus Zahlen bestehen. In diesem Fall wird das
Eingabefeld rot markiert.

Adresse Geben Sie die Adresse oder den Pfad der Variable ein.
Beispiele:
Achs-Daten: INck/MachineAxis/AATRAVELCOUNT([1]
INck/MachineAxis/AATRAVELDIST[2]
Kanal-Daten: IChannel/ChannelDiagnose/CuttingTime[u1]

IChannel/ChannelDiagnose/OperatingTime[u1]

Betriebsart der Ma- | /Bag/State/opMode[u1]
schine:

Datentyp Wahlen Sie den Datentyp der Variable aus der Klappliste:
e DOUBLE

* BOOLEAN

e STRING

Hinweis:

Wenn Werte Uber die Floatgenauigkeit hinaus gehen, werden diese mit fehler-
haften Nachkommastellen angezeigt.

Einheit Wahlen Sie die physikalische Einheit der Variable aus der Klappliste.
Beispiel: m/s?

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf die Funktion "Zeitbasierter / zyklischer Trigger (Variablen)".

G

Das Eingabefenster "Zeitbasierter Trigger" wird geéffnet.
2. Geben Sie im Eingabefeld "Aspekt erstellen” einen Namen ein.
3. Geben Sie im Eingabefeld "Verwendeter Lesezyklus" die Abtastrate ein.

4. Geben Sie die Eigenschaften der Variablen in die Eingabefelder ein.
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5. Klicken Sie auf die Schaltflache " + ", um eine neue Variable hinzuzufiigen.
Wiederholen Sie bei Bedarf diesen Schritt.

Hinweis
Beschrankung der Variablenanzahl
Sie kénnen maximal 50 Variablen mit 5 Sekunden-Option anlegen.

Wenn die maximale Anzahl erreicht ist, erscheint eine Warnmeldung.

Das Eingabefenster "Zeitbasierter Trigger" wird gedffnet.

6. Klicken Sie auf die Schaltfliche " + ", um eine neue Variable hinzuzufligen.
Wiederholen Sie bei Bedarf diesen Schritt.

7. Klicken Sie auf die Schaltfliche "Abbrechen”, um das Eigenschaftsfenster zu verlassen, ohne
die Eingaben zu speichern.
Sie gelangen wieder zur Ubersicht der Aspekte.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um die Eingaben zu Gibernehmen.
Sie erhalten die Meldung "Datenaufzeichnung erfolgreich gespeichert"

8. Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.
Sie gelangen zur Ubersicht der Aspekte.

Shopfloor-Management-Anwendung

L e o

@w Zeitbasierter Trigger

Das Eingabefenster "Zeitbasierter Trigger" wird gedffnet

9. Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.

5.7.5.3 Variabler wertebasierte Trigger

Die Ansicht "Variablen-basierter Trigger" bietet lhnen Funktionen, um benutzerdefinierte
Bedingungsregeln mit variablen Werten zu erstellen.
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Wenn eine konfigurierte Bedingung auftritt, werden folgende Daten und Werte an Insights
Hub gesendet:

e Variabler Wert
¢ Maschine Trace-Dateien
¢ Benutzerdefinierte Datei (en) im angegebenen Verzeichnis

Wenn Sie die Konfiguration nicht mehr benétigen, kdnnen Sie diese in der Manage
MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management Application” tiber
den Schieberegler deaktivieren.

Parameter

Parameter Beschreibung

Aspekt erstellen

Aspektname Geben Sie einen bereits angelegten Variablen-Namen ein.
Der Name muss eindeutig sein.

Wenn der Aspekt in Insights Hub noch nicht existiert, wird der Aspekt mit dem
Speichern der Konfiguration erstellt.

Trigger konfigurieren

Mit diesen Einstellungen legen Sie die Trigger-Bedingungen fiir die folgenden Aktionen fest.

Variablenadresse Geben Sie die Adresse der Variablen ein.

Datentyp Wahlen Sie den Datentyp der Variable aus der Klappliste.
« DOUBLE
* BOOLEAN
¢ STRING

Wahlen Sie eine Vergleichsoperation aus der Klappliste.
* GroBerals

¢ Weniger als

e Gleich
¢ Nicht gleich
Variablenwert Geben Sie einen Wert ein.

Mit folgender Konfiguration

Entprellzeit Geben Sie die Entprellzeit ein.
Anmerkung:

Nachdem die variable Bedingung einen bestimmten Wert erreicht hat, priift die
Steuerung bis die Entprellzeit beendet ist, ob die Bedingung noch vorhanden ist.
Innerhalb dieser Zeit priift die Steuerung den Zustand nicht.

sec Wahlen Sie die Zeiteinheit aus der Klappliste:
* sec
* min
* hr
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Parameter

Beschreibung

Hysterese

Aktivieren Sie das Optionskastchen, um die Hysterese mit einzubeziehen.

Hysterese kann ein Wert oder ein Prozentsatz sein (absolut oder relativ).
Beispiel:

Die Warme betragt 30 Grad. Die absolute Hysterese ist gleich 5. Gepriift wird in
diesem Fall von 25 bis 35 °C anstelle von 30° C.

Aktivieren Sie das Optionsfeld "Relativ", um den relativen Wert bezogen auf den
Vergleichswert aufzuzeichnen.

Aktivieren Sie das Optionsfeld "Absolut", um den absoluten Wert aufzuzeichnen.

Ein erneutes Triggern auf den Vergleichswert erfolgt nur, wenn der Istwert um
mehr als die angegebene Hysterese vom Vergleichswert entfernt war.

Geben Sie einen Vergleichswert ein je nach Auswahl des Adressformats einge-
schrankt.

Danach folgende Werte erfassen
Die folgende Variable wird aufgezeichnet und an Insights Hub geschickt.

Variablenadresse

Zeigt die Adresse der Variablen.

Datentyp

Wahlen Sie den Datentyp der Variable aus der Klappliste:

* DOUBLE
* BOOLEAN
¢ STRING

Dauer

Geben Sie die Dauer der Aufnahme ein.
Die Dauer muss langer als der Zyklus sein.

Wahlen Sie die Zeiteinheit aus der Klappliste:

e sec
¢ min
e hr

Minimum sind 30 Sekunden.
Maximum sind 24 Stunden.

Zyklus

Geben Sie die Zyklusdauer an.

Wahlen Sie eine Zeiteinheit aus der Klappliste:

¢ sec
¢ min
e hr

Minimum sind 30 Sekunden
Maximum sind 24 Stunden

Trace Dateien zum Trigger hinzufiigen
Aufgezeichnete Traces werden als Dateien an Insights Hub geschickt.

Trace-Dateien

Aktivieren Sie die Optionskdstchen folgender Daten:

* HMI-Trace

e NC-Status

¢ Maschinendaten

Aktivieren Sie an der Maschine die Fahrtenschreiber-Einstellungen.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Fahrtenschreiber einstellen (Sei-
te 61).
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Parameter | Beschreibung

Hochzuladende Datei(en) auswahlen

Die ausgewdhlten Dateien, die an der Maschine verfligbar sind, werden an die entsprechende Insights
Hub Tenants Datenbank Gbermittelt.

Datei oder Verzeich- | Geben Sie Datei oder Verzeichnispfad ein.

nispfad * «  Die maximale DateigréBe betrigt 100 MB

* Wenn die Festplatte voll ist, werden mdéglicherweise nicht alle Dateien an
Insights Hub gesendet.

* Wenn der Verzeichnispfad angelegt ist, erfolgt der Datei-Upload der 10 letz-
ten Dateien in diesem Verzeichnis zu Insights Hub.

Symbole Beschreibung

Sie erhalten weitere Informationen.

SchlieBt das Eingabefeld.

v Klicken Sie auf den nach unten zeigenden Pfeil, um weitere Konfigurationen zu
offnen und anzulegen.

~ Klicken Sie auf den nach oben zeigenden Pfeil, um den Bereich weiterer Konfi-
gurationen zu schlieBen.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf die Funktion "Variabler wertebasierter Trigger", um Abhangigkeiten
festzulegen.

m

Das Eingabefenster "Variablen-basierter Trigger" wird gedffnet.
2. Geben Sie im Eingabefeld "Aspektname" einen Namen ein.
3. Definieren Sie eine Variable als Trigger.

4. Legen Sie die Einstellungen fiir den Trigger fest.
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5. Legen Sie fest, welche Daten an Insights Hub gesendet werden, falls der Trigger eintritt:

— Aufzeichnung einer Variablen
Geben Sie eine Variablenadresse ein.

— Trace-Dateien
Aktivieren Sie das entsprechende Kontrollkdastchen fur "HMI-Trace", "NC-Status" oder
"Maschinendaten".

— Dateien
Geben Sie einen Dateinamen oder Verzeichnispfad ein.

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um das Eigenschaftsfenster zu verlassen, ohne
die Eingaben zu speichern.
Sie erhalten eine Sicherheitsmeldung, die Sie bestatigen missen.
Sie gelangen wieder zur Ubersicht der Aspekte.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern", um die Eingaben zu ibernehmen.
Sie erhalten die Meldung "Datenaufzeichnung erfolgreich gespeichert".
Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.
Sie gelangen zur Ubersicht der Aspekte.

Shopfloor-Management-Anwendung

L] a [

(T% varlablan-basierter Trigger

5.7.5.4 Alarmbasierter Trigger

Mit dem "Alarmbasierten Trigger" wird auf alle in der Steuerung programmierten Alarme
reagiert.

Mit dieser Funktion senden Sie spezifische Alarme zu einem bestimmten Aspekt und erfasste
Zustandsdaten an Insights Hub.

Diese Alarme beinhalten auch den Anwenderbereich von Alarmnummern, die
Maschinenfunktionen zur Maschinendiagnose zugeordnet werden. Wenn die
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Maschinendiagnose nicht iber die Alarmnummern ausgefuhrt wird, besteht keine
Mdglichkeit, diese Fehlermeldungen einzubinden.

Die Alarmnummern, die getriggert werden, kdnnen Sie einzeln oder in Bereichen eingeben.
Sie kdnnen auch einzelne Alarme oder Bereiche aus einer Auswahl ausblenden.

Wenn bestimmte Alarme auftreten, kdnnen Sie benutzerdefinierte Dateien in Insights Hub
hochladen.

Wenn Sie die Konfiguration nicht mehr benétigen, kdnnen Sie diese in der Manage
MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management Application” tiber
den Schieberegler deaktivieren.

Parameter und Symbole

Parameter Beschreibung

Aspekt erstellen

Aspektname Geben Sie einen beschreibenden Namen fiir den Aspekt ein.
Der Name muss eindeutig sein.

Alarme einschlieBen

Alarmnummern: Geben Sie bei Einzelalarm die Alarmnummer bzw. die Alarm-ID ein, die den Trig-
ger ausldsen.

Die Alarmnummer muss zwischen 0 und 999999 liegen.
Bei der Eingabe der Alarme gilt folgende Schreibweise:
* Trennen Sie Einzelalarme durch ein Komma, z. B. 3200, 32100, ...

won

¢ Geben Sie Alarmnummernbereiche mit einem "-" Zeichen ein,

z. B. 4000-5000
Die Eingabe der Alarme darf maximal 200 Zeichen enthalten.

Alarm-Intervalle: Geben Sie die Alarmgrenzen ein.

* Von: Tragen Sie die kleinste Alarm-ID ein, z. B. 0

* Bis: Tragen Sie die groBte Alarm-ID ein, z. B. 999999
Es beinhaltet alle Alarme zwischen 0 und 999999.

Alarme ausschlieBen

Alarmnummern: Geben Sie die Alarmnummern ein, die den Trigger nicht ausldsen.
Exkludierte Alarme werden nicht an Insights Hub gesendet.

Die Alarmnummer muss zwischen 0 und 999999 liegen

Bei der Eingabe der Alarme gilt folgende Schreibweise:

* Trennen Sie Einzelalarme durch ein Komma, z. B. 3200, 32100, ...
* Geben Sie Alarmnummernbereiche mit einem "-"
z. B. 4000-5000

Die Liste der Alarmnummern darf maximal 200 Zeichen enthalten.

Zeichen ein,

Alarm-Intervalle: Geben Sie die Alarmgrenzen ein:

* Von: Tragen Sie die kleinste Alarm-ID ein, z. B. 0

* Bis: Tragen Sie die groBte Alarm-ID ein, z. B. 999999
Es beinhaltet alle Alarme zwischen 0 und 999999.
Trace Dateien zum Trigger hinzufiigen

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD 137



Insights Hub einbinden

5.7 Shopfloor Management Application

Parameter Beschreibung

Trace-Dateien Aktivieren Sie die Optionskdstchen folgender Daten:
e HMI-Trace
e NC-Status

¢ Maschinendaten
Aktivieren Sie an der Maschine die Fahrtenschreiber-Einstellungen.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Fahrtenschreiber einstellen (Sei-
te 61).

Hochzuladende Datei(en) auswéhlen

Die ausgewdhlten Dateien, die an der Maschine verfligbar sind, werden an die entsprechende Insights
Hub Tenants Datenbank tbermittelt.

Datei oder Verzeich- | Geben Sie Datei oder Verzeichnispfad ein.
nispfad * ¢ Die maximale DateigroBe betrdagt 100 MB

¢ Wenn die Festplatte voll ist, werden mdglicherweise nicht alle Dateien an
Insights Hub gesendet.

¢ Wenn der Verzeichnispfad angelegt ist, erfolgt der Datei-Upload der 10 letz-
ten Dateien in diesem Verzeichnis zu Insights Hub.

Symbole Beschreibung

Sie erhalten weitere Informationen.

SchlieBt das Eingabefeld.

b Klicken Sie auf den nach unten zeigenden Pfeil, um weitere Konfigurationen zu
offnen und anzulegen.

~ Klicken Sie auf den nach oben zeigenden Pfeil, um den Bereich weiterer Konfi-
gurationen zu schlieBen.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf die Funktion "Alarmbasierter Trigger", um Alarm-Eigenschaften festzulegen,
z. B. wann ein Alarm angezeigt werden soll.

Das Eingabefenster "Alarmbasierter Trigger" wird gedffnet.

2. Geben Sie einen Namen fur den Aspekt ein und legen Sie die Eigenschaften fest.
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3. Klicken Sie auf die Schaltfliche "Abbrechen”.
Sie erhalten eine Sicherheitsmeldung, die Sie bestatigen missen.
Sie gelangen wieder zur Ubersicht.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern", um die Eingaben zu ibernehmen.
Sie erhalten die Meldung "Datenaufzeichnung erfolgreich gespeichert".

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.
Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern", um die Eingaben zu ibernehmen.

Shopfloor-Management-Anwendung

5. Geben Sie eine Datei oder einen Verzeichnispfad ein, um Daten von der Steuerung nach
Insights Hub zu laden.

5.7.5.5 Datei-Hochladen

Die Funktion "Datei-Hochladen" bietet die Mdglichkeit, Dateien von der SINUMERIK-Steuerung
zu Insights Hub zu senden.

Sie haben die Moglichkeit mehrere Dateien aus verschiedenen Verzeichnissen im gleichen
Trigger zu senden. In einem zyklischen Trigger kdnnen Sie Trace-Dateien zusammen mit den
kundenspezifischen Dateien hochladen.

Die Funktion "Datei-Upload" bietet 2 Varianten:

. Anderungsabhéngige[ Datei-Upload
Der Upload wird nach Anderung einer Datei auf der SINUMERIK-Steuerung durchgefiihrt. Das
Anderungsdatum der Dateien wird zyklisch, d. h. stiindlich, auf der SINUMERIK-Steuerung
gepruft.

* Zyklischer Datei-Upload
Der Upload wird in einem festgelegten Zeitzyklus durchgefiihrt. Die Zyklusdauer wird in der
Benutzerschnittstelle festgelegt.
Der zyklische Datei-Upload priift Dateien nicht auf Anderung.
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Parameter

Parameter

Beschreibung

Konfigurationsname

Geben Sie einen Namen zur Bezeichnung der Konfiguration ein.

Der Name muss eindeutig sein und darf maximal 30 Zeichen enthalten.
Folgende Zeichen sind zuldssig:

e Buchstaben

e Unterstrich

e Zahlen
Zyklisch Die Dateien werden in definierten Abstanden an Insights Hub gesendet.
Wahlen Sie die zeitlichen Abstdnde lber die Klappliste:
e 1 Stunde(n)
e 2 Stunde(n)
e 4 Stunde(n)
¢ 6 Stunde(n)
e 8 Stunde(n)
¢ 12 Stunde(n)
e 24 Stunde(n)
¢ 1 Woche(n)
¢ 1 Monat(e)
Zum Wechsel Die Steuerung priift die Dateien in 1-Stunden-Perioden. Wenn sich die Datei oder

das Verzeichnis dndert, werden diese Dateien an Insights Hub gesendet.

Trace Dateien zum
Trigger hinzufligen

Aufgezeichnete Traces werden als Dateien an Insights Hub geschickt.
Aktivieren Sie die Kontrollkdstchen folgender Daten:

¢ HMI-Trace
¢ NC-Status
¢ Maschinendaten

Aktivieren Sie an der Maschine die Fahrtenschreiber-Einstellungen.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Fahrtenschreiber einstellen (Sei-
te 61).

Dateiverzeichnisse

Geben Sie den korrekten Dateiverzeichnis ein.
Ein Verzeichnispfad muss mit einem "I" oder "\" Zeichen enden.
Maximal 10 Verzeichnisse sind erlaubt.

Dateien Geben Sie den Dateinamen ein.

Die Verwendung des Zeichens "*" als Platzhalter wird unterstitzt.
Maximal 10 Dateien je Verzeichnis sind erlaubt.
Wenn keine Datei sondern nur der Verzeichnispfad angegeben ist, werden die
10 zuletzt gednderten Dateien in diesem Verzeichnis zu Insights Hub hochgela-
den.

Symbole
Beschreibung

Symbol

Legen Sie einen neuen Eintrag flir Datei oder Verzeichnispfad an.

Andern Sie den Eintrag fiir Datei oder Verzeichnispfad.

D_
]

Speichern Sie den Eintrag fur Datei oder Verzeichnispfad.
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Symbol Beschreibung
D Léschen Sie den Eintrag fiir Datei oder Verzeichnispfad.

Sie erhalten weitere Informationen.

ACHTUNG

Datenmanipulation mdéglich

Es besteht das Risiko, dass sich ein Angreifer, innerhalb des Netzwerks zwischen SINUMERIK
Integrate und Insights Hub, Zugriff auf das Dateisystem des Servers oder der Service Clients
verschafft. Dort kann der Angreifer verschiedene Systembestandteile (z. B. Datenbankinhalte)
lesen bzw. manipulieren. Dadurch kann der Angreifer z. B. Werkzeugdaten, NC-Programme,
Maschinenarchive oder die Anlagenstruktur verandern. Diese Form des Angriffs kann durch
Insights Hub nicht unterbunden werden.

e Treffen Sie als Betreiber des Maschinennetzes MaBnahmen fiir die Industrial Security des
Produktions- IMaschinennetzwerks.

Die Siemens AG Ubernimmt hierfir nicht die Haftung.

Dateien
Die DateigroBe betragt maximal 100 MB.

Verwenden Sie folgende Dateierweiterungen fiir die Funktion "Datei-Hochladen":

o xml
e txt
* .log
* .png
* .jpg
* .ohs
* .pms
* .ems
e .mds
e .pdf
e ini
* .csV
e .json
* .sav
e .mst
e .bst
e .stt
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Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf die Funktion "Datei-Hochladen".

[:=

Das Eingabefenster "Datei-Hochladen" wird gedffnet.
Im Bereich "Datei-Hochladen" sehen Sie rechts die Anzahl der angelegten Konfigurationen/
Anzahl der méglichen Konfigurationen.

Shopfoor-Management-Anwendung

Das Eingabefenster "Datei-Hochladen" wird gedffnet.
2. Geben Sie den Namen fiir die Konfiguration ein.
3. Wahlen Sie die Art des Datei-Uploads:

— Zyklisch
Wahlen Sie die Zykluslange.
- ODER -

— BeiAnderung
Wenn Sie "Bei Anderung" aktivieren, kdnnen Sie ein Verzeichnis auswahlen.
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Aktivieren Sie die Kontrollkastchen fiir die Trace-Dateien, die Sie zusammen mit den
kundenspezifischen Dateien tbertragen wollen.

Klicken Sie im Bereich Dateipfade auf die Schaltflache "+".

Um Dateien aus mehreren Verzeichnissen gleichzeitig zu senden, klicken Sie fiir jedes
Verzeichnis auf diese Schaltflache.

Wenn die maximal mégliche Anzahl von Verzeichnissen erreicht ist, wird die Schaltflaiche
deaktiviert.

Tragen Sie den Verzeichnispfad ein und klicken Sie auf das Symbol "Haken".

Legen Sie fur jedes Verzeichnis die zu Ubertragenden Dateien fest:

— Klicken Sie im Bereich Datei auf die Schaltflache "+".
Um mehrere Dateien aus diesem Verzeichnis zu senden, klicken Sie fiir jede Datei auf die
Schaltflache "+".
Wenn die maximal mégliche Anzahl von Dateien erreicht ist, wird die Schaltflache
deaktiviert.

— Geben Sie den Dateinamen ein. Sie kénnen dabei das Zeichen "*" als Platzhalter
verwenden.
Wenn mehr als 10 Dateien dem Dateinamen mit Platzhalter entsprechen, werden die
10 zuletzt gednderten Dateien zu Insights Hub hochgeladen.

— Kilicken Sie auf das Symbol "Haken".

Um einen Verzeichnispfad oder eine Datei zu |6schen, klicken Sie auf das Symbol "Papierkorb"
in der entsprechenden Zeile.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um die Konfiguration zu speichern.

- ODER -

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Fenster zu verlassen, ohne die Eingaben
zu speichern. )

Sie gelangen wieder zur Ubersicht.

10.Sie erhalten die Meldung "Datenaufzeichnung erfolgreich gespeichert"

Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.

11.Eine Ubersicht der Dateien sehen Sie in der Application "Operations Insight".

Weitere Informationen dazu finden Sie im Kapitel: Hochgeladene Dateien anzeigen in
"Insights Hub Monitor" (Seite 162).

5.7.5.6 Einschrankungen beim Hochladen von Dateien

Einschrankungen

Die folgenden Einschrankungen gelten fir die folgenden Anwendungen:

Sie kbnnen simultan 10 Dateien oder Verzeichnisse hochladen.

Stellen Sie sicher, dass keine anderen Prozesse das Hochladen behindern, damit die neuste
Version einer Datei abgerufen und hochgeladen werden kann.

Sie kdnnen einen Namen fir die Datei oder das Verzeichnis festlegen.
Wenn Sie ein Verzeichnis festgelegt haben, kénnen 10 Datein in dieses geladen werden.
Diese Dateien sind sortiert nach Anderungsdatum, die neusten 10 Datein werden angezeigt.
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¢ Um zwischen Datei und Verzeichnis unterscheiden zu kdnnen, missen Verzeichnisse auf "/
oder "\" enden.

¢ Unterverzeichnisse im ausgewahlten Verzeichnis werden nicht beriicksichtigt.
¢ Das Zeitlimit des SINUMERIK Controlers muss gesetzt werden auf 200 msec.
Fir die Anwendungen gelten folgende Insights Hub-Einschrankungen:

¢ Sonderzeichen werden beim Hochladen nicht unterstiitzt.
Nutzen Sie folgende Zeichen nicht: ?,:, *, &, ", $, |, ".<> + L [, ]

¢ Wenn Dateien groBer als 8 MB sind, kann die maximale Pfadlange 60 Zeichnen nicht
Uberschreiten.

¢ Die DateigroBe ist auf 100 MB beschrankt. Dateien, die groBer als 100 MB sind, werden nicht
Ubertragen.

* Die GroBe eines Verzeichnisses ist limitiert auf 500 MB. Wenn beispielsweise die ersten 3
Dateien im Verzeichnis mehr als 500 MB haben, wird die vierte Datei nicht ibertragen.

Die folgnede Tabelle zeigt die getesteten Maschinen. Wenn die ersten vier Maschinen

keine 2,5 GB Memory Speicher besitzen, wird nur eine bestimmte Anzahl an Daten
Ubertragen.Wenn die letzten 2 Maschinen den bendtigten Speicher besitzen, kdnnen Daten
mit einer GesamtgréBe von 2,5 GB libertragen werden. Stellen Sie sicher, dass die Maschine
insgesamt einen Speicher von 2,5 GB besitzt, um einen Datentransfer zu gewahrleisten.

SINUMERIK Typ SINUMERIK Ope- | SINUMERIK Integ- | DateigroBe (max.) | OrdnergroBe TriggergroBe
rate rate (max.) (max.)
SINUMERIK 840D HMI Advanced SINUMERIK Integ- | 100 MB 500 MB 500 MB
pl PCU 50.2 7.6.2 rate 4.15.0.13
SINUMERIK 840D | SINUMERIK Opera- | SINUMERIK Integ- | 100 MB 500 MB 500 MB
sINCU 710.3BPN | te 04.08.04.06 rate 03.00.17.00
SINUMERIK 828 SINUMERIK Opera- | SINUMERIK Integ- | 100 MB 500 MB 500 MB
PPU 271.4 te 04.08.06.02 rate 03.00.13.00
SINUMERIK ONE SINUMERIK Opera- | SINUMERIK Integ- | 100 MB 500 MB 500 MB
NCU 1750 te 4.5.5P6 HF19 rate 04.00.19.00
SINUMERIK ONE
OP 04.93.00.04
SINUMERIK 840D | SINUMERIK Opera- | SINUMERIK Integ- | 100 MB 500 MB 500 MB
s| PCU 0220 (Wind- | te 4.5.5P6 HF19 rate 02.07.00.006
ows)
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Einschrankungen, um fehlerhafte Ubertragungen zu verhindern

Um einen Datenverlust zu verhindern, kreirt Manage MyMachines einen "uploadRecovery"-
Ordner, in den die Daten tbertragen werden, wenn die Ubertragung zu Insights Hub nicht
stattfindet.

Hinweis
Bitte beachten Sie folgendes:
* Die maximale GréBe des Verzeichnisses darf 1 GB nicht Gbersteigen.

+ Verhindern Sie Anderungen an dem Upload-Verzeichnis, das im SINUMERIK Controller
"uploadRecovery"-Ordner abgelegt ist ("<temp>/fileupload" and "<temp>/uploadRecovery").
Das Failover nutzt diesen Ordner.

» Wenn die Ubertragung fehlschlagt, werden weitere Ubertragungsversuche innerhalb eines
4-Stunden-Zyklus gestartet.

Unterstiitzte Verzeichnisse und Ordner

Beispiel

Dateinamen

Das Hochladen vertraulicher Dateien ist nicht gestattet.

Erlaubte Datei- und Ordnererweiterungen wurden generiert, um die Sicherheitsrichtlinien zu
erfillen und das Hochladen von vertraulichen Dateien zu verhinern.

Es liegt in der Verantwortung des Nutzers, dass die richtigen Dateien an das entsprechende
Verzeichnis versendet und hochgeladen werden.

Das spezielle <temp>-Verzeichnis

Um eine gréBere Flexibilitat fir das Hochladen von Dateien zu erlauben, wurde das
Verzeichnis "epsConfig temp" zu der genehmigten Liste hinzugefiigt.

"epsconfig.xml" - the associated temp file is: C:\temp\

<temp>\ file is C:\temp\files\

Ein Asset kann nicht als Datei gespeichert werden, wenn der Name Sonerzeichen enthilt.
Die folgenden Zeichen dirfen nicht im Dateinamen verwendet werden: !, +, 2, :, *, & ", $,/, °,
<> L1
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5.7.5.7 Konfigurationen kopieren

Symbole

Vorgehensweise

146

Sie haben die Moglichkeit, die Konfigurationen flir Variablen und Datei-Upload von einem Asset
auf beliebig viele Assets zu kopieren.

Wenn flr das Ziel-Asset bereits eine Variable mit demselben Namen existiert, wird die Adresse
der Variablen auf dem Ziel-Asset beim Kopieren (iberschrieben.

Sobald das Ziel-Asset die maximale Variablenanzahl erreicht, wird der Kopiervorgang
abgebrochen.

Hinweis
Kopiervorgang nach SchlieBen des Browsers fortsetzen
Wenn Sie wahrend eines Kopiervorgangs das Browserfenster schlieBen, wird der Vorgang

unterbrochen. Wenn Sie die "Shopfloor Management Application” erneut 6ffnen, kdnnen Sie
den Vorgang fortsetzen, in dem Sie auf die Schaltflache "Fortsetzen" klicken.

Dies ist jedoch nicht mdglich, wenn Sie flir den Kopiervorgang ein Inkognito-Fenster nutzen, da
in Inkognito-Fenstern keine Daten in den Cache geschrieben werden.

Symbole Beschreibung

B Offnet das Fenster "Konfiguration kopieren".

Die Einstellung "Konfiguration aktiviert" oder "Konfiguration deaktiviert" wird
auch kopiert.

(3] Zeigt Quelle und Ziel des letzten Kopiervorgangs.

Das gelbe Symbol zeigt, dass es eine Warnung vor einem Merge-Konflikt gibt.
Klicken Sie auf das Symbol, wird Ihnen die Warnung angezeigt.

Das rote Symbol zeigt, dass ein Merge-Konflikt-Fehler vorliegt. Klicken Sie auf das
Symbol, wird Ihnen der Fehler angezeigt.

Weitere Informationen zu den Meldungen finden Sie im nachfolgenden Absatz

"Meldungen".

1. Wahlen Sie in "Shopfloor-Management-Anwendung" das Asset mit den gewiinschten
Konfigurationen.

2. Offnen Sie im rechten Fensterbereich das Register "Advanced".

3. Klicken Sie auf die Schaltflache
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4. Das Fenster "Konfiguration kopieren" wird geoffnet.

— Aktivieren Sie in der Liste "Aspekte auswahlen" das Kontrollkdstchen "Alle auswahlen".
Alle Aspekte werden gewadbhlt.
- ODER -

— Aktivieren Sie in der Liste "Aspekte auswahlen" das Kontrollkdstchen "Alle abwahlen".

— Aktivieren Sie anschlieBend nur die Kontrollkdstchen, deren Trigger Sie kopieren
mochten:
Statische Variablen
Zeitbasierter [ zyklischer Trigger
Variabler wertebasierter Trigger
Alarmbasierter Trigger
Datei-Hochladen

— Kilicken Sie auf die Schaltfliche "Abbrechen", um den Vorgang abzubrechen.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Weiter".
Diese Schaltflache ist nur aktiv, wenn Sie mindestens eine Auswahl getroffen haben.
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. Ein weiteres Fenster "Konfiguration kopieren" wird gedffnet.

Alle verfiigbaren Ziel-Assets werden aufgelistet.

Um die Liste zu filtern, geben Sie den Namen des Assets oder Teile davon in das Suchfeld
ein.

Aktivieren Sie die Kontrollkdstchen vor den gewlinschten Assets.
- ODER -
Aktivieren Sie das Kontrollkastchen "Alle auswahlen".

Klicken Sie auf die Schaltflache "Zurlick", um eine neue Auswahl zu treffen.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Weiter".

E| Konfiguratan kapiersn

. Die gewihlten Assets werden zur Uberpriifung angezeigt.

Wenn bei den ausgewahlten Assets rote oder gelbe Warnsymbole angezeigt werden, miissen
Sie die Konflikte erst 16sen. Solange Warnungen angezeigt werden, ist die Schaltfliche
"Anwenden" nicht anwahlbar.

— Kilicken Sie auf das Warnsymbol. Sie erhalten eine Beschreibung und eine Lésung des

Konflikts.
Weitere Informationen zu den Warnungen finden Sie im nachfolgenden Absatz
"Meldungen".

— Wenn alle Konflikte gelost sind, klicken Sie auf die Schaltfliche "Anwenden".

achanoee

[Z] Konfiguration kopieren
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7. Der Kopiervorgang wird gestartet. Der Fortschritt wird fiir jedes Asset angezeigt.

8. Klicken Sie in der Ergebnisiibersicht auf einen der drei Badges "Erfolgreich”, "Warnung" und

Meldungen

"Fehler", um die Ergebnisse zu filtern.

D Konfiguration kepiersn

Beim Kopieren der Daten werden verschiedene Konfigurationen vom System gepriift.

Sie erhalten folgende Meldungen "Konflikte zusammenfiihren":

Datei-Upload-Pfade funktionieren moglicherweise nicht auf den Ziel-Assets, da unbekannter
oder unterschiedlicher Betriebssystemtyp.

Quell- und Ziel-Assets haben Aspekte, die denselben Namen haben. Der Vorgang fihrt die
Konfiguration dieser Aspekte zusammen, wenn Fortfahren ausgewahlt ist.

Kanflikte zusammenfihren

Datei Upload Konfigurationen mit Trace-Dateien werden nicht zusammengefiihrt. Das
maximale Trace Dateilimit ist erreicht.

Datei Upload Konfigurationen wurden nicht zusammengefiihrt. Max. Datei-Upload-Grenze
wurde erreicht.

Quell- und Ziel-Asset haben Aspekte, die denselben Namen haben. Der Vorgang fiihrt die
Konfiguration dieser Aspekte zusammen, wenn Fortfahren ausgewahlt ist.

Konflikte zusammenfiihren
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* Zyklische Konfigurationen (5 Sekunden) wurden nicht zusammengefiihrt. Max.
Variablengrenze wurde erreicht.
Datei Upload Konfigurationen mit Trace-Dateien werden nicht zusammengefihrt. Das
maximale Trace Dateilimit ist erreicht.
Der Kopiervorgang fur die Konfiguration ist fehlgeschlagen. Max. Variablengrenze wurde
erreicht.

¢ Datei-Upload-Pfade werden nicht funktionieren, da die Quell- und Ziel-Assets
unterschiedliche Betriebssystemtypen haben.
Quell- und Ziel-Assets haben Aspekte, die denselben Namen haben. Der Vorgang fihrt die
Konfiguration dieser Aspekte zusammen, wenn Fortfahren ausgewahlt ist.

Korflikte susammenfibeen

. Plad

Sie haben die Mdglichkeit auf folgende Schaltflachen zu klicken: "mit Konflikten fortfahren"
oder "Asset aus dem Betrieb entfernen”.

Informationen anzeigen und zwischen den Assets wechseln

Nach Abschluss eines Kopiervorgangs wird in der Registerzeile das Informationssymbol
angezeigt. Das Symbol wird auch angezeigt, wenn Sie zwischen verschiedenen Assets
wechseln. Die Informationen werden erst geléscht, wenn Sie einen neuen Kopiervorgang
starten.

1. Klicken Sie auf das Symbol "i", um Quelle und Ziel des letzten Kopiervorgangs anzuzeigen.

2. Klicken Sie auf einen Asset-Namen im Fenster "Active Copy Configuration".
Das Register "Advanced" wird fiir das entsprechende Asset angezeigt.

[i]

Active Copy Configurations

mel_sub_enabled €3

Best

Source;

assat_1

5.7.6 Liste der Datenzuordnung

Sie haben die Mdglichkeit, eigene Steuerungen in der Manage MyMachines for Industrial
Operations X Cloud "Shopfloor Management App" unter "Liste der Datenzuordnung" zu
hinterlegen.
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Symbole
Symbol Beschreibung
(+] Erzeugt eine neue Steuerung.
Ldscht eine bereits angelegte Steuerung.
Offnet eine bereits angelegte Steuerung zur Bearbeitung.
Vorgehensweise

1.

Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".
Das Fenster "Shopfloor Management Anwendung" wird gedéffnet.

2. Klicken Sie im linken Fensterbereich auf die Schaltflache "Liste der Datenzuordnung".

Eine Ubersicht der angelegten Steuerungen wird angezeigt.
< Shopfloar-Management-Anwendung

Liste der Datenzuordnung

3. Klicken Sie auf das Symbol "+", um eine neue Steuerung zu erzeugen.

Das Fenster "Zuordnungsname" 6ffnet sich.

Geben Sie einen Datenzuordnungsnamen der Steuerung ein und klicken Sie auf die
Schaltflache "nachste(s)".

- ODER -

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

@ Zoumngseans ®

Das Fenster "Zuordnungsparameter” 6ffnet sich.
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5. Geben Sie die Adressen der Steuerung ein:
— FeedOverride Adresse
— NcProgramStatus Adresse
— NcProgram Adresse
— ProtectionLevel Adresse
— SpindleOverride Adresse
— StopCondition Adresse
— OpMode Adresse
— NrOfAlarms Adresse

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um die Eingaben zu speichern.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

& zuwmungzmame o Zuordnungsparamets:

5.7.7 SINUMERIK Service Assistance

Voraussetzung

152

Mit der Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "SINUMERIK Service Assistance"
(SSA) erhalten Sie eine standardisierte Softwarelésung zur Unterstlitzung von Service-Experten
bei der Fehleranalyse an einer Werkzeugmaschine mit einer SINUMERIK-Steuerung. Die erhdhte
Transparenz ermdglicht es, notwendige Servicearbeiten effizienter durchzufiihren und
Stillstandszeiten von Werkzeugmaschinen zu reduzieren.

Um die Fehleranalyse zu verwenden, missen Sie die Applikation "SSA" (SINUMERIK Service
Assistance) erwerben.

Sie bendtigen folgende Benutzer-Rollen:

¢ ssa.admin
- ODER -

® Ssa.user
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Vorgehensweise

1.

5.7 Shopfloor Management Application

Klicken Sie im linken Fensterbereich auf die Schaltflache "SSA".
Eine Ubersicht der SINUMERIK-Steuerungen wird angezeigt.
Sie haben die Fehleranalyse auf der Aktivierungsseite in "SSA" aktiviert.

SIEMENS [E] ¥aschirmnecamo ﬂ Wancissmanuee  J) Mwchineslshisnizes @n,,ﬂ
a.
[
Haen Mmem Eanchrmen My Verdhimena s Wuinriea
[
wa - w e W . =
I

Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".

Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" > Register "Anwendung" >
"Manage MyMachines" wird ged&ffnet.

Um die Verwendung von "SINUMERIK Service Assistance /Failure Analysis" fir dieses Asset zu
aktivieren, stellen Sie den Schieberegler nach rechts.

&« Shopfloor-Management-Anwendung
Konnektivitat A ncliig Advanced

celilasset_DoNotDelete : i
i g Manage MyMachines ¢ Analyze MyPerformance

CelilMassset
@ Manage MyMachines

Wizhiiger Hinwels
@ CFT_161_DoNotDelete m 12Mnate-AkThiRTuNg ISt AUSpEwaEn!t f
! Der sktueile Auftrag lst giiti bis: 1211 22023,
Informationen zum ndchsben Auftrag:
3 ungrmodell 1 den nachanen Aurtrag Bt 1 2-Monane-AKtvierung
O CFT_DoNotDelste X sie Aufirag startet ame 141212022
i
Manage MyMachines /Spindle-Monitar

O CFT_DoNotDelate_Proto Zugrdt fir Marage Mylachines (Spindie-Monsar Agplikat
I||

CFT_Powerline_DaoNotDelete...
W

Sinumerik Service Assistance /Failure Analysis

D CFT_SinumerikOne_DeNetD...
i AT
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3. Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um lhre Auswahl zu speichern.
Das Fenster "Zahlungspflichtige Aktivierung" wird gedffnet.
- ODER
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen", um den Vorgang abzubrechen

FTahiungspflichtigs Akdivienng

rig Mokl wirsaritanden Link s Socuittiad) Solange de Tial

Specibic T sowee durs Pc

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Kostenpflichtig aktivieren/deaktivieren”.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

Weitere Informationen

Weitere Informationen zu den Funktionen und der Bedienung von SSA finden Sie unter:

Funktionshandbuch "SINUMERIK Service Assistance".
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5.8 Steuerungen mit Insights Hub verbinden

Mit der Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management App"
verbinden Sie SINUMERIK-Steuerungen oder andere Steuerungen mit Insights Hub.

Weitere Informationen zu Rollen innerhalb der Insights Hub und zur Konfiguration von
Assets finden Sie unter: Dokumentation Insights Hub (https://siemens.mindsphere.io/de/docs/
mindaccess.html)

Voraussetzung

Vorgehensweise

1.

Die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud ist aktiviert.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Shopfloor Management Application (Seite 105)

Sie bendtigen in Insights Hub die Rolle "MindAccess User".

Die Konfiguration muss gespeichert sein.

Klicken Sie auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor
Management App".

. Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

3. Offnen Sie im rechten Fensterbereich das Register "Konnektivitat".

Aktivieren Sie das Optionskdstchen "Hiermit akzeptiere ich die Bedingungen, die unter
folgendem Link heruntergeladen werden kénnen. Bedingungen".

Klicken Sie auf den Link "Bedingungen".
Das Fenster "Insights Hub - Terms & Conditions" wird gedffnet.

Klicken Sie auf Ihre Region.
Wahlen Sie aus der Liste die entsprechenden Nutzungsbedingungen.

Lesen Sie die Nutzungsbedingungen.

- ODER -

Laden Sie sich die Nutzungsbedingungen herunter.
- ODER -

Drucken Sie sich die Nutzungsbedingungen aus.
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9. SchlieBen Sie das Fenster.
Das Register "Konnektivitat" wird wieder sichtbar.

10.Verbinden Sie das Asset mit Insights Hub:

— SINUMERIK-Steuerung: Aktivieren Sie das Optionsfeld "SINUMERIK (Integrate Client) mit
Insights Hub verbinden" und klicken Sie auf die Schaltfliche "Verbinden".
- ODER -

— Andere Steuerung: Aktivieren Sie das Optionsfeld "Steuerung mit Insights Hub (Machine
Agent) verbinden". Geben Sie die Adresse der Steuerung (MAC-Adresse) und
gegebenenfalls eine Proxy-URL ein und klicken Sie auf die Schaltflache "Verbinden".

Shopfloor Management Anwendung

Eannektivitt Amwendung

SINUMERIK {Integrate Client) mit Insights Hub verbinden

Steuerung mit Insights Hub (Machine Agent) verbinden
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SINUMERIK (Integrate Client) mit Insights Hub verbinden
Der "onboard.key" wird generiert. Das Fenster "Verbindung mit SINUMERIK" wird ged6ffnet.
1. Laden Sie die Datei "onboard.key" herunter.

2. Kopieren Sie die Datei in einen der angegebenen Speicherorte auf die Steuerung.
Weitere Informationen finden Sie in folgenden Kapiteln:
SINUMERIK 840D sl: Registrierungsschliissel auf einer SINUMERIK-Steuerung einfligen
(Seite 47)
SINUMERIK 828D: Registrierungsschliissel auf einer SINUMERIK-Steuerung einfiigen
(Seite 54)
Bei Problemen mit der Verbindung rufen Sie das Dokument zur Fehlerbehebung auf.

WarinELrg M SMLMERE
Wi drth wisige el
1 Lire s lass b mu vertndan, Inen s dbs bigeacis Rt neheard on hasine
7. Kaziaten e e Tlatel an einer Sy foizencen Spakhancite
. ek nitecps
£ gl jeb
ity Ewhrian:
& (T i) Lzt $ich el dii ERliag e der KWL Ta Hitraschit: ‘s oisale o 512tk «Soihe’ i L2 CH/Sar i S0 4 S LIS i |
» D Sunderdwen wan Temp D &1 sanimp

€} D Pratlemen mik der Verhindung Anzen e Infoemtionen im folgenden Dokument: feflerisbeira gal der Perandlng,

Der Status wird als "Wartet auf die Verbindung mit SINUMERIK Client" angezeigt.

3. Rufen Sie das Dokument zur Fehlersuche wahrend des Onboardings auf: Fehlersuche
wahrend des Onboardings (Seite 335)

4. Warten Sie, bis sich der Status zu "Verbunden mit SINUMERIK" @ndert.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Verbindung abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.
Das Fenster mit beiden Verbindungsoptionen wird wieder gedffnet.

Konnektivitat Anwendung

Wartet auf die Verbindung mit SINUMERIK Client
Asset wartet auf die Verbindung. Durch Klicken auf die Schaltfidache Verbindung abbrechen' bleibt Ihr Onboarding-Schilssel inaktiv.

B Wenn Sie Probleme bei der Verbindung haben, kinnen Sle folgende Dokumentation lesen: Verbindung:
Echlerbehebungsdekument,

Der Verbindungsvorgang war erfolgreich und der Status wird als "Verbunden mit SINUMERIK"
angezeigt.
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Konnektivitat Anwendung Advanced

{1 Verbunden mit SINUMERIK
Asset ist verbunden. Sie kbnnen Ihr Asset trennen, indem Sie auf die Schaltfidche Trennen von SINUMERIK Client’ klicken.

Trennen von SINUMERIK Client

Steuerung mit Insights Hub (Machine Agent) verbinden

Die Datei "<macaddress>.command" wird heruntergeladen. Das Fenster "Verbindung mit
Machine Agent" wird gedffnet.

1. Legen Sie die Datei "<macaddress>.command" im folgenden Verzeichnis ab: "C:lcommands

2. Warten Sie, bis Ausflihrungs- und Ergebnisdateien erstellt sind, und aktualisieren Sie die
Seite.

3. Bei Problemen mit der Verbindung rufen Sie das Dokument zur Fehlerbehebung auf.

Varbindung mit Machine Agent

* Um das Werkpeugmanchinentystem mi Insights Heb e verbinden, begen Sie Se herunieegeladens “command™Dutel im Verzekhnis "Cloommands™ ab.
« Warten Sie, bis Ausfibrungs- und [egebrivdateien enitelt ind,
= Altualabanen S dis Seile, U den Onboasdng Statul Fu sehin.

[ i chs ek e i ianen im iclgenden Dolumen!: ehieokebe bang bed der Verbioduog,

Der Status wird als "Wartet auf die Verbindung mit Machine Agent" angezeigt.

4. Rufen Sie das Dokument zur Fehlersuche wahrend des Onboardings auf: Fehlersuche
wahrend des Onboardings (Seite 335)
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5. Warten Sie, bis sich der Status zu "Verbunden mit Machine Agent" dandert.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Verbindung abbrechen", um den Vorgang abzubrechen
Das Fenster mit beiden Verbindungsoptionen wird wieder gedtffnet.

Konnekiiviiit Datenmuordnung Anwwendung

Wartet auf die Verbindung mit Machine Agent

B. Bl Problemen mit der Verbindung finden Ske Informatlonen im folgenden Dokument: Fehlerbehebiung bei der Verbindung,

Der Verbindungsvorgang war erfolgreich und der Status wird als "Verbunden mit Machine
Agent" angezeigt.

6. Sie haben zwei Mdglichkeiten:
Klicken Sie auf die Schaltflache "Trennen von Machine Agent", um das Asset vom Machine
Agent zu trennen.
Das Fenster mit beiden Verbindungsoptionen wird ged&ffnet.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Verbindung mit Machine Agent erneuern”, um das Asset
wieder zu verbinden.
Diese Méglichkeit besteht, wenn beispielsweise Anderungen der Proxy-Einstellungen
vorgenommen wurden.
Die neue Datei "<macaddress>.command” wird heruntergeladen.
Um das Asset wieder zu verbinden, speichern Sie die Datei "<macaddress>.command” im
Verzeichnis ""C:lcommands".

Konnektivitht Datensuordneng Anwendung

erbunden mit Machine Agent

o
Werbindung mit Machine Agent ermneusm
Wertiradaeg armse= i) s 5 Pl s Py
AT SO
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5.9 Alarmmeldung konfigurieren und per E-Mail versenden

Sie haben die Mdglichkeit einen Alarmtrigger zu konfigurieren, der Sie per E-Mail benachrichtigt,
wenn bei "Manage MyMachines" ein Ereignis eintritt.

Hinweis
Maximale Alarmanzahl je Maschine

Insights Hub unterstiitzt maximal 40 Alarme fiir einen einzelnen Aspekt einer Maschine. Wenn
diese Anzahl Gberschritten wird, kann keine E-Mail versendet werden.

Vorgehensweise

1. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".

2. Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewiinschte Asset.

3. Klicken Sie auf die Funktion "Alarmbasierter Trigger".
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4. Das Eingabefenster "Alarmbasierter Trigger" wird gedffnet.
— Geben Sie einen Namen fiir den Alarm ein. Legen Sie die Eigenschaften fest.

— Kilicken Sie auf die Schaltfliche "Abbrechen", um das Eigenschaftsfenster zu verlassen,
ohne die Eingaben zu speichern.
Sie gelangen wieder zur Ubersicht der Aspekte.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um die Eingaben zu ibernehmen.
Sie erhalten die Meldung "Datenaufzeichnung erfolgreich gespeichert".

— Kilicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.

Shopfloor-Management-Anwendung

Y Mlarmbasierter Trgges

5. Offnen Sieim Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Insights
Hub Monitor".
Das Fenster "Insights Hub Monitor" wird gedffnet.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Hochgeladene Dateien anzeigen in "Insights
Hub Monitor" (Seite 162)und in der Dokumentation "Operations Insight" (https://
documentation.mindsphere.io/MindSphere/apps/insights-hub-monitor/introduction.html).
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5.10

Hochgeladene Dateien anzeigen in "Insights Hub Monitor"

Die mit der Funktion "Datei-Upload" hochgeladenen Dateien sehen Sie in der Application
“Insights Hub Monitor".

Diese Applikation ersetzt die Application "Fleet Manager".

Weitere Informationen finden Sie in der Dokumentation "Insights Hub Monitor" (https://
documentation.mindsphere.io/MindSpherelappsl/insights-hub-monitor/attachments.html).

Voraussetzung

162

Es wurden Dateien hochgeladen.

Weitere Informationen, wie Sie den "Datei-Upload" einrichten, finden Sie im Kapitel: Datei-
Hochladen (Seite 139).

ACHTUNG

Datenmanipulation moglich

Es besteht das Risiko, dass sich ein Angreifer, innerhalb des Netzwerks zwischen Mcenter und
Insights Hub, Zugriff auf das Dateisystem des Servers oder der Service Clients verschafft. Dort
kann der Angreifer verschiedene Systembestandteile (z. B. Datenbankinhalte) lesen bzw.
manipulieren. Dadurch kann der Angreifer z. B. Werkzeugdaten, NC-Programme,
Maschinenarchive oder die Anlagenstruktur verdandern. Diese Form des Angriffs kann durch
Insights Hub nicht unterbunden werden.

¢ Treffen Sie als Betreiber des Maschinennetzes MaBnahmen fiir die Industrial Security des
Produktions-/Maschinennetzwerks.

Die Siemens AG Ubernimmt hierflir nicht die Haftung.
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5.10 Hochgeladene Dateien anzeigen in "Insights Hub Monitor"

Vorgehensweise

1. Umdie geladenen Dateien zu sehen, 6ffnen Sie die neue Application "Insights Hub Monitor".

- ODER -

Wenn Sie die Applikation "Fleet Manager" 6ffnen, erhalten Sie die Meldung die neue
Application zu nutzen. Klicken Sie auf "Take the tour".
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2. Die neue Application "Insights Hub Monitor" wird gedffnet.

Operations Insight i
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Status Tk links
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3. Wahlen Sie das Asset.

T !EEE W& S54_Subtenant
Mctheelsmees 7 ActhesRubes T

001 _ssa_semasei_one_DoNoil,

Plugin Overview

4. Klicken Sie auf die Kachel "Attachments".
Alle Dateien werden angezeigt.

Wenn Sie eine Datei herunterladen mochten, aktivieren Sie das Kontrollkdstchen vor der
gewtlinschten Datei.
Klicken Sie auf die Schaltflache "Download".

Wenn Sie eine Datei aus Ihrem Verzeichnis hochladen mochten, klicken Sie auf die
Schaltfliche "Upload".

Der Explorer wird gedffnet.

Navigieren Sie in das Verzeichnis, in dem sich die Datei befindet. Klicken Sie auf die
Schaltfliche "Offnen".

Wenn Sie eine Datei I6schen mochten, aktivieren Sie das Kontrollkdstchen vor der
gewinschten Datei und klicken Sie auf die Plinktchen-Schaltflache.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Delete". Sie erhalten eine Sicherheitsmeldung.
Klicken Sie auf die Schaltflache "Delete", um die Datei zu l6schen.

SEA_Subdanant

wa-sle_DoMolDelets

S5A_Subtans.

Hinweis
Laden identischer Dateien zu unterschiedlichen Zeiten

Insights Hub erlaubt den gleichen Dateinamen nicht mehrfach.

Die Dateien werden mit Namen und Zeitstempel geladen: Dateiname_Zeitstempel.
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5.11 Maschinenagent

5.11 Maschinenagent
5.11.1 Maschinenagent auf dem Server verwenden
5.11.1.1 Machinenagent installieren

Mit dem Maschinenagenten haben Sie die Moglichkeit, andere Steuerungen (keine SINUMERIK-
Steuerungen) mit Insights Hub zu verbinden.
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Vorgehensweise

1. Installieren Sie den "MachineAgentLauncher" auf Ihrem IPC.
Klicken Sie auf die Machine Agent Management App.

& mmmint el minduphers kshom hoA W R & O 4

B siemensAG

SIEMENS

2. Laden Sie den Machine Agent herunter.
 mmmiot-masc hinaagentmgmt -mmmoges. sl mind sphane i/ mac hineagent) t how o & O &

mammiot Max|

Maschinenagenten-Management

dhap arm = o oy
) Fanue Adapter 1.1,0-78
) Panue Adapber 1.2.0-42
) Fanuc Adaptar 14.0-62
) Fanue Adapbar 1.4.0-56
) Meidenhain Adapter 1.0.0-3%
M MTConnact Adspler 1.0.0-58
7 1ot

Nach erfolgreichem Download liegt ein ZIP-Ordner vor.

machineagent_1.5.7 (1).tar.gz 30.03.2023 13:10 GZ File

3. Entpacken Sie den ZIP-Ordner.

v machineagent 157 (1)tar

Tus PC * Downloads * machineagent_1.5.7 (1)tar

o Cuick access
B Desictep winacws 1 0tar

& Downloads
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4. Installieren Sie die .exe-Datei.

Der Machine Agent ist auf lhrem PC installiert:

5.11 Maschinenagent

12 Task Manager (] by

File Options View

Processes Performance App history Starup Users Details Services

Wame : 2 0] T&cription Status Group A
|, MachineAgentLauncher 13392 MachineAgenilauncher Running ]

nicaded Maps Manager Stopped MNetworkService

L, MBAMAgent 14504  Bitlocker Management Client Service  Running

Ll MessagingSenvice MessagingService Stopped UnistackSveGro..

L, MessagingService_edadd MessagingService_edadd Stopped UnistackSveGro..

Lk MicrosoftEdgeElevationSen. Microsoft Edge Elevation Service (Mic. Stopped

. MicrasoftsearchinBing 6920  Microsoft Searchin Bing Running

4 MixedRealityOpenXRSve Windows Mixed Reality OpenXR Servi.. Stopped LocalSystemMe_.

&4 MozillaMaintenance Mozilla Maintenance Service Stopped

Lk, MpSSWC 324 Windows Defender Firewall Running LocalServiceMNo...

S, MSDTC 18608  Distributed Transaction Coordinator Running

L MSISCSI Microsoft iSCSI Initiator Service Stopped netsves

S msiserver Windows Installer Stopped

4 MsKeyboardFilter Microsoft Keyboard Filter Stopped netsves

L Natural Authentication Natural Authentication Stopped netsves

b NeaSve Network Connectivity Assistant Stopped MetSwcs

b NebSenvice 848 Network Connection Broker Running LocalSystemMe..

L NedAutoSetup Network Connected Devices Auto-Set..  Stopped LocalServiceMo..
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5. Erstellen Sie einen Ordner "commands" in lhrem temporaren C:\-Verzeichnis.

I 23 > ThisPC > Windows (C)

255

xcts
)
ants

ads

Name

A

commands

Gradle
hpswsetup
inetpub
Intel

Date modified

30.03.2021 22:32
14.04.2022 12:44
4,05.2021 14:06
28.05.2021 16:12
22.03.2022 01:54
28.03.2022 08:45

Prifen Sie die "Machine Agent Core Installation" auf dem IPC:

Offnen Sie den Task manager

Wechseln Sie den Service Tab

Finden Sie den "MachineAgentLauncher"

Prufen Sie, ob der "MacineAgentLauncher" aktiv ist und lauft.

Frocruen Brelommance hpp hory Simep User Dwiadn S

Darsarizton

vl Wit Wity
B ooue Mg (e Lo
by A et

6. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Asset

Manager" und erstellen ein Asset.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Asset Manager (Seite 95)
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7. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App" und verbinden Sie die Steuerung mit Insights Hub.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Steuerungen mit Insights Hub verbinden
(Seite 155)

8. Wahlen Sie die bendtigten Asstes in der Linken Seite des Fensters.
Um die Assets zu filtern, nutzen Sie die Suche und 6ffnen Sie die "Connectivity".

9. Tragen Sie die Mac Adresse und den Proxy-Wert in den zugehdrigen Eingabefeldern ein und
klicken Sie auf "Connect Controller with Machine Agent to Insights Hub".

SEMINS Shopfioor Mgmt. App. Ligmans Xeelerator

€ Shopfloor Management Anwendung

BlackScreenTeriAmat_Doklo.
Cehilhszet_DokatDelene

SINUBERIK (integrate Clienth mit Insights Hub verbinden

CelilArnet_DokctDeiese_Tixt

Steuerung mit Insights Hub (Machine Agent) verbinden

E &f

DA% _NCU_100_DoNoiDelate

s

085_NCU_02_DaMotDebsts

Der Onboard Key wird herunter geladen.+

10.Fligen Sie den Key im commands-Ordner ein in Ihrem tempordren C:\-Verzeichnis.
Der commands-Ordner muss leer sein. Wenn sich dort eine Datei befindet, muss diese
geldscht werden.

» ThisPC * Windaows (C commands

E133E26AE367. command 18.04. 1431
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11.Warten Sie einen Moment, bis die .exe-Datei und die .result-Datei angezeigt werden.

Thes PC Wirdcrws (C commands

ET3SE20AE 36T command exe

EV135E26AE ST command resuli

12.Laden Sie die Shopfloor Management App neu, um zu priifen, ob sich der Onboard-Status
geandert hat.

SIEMENS.

Shopflecr Management Anwendung

Eanngith g
Agemvemirl_DedsiDeiste Vierbunden mit Machine Ageni
% - Werbingung ML Muthire Agml emevem
m
Batnsin_leaa7_3_Tews_Dobonts
-
Businloin_lwaa7_Test_Dobioiluless
e
=
]
s
SastnlsinimpTeid_ Debotbelate
e

BIC_S5A_DoloiDeleis

13.0ffnen Sie im Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" das Register
"Datenzuordnung".

& Shopfioor Management Application

Foaca M

ey

14.Wahlen Sie die gewlinschte Datenzuordnung aus der Klappliste und klicken Sie auf die
Schaltflache "Anwenden".

Der Link "Machine Agent Details (Adapterinstallation)" erscheint.
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15.Klicken Sie auf den Link.

Ausgewahine Datanzuordnung
ning Agent Detals (Adaptennsalighon

Wenn Sie keine Datenzuordnung ausgewahlt oder keinen Adapter installiert haben, werden
entsprechende Hinweise angezeigt:

[i] Bitte Datenzuardnungen auswebien und dann den Adapter Installerenl

Ausguadiite Dusrwiorineng : aid

16.Wahlen Sie die gewlinschte Datenzuordnung aus der Klappliste und klicken Sie auf die
Schaltflache "Anwenden".Der Link "Machine Agent Details (Adapterinstallation)" erscheint.

17.Klicken Sie auf die Schaltflache "Neuen Adapter installieren”, um den entsprechenden
Adapter flr das Asset zu installieren.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Machine Agent Details (Seite 78)

18.Klicken Sie auf "Konfigurieren".

Skemens Xoelerator

. Maschinenagenten-Adapter
Adaptarnama Adapterversion | Aktionen
Name des Agerten
Version des instalierten Maschinenags Fanuc e 070 [Crontiguriaren | |EEETIEN
nstaliierte Maschinenagenten- Adapber Fanuc Adapter 12.0-82 Konfigurieren m
[— Fanue Adapisr LA-E2 Konfigurisren m
No data i display
Fanue adsgtar PPPPRN [ eg ] . aiiaces |

Haldenhain Adapter 10526 [Crontigurisren | (EEEEE
MTConnect Adapier L0056 Kontiguieren | (R

ORCUA Adaptes L1021

¥ total

@ selected | Orotal
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19.Fllen Sie das Feld aus und klicken dann auf "Speichern".
Jeder Adapter hat eine eigene Standard-Konfiguration. Sie miissen diese anpassen.

Siemens Xoelerator

« Maschinenagenten-Adapter

Hame des Agenten Konfiguration

e el Al g MASE R i Fams m
Installierie Maschinenagenten-Adapter Fanu {*hast® "l slhast™ “poet™ 19600] n
Adapternama Fanu n
Mar data e dinplay o m
- |
e =
oct =3
. m schilefen
SchiieBan
0 selecied | O otal
20.Warten Sie, bis sich er Adapter-Status gedndert hat.
Machine Agent - Agent Details
. . -
[——— (e — u -
W eeberied 1 kel
===

21.0ffnen Sie im Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" > "Shopfloor" das Register
"Anwendung".
Stellen Sie den Schieberegler nach rechts, um den Zugriff auf "Manage MyMachines" zu
aktivieren.

Karmicbailil Datercsordsung Rerendung

Manags MyMachines

Manags MyMachines Spindis-Manhor

»

Wenn Sie keine Datenzuordnung ausgewahlt oder keinen Adapter installiert haben, kannim
Register "Anwendung" keine Anwendung ausgewahlt werden. Es wird ein Hinweis angezeigt.
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5.11.2 Maschinenagent in der Insights Hub Applikation verwenden
5.11.2.1 Variablen konfigurieren
Uberblick

Mit dieser Funktion konfigurieren Sie individuell, wie welche Daten von der Maschine nach
Insights Hub gesendet werden. Sie kdnnen liber den Maschinenagenten zyklische Werte und
Variablen konfigurieren.

Die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management
Application" ermdglicht es Ihnen, folgende Trigger individuell zu konfigurieren:

e Zeitbasierter/zyklischer Trigger

* Variabler wertebasierter Trigger

Weitere Informationen finden Sie in den Kapiteln:

o Zeitbasierter/zyklischer Trigger (Seite 176)

* Variabler wertebasierter Trigger (Seite 179)

e Alarmbasierter Trigger (Seite 183)
Zusatzlich haben Sie die Moglichkeit, einen Alarm per E-Mail zu versenden.
Weitere Informationen zur Konfiguration finden Sie im Kapitel: Alarmmeldung konfigurieren
und per E-Mail versenden (Seite 160)

¢ Datei-Hochladen (Seite 187)

Prinzip

Symbole

Beschreibung

Erzeugt eine neue Konfiguration.

Kopiert Konfigurationen eines Assets auf andere Assets.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Konfigurationen kopieren (Sei-
te 146)

Beim Kopieren wird auch die Einstellung "Konfiguration aktiviert" oder "Konfigu-
ration deaktiviert" kopiert.

Klicken Sie auf den nach unten zeigenden Pfeil, um den Bereich zu 6ffnen und die
dazugehdrigen Konfigurationen anzuzeigen.

Klicken Sie auf den nach oben zeigenden Pfeil, um den Bereich zu schlieBen.

Stellen Sie den Schieberegler nach rechts, um die entsprechende Konfiguration
zu aktivieren.

Die Daten fir diese Konfiguration werden aufgezeichnet und an Insights Hub
gesendet.

StandardmaBig wird jede neue Konfiguration aktiviert.
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Symbole

Beschreibung

»

Stellen Sie den Schieberegler nach links, um die entsprechende Konfiguration zu
deaktivieren.

Die Daten fiir diese Konfiguration werden nicht aufgezeichnet und an Insights
Hub gesendet.

Offnet eine bereits angelegte Konfiguration zum Andern.

7]
0]

Léscht eine bereits angelegte Konfiguration.
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Vorgehensweise

1. Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".
Stellen Sie den Schieberegler nach rechts, um den Zugriff auf "Manage MyMachines" zu

aktivieren.
« Shoplow-Managemen-Armwendu ny Eal
[
avrneriare FR— Smany
£ i Arariaze Mazans Mybazrinas Mwians Bpazriz e, Rty
P :
- . areirmienls
frd m Fa s Brhtad i a
b P T A Y U YR AR OV ST
8l FAIRI AT, m s
e ul
g ) P Farage Mebzch ez Sphdie-focbor
o W AT —
W
w
- !
e Snumek Seaase Azt dha b A
gt . RELWilatd_DeMeilicl: TGN T s Sk A T v A
2L e
— . A tahisldin
i 4

2. Offnen Sie in der Registerzeile das Register "Advanced".
Das Eingabefenster zur Funktionsauswahl wird ged&ffnet.

h &~ Shopflonr-Management-Anwendung i
[
- e
L o S5A_ Al 0 20K 6 58 02
| 0 a e
= seveaben Baszenr -
- S5A_Asser 06 06 BIZ_16_5§_12
e (K]
har - st ey p Aptiam
T i -5 Maval [ 16 POF2_ 16 57 00
v ]
&
i 558 Aawal D4 OB 032 1T 02 40 @ @ & %E
o W
# .
= - S5_Rel_6 0k 20217 __0
[
1
e
v S0k 21E_17_N_3
KB
sat
e . -S5A_pgse1_D6_06_2072_17_00_5h
[

3. Klicken Sie auf die Schaltfliche "+", um das Konfigurationsfenster fiir die folgenden
Funktionen zu 6ffnen:

— Zeitbasierter / zyklischer Trigger

— Variabler wertebasierter Trigger
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&« Shapflaar Manapement Arwandung
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Zeitbasierter/zyklischer Trigger
Durch die Konfiguration des "Zeitbasierter/zyklischer Trigger" kdnnen Sie Werte von Variablen in
periodischen Abstanden von der Maschine an Insights Hub senden.

Wenn Sie die Konfiguration nicht mehr benétigen, kénnen Sie diese in der Manage
MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management Application” tiber
den Schieberegler deaktivieren.

Parameter
Parameter Beschreibung
Aspekt erstellen
Aspektname Geben Sie einen Namen zur Bezeichnung einer gemeinsamen Gruppe von Vari-
ablen ein.

Der Name muss eindeutig sein und darf maximal 30 Zeichen enthalten.
Folgende Zeichen sind zuldssig:

¢ Buchstaben
e Unterstrich

e Zahlen

Verwendeter Lesezyklus

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Parameter

Beschreibung

Zeitintervall

Mit dem Wert wird die Abtastrate der Datenerfassung festgelegt.
Wahlen Sie die Zeitdauer aus der Klappliste:
¢ 5 Sekunde(n)

e 30 Sekunde(n)

* 1 Minute(n)

e 5 Minute(n)

* 15 Minute(n)

e 30 Minute(n)

e 1 Stunde(n)

* 4 Stunde(n)

e 12 Stunde(n)

e 24 Stunde(n)

Variable

Name

Geben Sie einen Namen der zu erfassenden Variablen im Variablenset ein.

Der Name muss eindeutig sein und darf maximal 30 Zeichen enthalten.
Folgende Zeichen sind zuldssig:

* Buchstaben
¢ Unterstrich
e Zahlen
Anmerkung:

Der Name der Variable darf nicht nur aus Zahlen bestehen. In diesem Fall wird das
Eingabefeld rot markiert.

Adresse

Geben Sie die Adresse oder den Pfad der Variable ein.

Beispiele:

Achs-Daten: INck/MachineAxis/AATRAVELCOUNTI[ 1]
INck/MachineAxis/AATRAVELDIST[2]

Kanal-Daten: IChannel/ChannelDiagnose/CuttingTime[u1]

IChannel/ChannelDiagnose/OperatingTime[u1]

Betriebsart der Ma- | /Bag/State/opMode[u1]
schine:

Datentyp

Wahlen Sie den Datentyp der Variable aus der Klappliste:

e DOUBLE

e BOOLEAN
e STRING
Hinweis:

Wenn Werte Uber die Floatgenauigkeit hinaus gehen, werden diese mit fehler-
haften Nachkommastellen angezeigt.

Einheit

Wahlen Sie die physikalische Einheit der Variable aus der Klappliste.

Beispiel: m/s3
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Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf die Funktion "Zeitbasierter / zyklischer Trigger (Variablen)".

Das Eingabefenster "Zeitbasierter Trigger" wird ged6ffnet.

178

o Shopfloor Management- Ameendung

AHF_IPann_uiz ks

{7 Zzitbasizrier Trgger

AME IPmEl DD
i pakchar

TR
AME Mot
AN canih At T

AR T e

Geben Sie im Eingabefeld "Aspekt erstellen" einen Namen ein.
Geben Sie im Eingabefeld "Verwendeter Lesezyklus" die Abtastrate ein.
Geben Sie die Eigenschaften der Variablen in die Eingabefelder ein.

Klicken Sie auf die Schaltflache " + ", um eine neue Variable hinzuzufligen.
Wiederholen Sie bei Bedarf diesen Schritt.

Hinweis
Beschrankung der Variablenanzahl

Sie kdnnen maximal 50 Variablen mit 5 Sekunden-Option anlegen.

Wenn die maximale Anzahl erreicht ist, erscheint eine Warnmeldung.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Eigenschaftsfenster zu verlassen,
ohne die Eingaben zu speichern.

Sie gelangen wieder zur Ubersicht der Aspekte.

- ODER -

Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern", um die Eingaben zu ibernehmen.

Sie erhalten die Meldung "Datenaufzeichnung erfolgreich gespeichert"

Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.
Sie gelangen zur Ubersicht der Aspekte. Der erganzte zeitbasierte / zyklische Trigger wird
angezeigt.
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2. Die neue Konfiguration wird in der Ubersicht "Aspekte" angezeigt.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Aspekte (Seite 244)

Variabler wertebasierter Trigger

Parameter

Die Ansicht "Variablen-basierter Trigger" bietet Ihnen Funktionen, um benutzerdefinierte
Bedingungsregeln basierend auf variablen Werten zu erstellen.

Wenn eine konfigurierte Bedingung auftritt, werden folgende Daten und Werte an Insights
Hub gesendet:

e Variabler Wert
¢ Maschine Trace-Dateien
* Benutzerdefinierte Datei (en) im angegebenen Verzeichnis

Wenn Sie die Konfiguration nicht mehr bendtigen, kdnnen Sie diese in der Manage
MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management Application” tiber
den Schieberegler deaktivieren.

Parameter Beschreibung

Aspekt erstellen

Aspektname Geben Sie einen bereits angelegten Variablen-Namen ein.
Der Name muss eindeutig sein.

Wenn der Aspekt in Insights Hub noch nicht existiert, wird der Aspekt mit dem
Speichern der Konfiguration erstellt.

Trigger konfigurieren
Mit diesen Einstellungen legen Sie die Trigger-Bedingungen fiir die folgenden Aktionen fest.

Variablenadresse

Geben Sie die Adresse der Variablen ein.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor

Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD

179



Insights Hub einbinden

5.11 Maschinenagent

180

Parameter

Beschreibung

Datentyp

Wahlen Sie den Datentyp der Variable aus der Klappliste.

* DOUBLE
e BOOLEAN
* STRING

Wahlen Sie die Vergleichsoperation aus der Klappliste, die auf das Format der
Variablen eingeschrankt sind:

e GroBer als
¢ Weniger als
¢ Gleich

¢ Nicht gleich

Variablenwert

Geben Sie einen Wert ein.

Mit folgender Konfig

uration

Entprellzeit Geben Sie die Entprellzeit ein.
Anmerkung:
Nachdem die variable Bedingung einen bestimmten Wert erreicht hat, priift die
Steuerung bis die Entprellzeit beendet ist, ob die Bedingung noch vorhanden ist.
Zwischen dieser Zeit priift die Steuerung den Zustand nie wieder.
sec Wahlen Sie die Zeiteinheit aus der Klappliste:
e sec
e min
e hr
Hysterese Aktivieren Sie das Optionskastchen, wenn Sie Hysterese mit einbeziehen méch-

ten.

Hysterese kann ein Wert oder ein Prozentsatz sein (absolut oder relativ).
Beispiel:

Die Warme betrdgt 30 Grad. Die absolute Hysterese ist gleich 5. Geprift wird in
diesem Fall von 25 bis 35 °C anstelle von 30°C.

Aktivieren Sie das Optionsfeld "Relativ", wenn der relative Wert bezogen auf den
Vergleichswert aufgezeichnet werden soll.

Aktivieren Sie das Optionsfeld "Absolut”, wenn der absolute Wert bezogen auf
den Vergleichswert aufgezeichnet werden soll.

Ein erneutes Triggern auf den Vergleichswert erfolgt nur, wenn der Istwert um
mehr als die angegebene Hysterese vom Vergleichswert entfernt war.

Geben Sie einen Vergleichswert ein je nach Auswahl des Adressformats einge-
schrankt.

Danach folgende We
Die folgende Variable

rte erfassen
wird aufgezeichnet und an Insights Hub geschickt.

Variablenadresse

Zeigt die Adresse der Variablen.

Datentyp

Wahlen Sie den Datentyp der Variable aus der Klappliste:

* DOUBLE
e BOOLEAN
¢ STRING
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Parameter

Beschreibung

Dauer

Geben Sie die Dauer der Aufnahme ein.
Die Dauer muss langer als der Zyklus sein.

Wahlen Sie die Zeiteinheit aus der Klappliste:
* sec

e min

e hr

Minimum sind 30 Sekunden.

Maximum sind 24 Stunden.

Zyklus

Geben Sie die Zyklusdauer an.

Wahlen Sie eine Zeiteinheit aus der Klappliste:

* sec
*  min
e hr

Minimum sind 30 Sekunden
Maximum sind 24 Stunden

Trace Dateien zum Trigger hinzufiigen
Aufgezeichnete Traces werden als Dateien an Insights Hub geschickt.

Trace-Dateien

Aktivieren Sie die Optionskastchen folgender Daten:

* HMI-Trace

* NC-Status

* Maschinendaten

Aktivieren Sie an der Maschine die Fahrtenschreiber-Einstellungen.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Fahrtenschreiber einstellen (Sei-
te 61).

Hochzuladene Datei(en) auswahlen

Die ausgewdhlten Dateien, die an der Maschine verfligbar sind, werden an die entsprechende Insights
Hub Tenants Datenbank tGbermittelt.

Datei oder Verzeich-
nispfad *

Geben Sie Datei oder Verzeichnispfad ein.
» Die maximale DateigréBe betragt 100 MB

* Wenn die Festplatte voll ist, werden mdéglicherweise nicht alle Dateien an
Insights Hub gesendet.

* Wenn der Verzeichnispfad angelegt ist, erfolgt der Datei-Upload der 10 letz-
ten Dateien in diesem Verzeichnis zu Insights Hub.
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Vorgehensweise
1. Klicken Sie auf die Funktion "Variabler wertebasierter Trigger", um Abhangigkeiten
festzulegen.

m

2. Das Eingabefenster "Variablen-basierter Trigger" wird gedffnet.
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Geben Sie im Eingabefeld "Aspektname” einen Namen ein.
Definieren Sie eine Variable als Trigger.

Legen Sie die Einstellungen fiir den Trigger fest.

Legen Sie fest, welche Daten an Insights Hub gesendet werden, falls der Trigger eintritt:

o v ok~ W

— Aufzeichnung einer Variablen
Geben Sie eine Variablenadresse ein.

— Trace-Dateien
Aktivieren Sie das entsprechende Kontollkdstchen fiir "HMI-Trace", "NC-Status" oder
"Maschinendaten”.

— Dateien
Geben Sie einen Dateinamen oder Verzeichnispfad ein.
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7. Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Eigenschaftsfenster zu verlassen, ohne
die Eingaben zu speichern.
Sie erhalten eine Sicherheitsmeldung, die Sie bestatigen missen.
Sie gelangen wieder zur Ubersicht der Aspekte.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern", um die Eingaben zu ibernehmen.
Sie erhalten die Meldung "Datenaufzeichnung erfolgreich gespeichert".
Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.
Sie gelangen zur Ubersicht der Aspekte. Der erginzte "Variabler wertebasierter Trigger" wird
angezeigt.
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8. Die neue Konfiguration wird in der Ubersicht "Aspekte" angezeigt.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Aspekte (Seite 244)
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Alarmbasierter Trigger

Mit dem "Alarmbasierten Trigger" wird auf alle in der Fanuc-Steuerung programmierten Alarme
reagiert.

Mit dieser Funktion senden Sie spezifische Alarme zu einem bestimmten Aspekt und erfasste
Zustandsdaten an Insights Hub.
Diese Alarme beinhalten auch den Anwenderbereich von Alarmnummern, die
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Maschinenfunktionen zur Maschinendiagnose zugeordnet werden. Wenn die
Maschinendiagnose nicht iber die Alarmnummern ausgefuhrt wird, besteht keine
Mdglichkeit, diese Fehlermeldungen einzubinden.

Die Alarmnummern, die getriggert werden, kdnnen Sie einzeln oder in Bereichen eingeben.
Sie kénnen auch einzelne Alarme oder Bereiche aus einer Auswahl ausblenden.

Wenn bestimmte Alarme auftreten, kdnnen Sie benutzerdefinierte Dateien in Insights Hub
hochladen.

Wenn Sie die Konfiguration nicht mehr bendtigen, kénnen Sie diese in der Manage
MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management Application” tiber
den Schieberegler deaktivieren.

Fir Fanuc-Steuerungen sind folgende Besonderheiten zu beachten:
* Da keine Trace-Dateien fiir den Trigger verwendet werden, erscheint kein Optionskastchen.
¢ Alarme kénnen nicht ausgeschlossen werden.

e Siemussen fiir den Alarmbasierten Trigger zusatzlich den Kanal und den Alarmtyp eingeben.

Parameter und Symbole

Parameter Beschreibung

Aspekt erstellen

Aspektname Geben Sie einen beschreibenden Namen fiir den Aspekt ein.
Der Name muss eindeutig sein.

Alarme einschlieBen

Alarmnummern: Geben Sie bei Einzelalarm die Alarmnummer bzw. die Alarm-ID ein, die den Trig-
ger ausldsen.

Die Alarmnummer muss zwischen 0 und 999999 liegen.

Bei der Eingabe der Alarme gilt folgende Schreibweise:

¢ Trennen Sie Einzelalarme durch ein Komma, z. B. 3200, 32100, ...

e Geben Sie Alarmnummernbereiche mit einem "-"
z. B. 4000-5000

Die Eingabe der Alarme darf maximal 200 Zeichen enthalten.

Zeichen ein,

Alarm-Intervalle: Geben Sie die Alarmgrenzen ein.

¢ Von: Tragen Sie die kleinste Alarm-ID ein, z. B. 0

e Bis: Tragen Sie die groBte Alarm-ID ein, z. B. 999999
Es beinhaltet alle Alarme zwischen 0 und 999999.
Hochzuladende Datei(en) auswahlen

Die ausgewdhlten Dateien, die an der Maschine verfligbar sind, werden an die entsprechende Insights
Hub Tenants Datenbank Gbermittelt.

Datei oder Verzeich- | Geben Sie Datei oder Verzeichnispfad ein.

nispfad * +  Die maximale DateigréBe betrigt 100 MB

¢ Wenn die Festplatte voll ist, werden mdglicherweise nicht alle Dateien an
Insights Hub gesendet.

¢ Wenn der Verzeichnispfad angelegt ist, erfolgt der Datei-Upload der 10 letz-
ten Dateien in diesem Verzeichnis zu Insights Hub.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Symbole Beschreibung

Sie erhalten weitere Informationen.

SchlieBt das Eingabefeld.

o

Klicken Sie auf den nach unten zeigenden Pfeil, um weitere Konfigurationen zu
offnen und anzulegen.

Klicken Sie auf den nach oben zeigenden Pfeil, um den Bereich weiterer Konfi-
gurationen zu schlieBen.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf die Funktion "Alarmbasierter Trigger", um Alarm-Eigenschaften festzulegen,
z. B. wann ein Alarm angezeigt werden soll.

2. Das Eingabefenster "Alarmbasierter Trigger" wird geoffnet.

— Geben Sie einen Namen fiir den Aspekt ein und legen Sie die Eigenschaften fest.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen".
Sie erhalten eine Sicherheitsmeldung, die Sie bestatigen missen.
Sie gelangen wieder zur Ubersicht.
- ODER -

— Kilicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um die Eingaben zu tibernehmen.
Sie erhalten die Meldung "Datenaufzeichnung erfolgreich gespeichert".

— Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.
Sie gelangen zur Ubersicht.
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3. Umeine Alarmnummer hinzuzufiigen, beflillen Sie die Felder "Aspekt erstellen" und "Alarme

einschlieBen":
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Datei-Hochladen

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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5.11 Maschinenagent

4. Geben Sie eine Datei oder einen Verzeichnispfad ein, um Daten von der Steuerung nach

Insights Hub zu laden.

Wahlen Sie hierzu in der Klappliste "Dateiquelle” die "Machine Agent Location" aus.
Wird der Alarm getriggert, wird die Dateiquelle mit dem Speicherort im Maschinenagenten

hochgeladen.
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Die Funktion "Datei-Hochladen" bietet die Mdglichkeit, Dateien von der Steuerung zu Insights

Hub zu senden.

Dies ist auch von Fanuc-Steuerungen aus moglich, wobei Folgendes zu beachten ist:

e Firden Trigger werden keine Trace-Dateien verwendet.

¢ Sie wahlen keine Dateipfade aus, sondern nur Dateien.

Der Upload wird in einem festgelegten Zeitzyklus durchgefiihrt. Die Zyklusdauer wird in der

Benutzerschnittstelle festgelegt.

Der zyklische Datei-Upload priift Dateien nicht auf Anderung.

2024, A5E45212179A BD

187



Insights Hub einbinden

5.11 Maschinenagent

Parameter

Symbole

188

Parameter

Beschreibung

Konfigurationsname

Geben Sie einen Namen zur Bezeichnung der Konfiguration ein.

Der Name muss eindeutig sein und darf maximal 30 Zeichen enthalten.
Folgende Zeichen sind zuldssig:

¢ Buchstaben
e Unterstrich

e Zahlen
Zyklisch Die Dateien werden in definierten Abstdanden an Insights Hub gesendet.
Wahlen Sie die zeitlichen Abstdande Uber die Klappliste:
¢ 1 Stunde(n)
¢ 2 Stunde(n)
e 4 Stunde(n)
¢ 6 Stunde(n)
e 8 Stunde(n)
¢ 12 Stunde(n)
e 24 Stunde(n)
¢ 1 Woche(n)
¢ 1 Monat(e)
Dateiquelle ¢ Device
Steht fiir die Maschine.
¢ Machine Agent Location
Steht flir den installierten Maschinenagenten.
Datei Geben Sie den Dateinamen ein.
Die Verwendung des Zeichens "*" als Platzhalter wird unterstiitzt.
Maximal 10 Dateien sind erlaubt.
Beschreibung

Symbol

Legen Sie einen neuen Eintrag flir Datei oder Verzeichnispfad an.

=

Andern Sie den Eintrag fiir Datei oder Verzeichnispfad.

Speichern Sie den Eintrag flr Datei oder Verzeichnispfad.

Loschen Sie den Eintrag flir Datei oder Verzeichnispfad.

Sie erhalten weitere Informationen.
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Voraussetzung
Die Funktion "Variableniibertragung" wurde in der Manage MyMachines for Industrial
Operations X Cloud "Asset Manager" aktiviert.
ACHTUNG
Datenmanipulation moéglich
Es besteht das Risiko, dass sich ein Angreifer, innerhalb des Netzwerks zwischen SINUMERIK
Integrate und Insights Hub, Zugriff auf das Dateisystem des Servers oder der Service Clients
verschafft. Dort kann der Angreifer verschiedene Systembestandteile (z. B. Datenbankinhalte)
lesen bzw. manipulieren. Dadurch kann der Angreifer z. B. Werkzeugdaten, NC-Programme,
Maschinenarchive oder die Anlagenstruktur verandern. Diese Form des Angriffs kann durch
Insights Hub nicht unterbunden werden.
* Treffen Sie als Betreiber des Maschinennetzes MaBBnahmen fiir die Industrial Security des

Produktions- IMaschinennetzwerks.

Die Siemens AG ubernimmt hierfur nicht die Haftung.

Prinzip

Die DateigroBe betragt maximal 100 MB.

Verwenden Sie folgende Dateierweiterungen fiir die Funktion "Datei-Hochladen":

o xml
e Ixt
* .log
* .png
* .jpg
e .ohs
* .pms
* .ems
* .mds
e .pdf
e ini
* .cSV
e .json
* .sav
* .mst
* .bst
o st
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Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf die Funktion "Datei-Hochladen".

[:=

2. Das Eingabefenster "Datei-Hochladen" wird gedffnet.
Im Bereich "Datei-Hochladen" sehen Sie rechts die Anzahl der angelegten Konfigurationen/
Anzahl der méglichen Konfigurationen.
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3. Geben Sie den Namen fiir die Konfiguration ein.

4. Wahlen Sie die Zyklusldnge des Datei-Uploads.
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5. Wahlen Sie die Dateiquelle.
Wenn Sie als Dateiquelle "Device" auswahlen, erscheint die folgende Ansicht:
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6. Legen Sie die zu Uibertragenden Dateien fest:

— Klicken Sie im Bereich Datei auf die Schaltflache "+".
Klicken Sie fiir jede Datei auf die Schaltflache "+".
Wenn die maximal mdgliche Anzahl von Dateien erreicht ist, wird die Schaltflache

deaktiviert.

— Geben Sie den Dateinamen ein. Sie kénnen dabei das Zeichen "*" als Platzhalter
verwenden.
Wenn mehr als 10 Dateien dem Dateinamen mit Platzhalter entsprechen, werden die
10 zuletzt gednderten Dateien zu Insights Hub hochgeladen.

— Klicken Sie auf das Symbol "Haken".

7. Um eine Datei zu I6schen, klicken Sie auf das Symbol "Papierkorb" in der entsprechenden
Zeile.
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8. Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um die Konfiguration zu speichern.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um das Fenster zu verlassen, ohne die Eingaben
zu speichern. )
Sie gelangen wieder zur Ubersicht.

9. Sie erhalten die Meldung "Datenaufzeichnung erfolgreich gespeichert"
Klicken Sie auf die Schaltflache "OK", um den Vorgang zu beenden.

10.Eine Ubersicht der Dateien sehen Sie in der Application "Operations Insight".
Weitere Informationen dazu finden Sie im Kapitel: Hochgeladene Dateien anzeigen in
"Insights Hub Monitor" (Seite 162).
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6.1 Ubersicht

Voraussetzung

¢ Die Einrichtung erfolgt immer mit der Bedien-Software SINUMERIK Operate.

Software-Option
Um diese Funktion zu nutzen, bendtigen Sie folgende Option: SINUMERIK Integrate for
Engineering "Access MyMachine / OPC UA".

¢ Anwendungen missen lber die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management Application" aktiviert sein.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Shopfloor Management Application (Seite 105).

Einleitung
Um MindConnect Nano einzurichten, sind folgende Schritte notwendig:

1. Ander, z. B. SINUMERIK-Steuerung die Software-Option "Access MyMachine / OPC UA"
aktivieren.

An der, z. B. SINUMERIK-Steuerung das Netzwerk konfigurieren.
In Insights Hub Aspects anlegen.

In Insights Hub Assettyp erstellen.

In Insights Hub Asset erstellen.

In Insights Hub Variable zuordnen.

In Insights Hub Onboarding.

© N o vk~ W N

In Insights Hub Daten erfassen.

Siehe auch

Projektierungshandbuch Industrial Security (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/
view/108862708)
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6.2 Einrichten an der Steuerung

6.2 Einrichten an der Steuerung
6.2.1 Lizenz setzen
Vorgehensweise

1. Offnen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme”.

2. Driicken Sie den Softkey "Lizenzen" und aktivieren Sie die Option "Access MyMachine / OPC
UA".

=) 20.81.14
1120

Ubersicht

Lizenzierung: alle Optionen

Option gesetzt lizenziert  *
BFCH800-DAPET-0YED - =
SINUMERIK Operate Runtime OR Easy Screen O O Alle
BFC5800-DAPE4-0YED Optionen
SINUMERIK Operate Runtime OR Solution Partner 0 O
6FC5800-BAPES-0YER
SINUMERIE HMI sl Runtime OA .net 0 O Liz.{Opt
BFC5800-0APEE-0YED
Rccess MyMachine /OPC LA 51 0 m
BFC5800-BAPET-0YED
SINUMERIK Operate /NCU - o
BFC5800-0AS00-0YER Resat
Bearbeitungspaket § Achsen, Zusatzf. 7. Achse 0 O
BFC5800-0ASH1-0YE8
Kollisionsvermeidung (Maschine, Arbeitsraum) i
BFC5800-0RS02-0YED = O
Rdvanced Surface 0 0 .
BFC5800-BASAT-0YED
Uberwachung auf max. LWZ-DrehzahlfBeschleunigung 0 | -
BFC5800-DASOB-0YED =
Spline=Interpolation |
§7C5800-AG16-0YB0 U O H

IBN

fArchive Salsly

|

3. Fihren Sie einen Neustart des SINUMERIK Operate aus, um die Lizenz wirksam zu setzen.

6.2.2 Netzwerk konfigurieren

Voraussetzung
Einstellungen des OPC UA-Konfigurationsdialog

Einstellung Beschreibung

Verbindungseinstellungen

Firmennetz: Aktivieren Sie das Optionskastchen.
Anlagennetz: Aktivieren Sie das Optionskastchen.
TCP-Port: TCP-Port, Giber den OPC UA kommuniziert. Dieser wird bei NCU und PPU den

Firewall-Ausnahmen hinzugefligt. (Standard fiir die OPC UA-Kommunikation ist
der TCP-Port 4840)
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Vorgehensweise

6.2 Einrichten an der Steuerung

Einstellung Beschreibung

Nachrichtenver- Keine: Deaktivieren Sie das Optionskdstchen.

schlisselung 128 Bit: Aktivieren Sie das Optionskastchen.
256 Bit Aktivieren Sie das Optionskdstchen.

Authentisierung

Admin User: Name des Administrators, mitdem Sie andere Benutzer hinzufligen bzw. I6schen
und Benutzerrechte vergeben bzw. |6schen.

Passwort: Passwort des Administrators

Uber die OPC UA-Methode "ChangeMyPassword" haben Sie die Méglichkeit das
Passwort zu einem spateren Zeitpunkt zu andern.

Passwort bestdtigen: | Bestatigen Sie das eingegebene Passwort.

Anonymen Zugriff er- | Aktivieren Sie das Optionskdstchen.
lauben

Zertifikate automa- Aktivieren Sie das Optionskdstchen.
tisch akzeptieren:

Aktivierung

OPC UA aktivieren Aktivieren Sie das Optionskastchen.

Hinweis
Sicherheitsrisiko durch keine oder schwache Verschliisselung
Wenn keine Nachrichtenverschliisselung zum Client eingerichtet ist, besteht ein Risiko flr

Datenmanipulation. Es wird daher dringend empfohlen, eine Nachrichtenverschliisselung zum
Client einzurichten.

Verwenden Sie den héchstmdglichen Verschliisselungsstandard (256 Bit), um eine sichere
Nachrichtenlibertragung sicherzustellen.

Hinweis
Sichere Passworter vergeben

Beachten Sie bei der Vergabe von neuen Passwortern die folgenden Regeln:

* Beachten Sie bei der Vergabe von neuen Passwdrtern, dass Sie niemals leicht zu erratende
Passworter vergeben, z. B. einfache Worter, leicht zu erratende Tastenfolgen auf der Tastatur,
usw.

e Passworter missen immer eine Kombination aus GroB- und Kleinbuchstaben sowie Zahlen
und Sonderzeichen enthalten. Passworter miissen aus mindestens 8 Zeichen bestehen. PINs
mussen aus einer willklrlichen Abfolge von Ziffern bestehen.

e Sie missen — wo immer es moglich ist und wo es von den IT-Systemen und der Software
unterstitzt wird — stets die héchste Komplexitat von Zeichen fiir die Wahl eines Passworts
ansetzen.

1. Offnen Sie den Bedienbereich "Inbetriebnahme".

2. Driicken Sie den Softkey "Netzwerk".
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3. Nehmen Sie die erforderlichen Einstellungen fir die Verbindung, Authentifizierung und
Aktivierung vor.

4. Driicken Sie den Softkey "OK".

Einstellungen des OPC UA Servers

Uerbindungseinstellungen
Firmennetz: Fl  127.8.8.1
Anlagennetz: B 192.168.214.241
TGP-Puort: 4448
Hachrichtenuerschilisselung
Keine: O
128 Bit: ] (Basic128Rsalf)
256 Bit: B (Basic?56, Basic?565hahe)
Authentisierung
Admin User: OpclaClient
Passwort: ssessees
Passwort bestitigen: (TITTTTT]
Anonymen Zugriff erlauben: =
Zertifikale automatisch akzeptieran:
Aktivierung

OPC Un aktivieren:
Safely

5. Flihren Sie auf den Zielsystemen NCU und PPU einen Hardware-Reset aus.
Flihren Sie auf der PCU einen Neustart der Bedien-Software aus.

Weitere Informationen

Weitere Informationen finden Sie unter:
Projektierungshandbuch Access MyMachine | OPC UA.
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6.3 In Insights Hub Manage MyMachine Funktionalitaten
konfigurieren

Konfigurieren Sie die MindConnect Nano Aspekte, damit diese auf dem "Dashboard" angezeigt

Referenz

werden.

Eine ausflihrliche Beschreibung des Asset Managers erhalten Sie im unter folgendem Link:
Dokumentation Insights Hub (https://documentation.mindsphere.io/MindSphere/apps/asset-
manager/introduction.html), Systemhandbuch "Asset Manager".

Variable/Datenpunkt

Verwenden Sie die Variablen/Datenpunkte mit genau diesen Namen:

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
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Name Daten- | Einheit | Max. Datenpunktadresse (SINUMERIK Beispieladresse)
typ Lange

Feedoverride Double | % ns=2;s=/Channel/State/feedRatelpoOvr[u1]
Opmode Double | % ns=2;s=/Bag/State/opMode[u1]
Spindleoverride Double | % ns=2;s=/Channel/Spindle/speedOvr[u1,1]
NCProgramStatus Double | % ns=2;s=/Channel/State/progStatus[u1]
StopCond Double | % ns=2;s=/Channel/State/stopCond[u1]
ProtectionLevel Double | % ns=2;s=/Nck/Configuration/accessLevel
NrOfAlarms Double | % ns=2;s=/Nck/State/numAlarms
NCProgram String % 255 ns=2;s=/Channel/ProgramPointer/progName[u1,1]
CurrentAlarms Double | % ns=2;s=/current

Hinweis

Einheitenbezeichnung bei Variablen

Die oben aufgefiihrten Variablen ben&tigen immer eine Einheit. Die Einheit kann entweder %
sein, oder ein Leerzeichen.
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Vorgehensweise

1. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Asset
Manager".

2. Wahlen Sie im linken Fensterbereich "Aspect Types" > "Aspect hinzufligen".
Wenn Sie noch keine Variablen erstellt haben, sehen Sie folgendes Fenster:

| Aspect erstellen

hame *

e nreibang

Eategane prmshien:
W8 i canegaria einan AIpec iGnn SR AICT (adnden wartan

vanszien

dk Emeiges Sk umindemeine varaoe hinou

&

Es wurden noch keine Variablen definiert

{5) variabie hinzut pan

Weitere Informationen zur Erstellung von Variablen finden Sie im Kapitel: Variablen
konfigurieren (Seite 126).
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6.3 In Insights Hub Manage MyMachine Funktionalitéten konfigurieren

. Erstellen Sie den neuen Aspect "SinumerikBasicConfig" der Kategorie "Dynamisch" mit den

aufgeflihrten Variablen, ohne Angabe der Datenpunktadresse.

Aspect erstellen

Bapadl et
T m:

Faress
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6.3 In Insights Hub Manage MyMachine Funktionalitéten konfigurieren

4. Erstellen Sie einen neuen Asset-Type unter "Asset-Types" > "BasicAgent" > "MindConnect
Nano" mit dem Aspect-Type "<TenantName>.SinumerikBasicConfig" mit dem Aspect-Namen
"CH1_BasicConfig".

Optional kdnnen Sie im neuen Asset-Type weitere Variable definieren.

Hinweis

Nicht verwechseln

Es existieren folgende 2 Aspekte:

e core.SinumerikBasicConfig

* <tenant_name>.SinumerikBasicConfig

Flihren Sie die Bearbeitung ausschlieBlich am Aspekt
"<tenant_name>.SinumerikBasicConfig" durch.

Type erstellen

Aspacir-Late
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6.3 In Insights Hub Manage MyMachine Funktionalitéten konfigurieren

5. Erstellen Sie ein neues Asset auf Basis des zuvor erstellten Type.

| Neues Asset
AdgEnEn |

Type

tianzabl St

R

varianken

6. Um die Verbindung zur MindConnect Nano herzustellen, klicken Sie im Asset auf
"MindConnect Nano".
Geben Sie dann die Gerate-ID der MindConnect Nano ein.

7. Konfigurieren Sie die Netzwerkeinstellungen der MindConnect Nano zur SINUMERIK-
Steuerung bzw. Insights Hub, indem Sie auf das Symbol "Zahnrad" klicken.
Klicken Sie nach Abschluss der Konfiguration auf "Verbindungsschliissel herunterladen”.
Ubertragen Sie den Verbindungsschliissel iiber einen USB-FlashDrive zur MindConnect Nano.

8. Klicken Sie auf "Neue Datenquelle hinzufligen" und konfigurieren Sie die Verbindung zu
Ihrem OPC-UA-Server.

9. Klicken Sie auf "Editier-Modus starten".
Fligen Sie neue Datenpunkte hinzu, entsprechend der Werte in der oben aufgefiihrten
Tabelle, mit Angabe der Datenpunktadresse (SINUMERIK Beispieladresse).

10.Um eine Beziehung zwischen Datenpunkten und Variablen herzustellen, klicken Sie auf
"Verknipfungen anzeigen".
Um einen Datenpunkt zu verkniipfen, klicken Sie auf "Variable verkniipfen".
Wahlen Sie im Dialog die entsprechende Variable.
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6.3 In Insights Hub Manage MyMachine Funktionalitéten konfigurieren
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SINUMERIK Integrate Gateway

7.1 SINUMERIK Integrate Gateway verbinden

Voraussetzung

Sie ben6tigen Administratorrechte.
In SINUMERIK Integrate AMC sind verschiedene Einstellungen konfiguriert.

Als Benutzer "Subtenant" steht Ihnen die Funktionalitat "SINUMERIK Integrate Gateway" nicht
zur Verfligung!

ACHTUNG

Verschliisselte Dateniibertragung einrichten

Damit ein Angreifer keinen Zugang zu lhrem Secret Key erhalt, muss zwischen
SINUMERIK Integrate und Insights Hub eine verschlisselte Verbindung zum lokalen Server
eingerichtet sein.

Weitere Informationen zur Einrichtung einer gesicherten Kommunikation einrichten, finden
Sie im Installationshandbuch SINUMERIK Integrate, im Kapitel "Verschliisselte Verbindung
einrichten”.

ACHTUNG

Datenmanipulation mdéglich

Es besteht das Risiko, dass sich ein Angreifer, innerhalb des Netzwerks zwischen SINUMERIK
Integrate und Insights Hub, Zugriff auf das Dateisystem des Servers oder der Service Clients
verschafft. Dort kann der Angreifer verschiedene Systembestandteile (z. B. Datenbankinhalte)
lesen bzw. manipulieren. Dadurch kann der Angreifer z. B. Werkzeugdaten, NC-Programme,
Maschinenarchive oder die Anlagenstruktur verandern. Diese Form des Angriffs kann durch
Insights Hub nicht unterbunden werden.

* Treffen Sie als Betreiber des Maschinennetzes MaBBnahmen fiir die Industrial Security des
Produktions-/Maschinennetzwerks.

Die Siemens AG Ubernimmt hierfur nicht die Haftung.

Weitere Informationen

Weitere Informationen zur Konfiguration von Insights Hub finden Sie unter:
Installationshandbuch "SINUMERIK Integrate MMP, MMT, AMC, AMP, AMM/E, AMD"
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7.1 SINUMERIK Integrate Gateway verbinden

Vorgehensweise

1. Klicken Sie im Launchpad auf die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".

2. Das Fenster "Shopfloor-Management-Anwendung" wird gedéffnet.
— Kilicken Sie im linken Fensterbereich auf die Schaltflache "Gateway".
— Offnen Sie das Register "Verbindungsdetails"

— Wahlen Sie aus der Klappliste den Eintrag "Neue Verbindung erstellen”.

€ Shopficar-Management-Anwendung

7
i

.

3. Klicken Sie auf den Link "Bedingungen” und lesen Sie die Bedingungen.

— Aktivieren Sie anschlieBend das Kontrollkastchen "Hiermit akzeptiere ich die
Bedingungen, die unter folgendem Link heruntergeladen werden kénnen.
Bedingungen".

— Kilicken Sie auf die Schaltflache "Verbinden", um Insights Hub mit SINUMERIK Integrate
Analyze MyCondition zu verbinden.

+ Shopfloer-Managermnent-Arwendung
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7.1 SINUMERIK Integrate Gateway verbinden

4. Der "onboard.key" wird generiert und steht fiir die Verbindung zu Insights Hub zur
Verfligung.

L Shopfloor-Management-&nwendung

[

Werlsralang biennen

wgardiey_ delae..td =~ Alle anzeigen. 3

5. Konfigurieren Sie in SINUMERIK Integrate Analyze MyCondition den "onboard key".
Weitere Information finden Sie im Funktionshandbuch "Analyze MyCondition".

6. Wahlen Sie aus der Klappliste "Verbindungs-ID" die Verbindungs-ID, die Sie in
SINUMERIK Integrate Analyze MyCondition konfiguriert haben.
Die Verbindung ist hergestellt.

( Shopfoor-Management-hrnwendung

&
1

7. Offnen Sie das Register "Datenerfassungsdetails"”.
Weitere Informationen lesen Sie in folgendem Kapitel: Variablenmonitor aktivieren fir

Manage MyMachines (Seite 207)

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD 205



SINUMERIK Integrate Gateway
7.1 SINUMERIK Integrate Gateway verbinden

Hinweis
SINUMERIK Integrate Gateway

Aus dem SINUMERIK Integrate Gateway angebundene Maschinen werden als online angezeigt.
Hierfir sollten flir mindestens einen Aspekt der jeweiligen Maschine in einem Zeitintervall von
weniger als finf Minuten Daten hochgeladen werden. Ist dies nicht der Fall, kann die Maschine
als offline erscheinen.
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7.2 Variablenmonitor aktivieren flir Manage MyMachines

7.2 Variablenmonitor aktivieren fiir Manage MyMachines

Voraussetzung

In SINUMERIK Integrate Analyze MyCondition im Register "Funktionen einrichten" >
"Variablenmonitore" ist das Optionskdstchen "Aktiviert auf MSP" aktiviert.

Vorgehensweise
1. Offnen Sie das Register "Datenerfassungsdetails".

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Filter", um gezielt nach "Maschine / Assets" und
"Variablenmonitor / Aspect” zu filtern.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Neu laden", wenn Sie den Schieberegler fiir eine Funktion
auf "EIN" gestellt haben.

— Um die Einstellungen zu sichern, klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern".

k- Shopfloor-Management-Anwendung

2. Klicken Sie auf das Symbol "Zahnrad". Sie erhalten Informationen zu den Einstellungen von
"Manage MyMachines".
Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen "Ich akzeptiere hiermit, ..." und klicken Sie auf die
Schaltflache "Speichern”.

Einstellungen anpassen

ARG Mybdacenis Registreur

i
# Ich akzepbers brermit, dass
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7.2 Variablenmonitor aktivieren flir Manage MyMachines

3. Aktivieren bzw. deaktivieren Sie mit den Schiebereglern die gewiinschten Funktionen, um
die entsprechenden Daten zu erhalten. Wenn Sie eine gespeicherte Datenauswabhl
verandern, wird der Zustand "gedndert*" angezeigt.

w Tesid #

¥ 5I_Testd_Fielphoad inactive

4. Klicken Sie auf die Schaltflache "Speichern”, um die Einstellungen zu speichern.
- ODER -

Klicken Sie auf die Schaltfliche "Neu laden”, um die Standardeinstellung wieder herzustellen.
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Mit Manage MyMachines arbeiten 8

8.1 Ubersicht

Einleitung

"Manage MyMachines" visualisiert eine Vielzahl betriebstechnischer und anlagenspezifischer
Daten von Werkzeugmaschinen bzw. einzelnen Maschinenkomponenten fiir Produktion,
Servicellnstandhaltung. Dadurch steigt die Transparenz der in Insights Hub angebundenen
Werkzeugmaschinen.

Folgende Funktionen sind mdglich:

Verwaltung und Darstellung weltweit verteilter Maschinen
Visualisierung relevanter Informationen in einer Ubersichtsseite
Intuitives Anlegen von Regeln und Abfragen

Einfache Installation durch integrierten SINUMERIK Integrate Client

Moglichkeit der Kombination von kritischen Maschinendaten fiir eine aussagekraftige
Analyse

Erstellen eigener digitaler Serviceportfolios auf Basis der Manage MyMachines for Industrial
Operations X Cloudon

Bei den von lhnen Ubermittelten Daten handelt es sich ausschlieBlich um Variablen aus NC,
PLC oder von den Antrieben. Diese Daten ermdglichen Riickschlisse tiber:

Verfligbarkeit

Betriebszeiten

Betriebszustand, Zustandsdauer
Wartung, Wartezeiten

Technischen Zustand

Die entsprechenden Daten sind entweder vorkonfiguriert oder kdnnen vom Anwender
zentral definiert und mit angemessenen Warngrenzen konfiguriert werden. AuBerdem
besteht die Moglichkeit, mit Hilfe von Messreihen Trends zu erkennen.

Die Datenverarbeitung und Visualisierung erfolgt auf der Insights Hub Plattform.

Ubersicht

"Manage MyMachines" visualisiert die von Ihnen lbermittelten Daten und bietet Folgendes:

Ubersicht der angelegten Maschinen
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschineniibersicht (Seite 220)

Uberblick tiber die Betriebsdaten eines Assets
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Dashboard (Seite 226)
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Alarme filtern und anzeigen
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschinenalarme anzeigen (Seite 238)

Analysen auf Basis von definierten Aspects vom Anwender und kritischen Maschinendaten
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Aspekte (Seite 244)

Maschinenereignisse anzeigen
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Ereignisse (Seite 274)

Export von Datenpunkten eines Aspects
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Exportieren (Seite 277)

Daten der Weiss-Spindel anzeigen
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Manage MyMachines /Spindle Monitor
(Seite 302)

Maschinenstandort anzeigen
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschinenstandort (Seite 310)

Motortemperatur anzeigen
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Motortemperatur (Seite 313)

Dateien in Insights Hub
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Dateien (Seite 316)

Oberflache der Dashboards anlegen
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Meine Dashboards (Seite 279)

Fehleranalyse - wird nur angezeigt, wenn Sie die Applikation "SSA" (SINUMERIK Service
Assistance) erworben haben.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: SINUMERIK Service Assistance (Seite 152)
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8.2 Sprache auswdhlen

8.2 Sprache auswahlen

Sie haben die Mdglichkeit die Oberfliche in verschiedenen Sprachen anzeigen zu lassen. Die
Umschaltung erfolgt sofort.

Parameter

Parameter

Beschreibung

e

Offnet das Fenster "Benutzereinstellungen" im Register "Sprache" und bietet folgende
Sprachauswahl:

* Englisch
* Deutsch

¢ Chinesisch vereinfacht

Vorgehensweise

1. Klicken Sie im rechten oberen Fensterbereich auf das Symbol "Einstellungen”.

2. Das Fenster "Benutzereinstellungen" wird geé6ffnet.

3. Wahlen Sie die gewiinschte Sprache.
Die Oberflache wird sofort in dieser Sprache angezeigt.

Benutzereinstellungen

@Sprache

(O English
® Deutsch
O) BEHE

4. Um das Men zu schlieBen, klicken Sie erneut auf das Symbol "Einstellungen".

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD 211



Mit Manage MyMachines arbeiten

8.3 Kalenderfunktion nutzen

8.3 Kalenderfunktion nutzen

Einige Seiten von Manage MyMachines bieten die M&glichkeit, die Anzeige an lhre Bedirfnisse
anzupassen, indem Sie Zeitbereich und Zeitzone mit Hilfe der Kalenderfunktion einstellen.

Schaltflache / Parameter

Schaltfliche/Parame- | Beschreibung
ter

12.05.2020 - 16.06.2020 Zeigt den verwendeten Zeitbereich und die Zeitzone.
Offnet die Kalenderfunktion.

Absolut Manuelle Eingabe eines festen Zeitbereichs

Relativ Auswahl einer relativen Angabe:
e Letzte 60 Minuten

e Letzte 24 Stunden

e Lletzte 7 Tage

* Letzte 30 Tage

e Letzte 90 Tage

* Heute

e Gestern

e Letzte Woche

e Letzter Monat

¢ Letztes Quartal

Zeitzone Auswahl der verwendeten Zeitzone
¢ Lokal: Lokale Zeit vom Maschinenstandort
e UTC: Weltzeit
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8.3 Kalenderfunktion nutzen

Vorgehensweise

1. Klicken Sie auf die Anzeige des Zeitbereichs.
Das Kalenderfenster wird gedffnet.

2. Um einen festen Zeitbereich zu verwenden:
— Offnen Sie das Register "Absolut".
— Kilicken Sie auf den gewlinschten Starttermin.
— Kilicken Sie auf den gewiinschten Endtermin.

— Geben Sie eine genaue Uhrzeit im Format hh:mm:ss ein.
- ODER -
Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen "Ganzer Tag".

Absolut
sol uliv 2019~ August~ 2019 - ®

Mo Di M Do FA Sa So Mo Di Mi Do Fr Sa So

Relativ
anue: 2 ER 5 & 7 1 2 3 4
Zeitzone 8 9 10 213 14 5 6 7 8 9 10 1
- 5 & 7 8 9 0 2 12 13 14 15 16 17 18
2 I3 4 I8 s I7 I8 20 21 merm 23 24 25
29 30 3 26 27 28 ¥ 30 3

Uhrzeit hinzufiigen

Ganzer Tag | [ Ganzer Tag | ® Ganzer Tag

Abbrechen | Ubernehmen

3. Um einen relativen Zeitbereich zu verwenden:
— Offnen Sie das Register "Relativ".

— Kilicken Sie auf den gewtlinschten Zeitbereich.

Absolut Letzte 60 Minuten Heute
Letzte 24 Stunden Gestern
Relativ
Letzte 7 Tage Letzte Woche
Zeitzone
TC Letzte 30 Tage Letzter Monat
Letzte 90 Tage Letztes Quarta
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8.3 Kalenderfunktion nutzen

4. Offnen Sie das Register "Zeitzone" und wihlen Sie die gewiinschte Zeitzone.

5. Klicken Sie auf die Schaltfliche "Ubernehmen".

Das Kalenderfenster wird geschlossen. Der neue Zeitbereich und die verwendete Zeitzone
werden auf der Schaltflache angezeigt.
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8.4 Maschinentibersicht konfigurieren

Sie haben die Mdéglichkeit die angezeigten Daten in der Maschinen(ibersicht an Ihre Bedirfnisse
anzupassen.

Im Bereich "Felder anpassen” wahlen Sie bis zu 20 Variablen zur Anzeige aus und legen den
dazugehorigen Namen fest. Nach dem Speichern werden diese Daten fiir alle Assets in der
Maschinentibersicht angezeigt.

Hinweis
Benutzerabhdngige Einstellungen

Kundenspezifische Felder sind benutzerabhangige Einstellungen, d. h., andere Benutzer sind
von Anderungen nicht betroffen.

Kundenspezifische Felder nutzen browserbasierte Funktionen. Deshalb kann in folgenden
Fallen die Konfiguration nicht angezeigt werden:

* Nach dem Léschen des Browser-Cache

* Beim Start von Manage MyMachines im Inkognito-Fenster

Parameter

Parameter Beschreibung

el Offnet das Fenster "Benutzereinstellungen" mit folgenden Registern:
e Sprache

* Felder anpassen

Wahlt die Variable zur Anzeige in der Maschinenibersicht

Gibt den Anzeigenamen der Variablen zur Bearbeitung frei

Loscht die Variable in der Maschinenlibersicht

Auswahl wird angewendet

O|@| s ~|+

Stellt den Standard wieder her

Vorgehensweise
1. Klicken Sie im rechten oberen Fensterbereich auf das Symbol "Einstellungen".

2. Das Fenster "Benutzereinstellungen" wird gedffnet.
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8.4 Maschinenlibersicht konfigurieren

Offnen Sie das Register "Felder anpassen”.

Wahlen Sie in der Spalte "Asset-Auswahl" ein Asset, fiir das die gewlinschte Variable definiert

wurde.

Alle Variablen des Assets werden in der Spalte "Verfligbare Variablen" angezeigt.

Um die Anzahl der angezeigten Variablen zu reduzieren, geben Sie im Feld "Filtern" den

gesuchten Variablennamen oder Teile davon ein.

— Kilicken Sie auf das Symbol "+" vor der gewtinschten Variablen, um diese zur Spalte
"Ausgewadhlte Variablen" hinzuzufligen.
Sie kdnnen die Variablen auch per Drag&Drop verschieben und so in beliebiger
Reihenfolge anordnen.

— Kilicken Sie auf das Symbol "Bearbeiten”, um den Namen fiir die Variable in der
Maschinentibersicht einzugeben.

— Kilicken Sie auf das Symbol "Papierkorb" hinter der Variablen, um diese aus der Anzeige zu

6schen.

— Um die Standardeinstellungen wiederherzustellen, klicken Sie auf die Schaltflache

"Standard wiederherstellen".

— Um die Anderungen zu iibernehmen, klicken Sie auf die Schaltfliche "Anwenden".

o
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Durch die Anforderungen ist es moglich, Modelldaten einer Maschine zu analysieren:

S| Client Version

Device Type
HMI Version
NCK Type
NCK Version
PLC Type
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PLC Version

HMI Ul Type (already possible)
PCU Base Nane

OS Version

Die Logik hinter den l:_JbersichtskacheIn wirkt so, dass ein leerer Wert angezeigt wird, wenn
fur ein Asset auf der Ubersichtsseite keine Daten angegeben werden.

H  siEMENS

Q@ * 0a

mmmdev.sul vetview

Manage MyMac SIEMENS Xcelerator

D85 NCy_ ONe 81 Dototpel... )

Maschineniibersicht o v
27 03 2023 DoNotDelete ¥ AMP RTP DoNotDelete P AraAsset DoNotDelete P DB5 GK test DoNotDelete ¥ DBS_NCU 200 DoNotDelete ¥

2 | =t | ' ouip .
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Einschrankungen

Die maximale Anzahl von angewahlten Variablen is 20

"Angepasste Felder" ist eine browserbasierte Funktion, die keinen Einfluss auf andere Nutzer
hat. Falls der Chache geleert wurde und sich der Nutzer erneut einlogt oder einen Inkognito-
Modus nutzt, sind die Anpassungen nicht zu sehen.

Falls ein Nutzer die eigenen Einstellungen nicht speichern kann und eine Fehlermeldung
bekommen, bedeutet das, das der Browser Cache voll ist und der Cache geleerte werden
sollte.

Falls ein Nutzer den NCK Typ nicht sehen kann, sollte das NC Programm in die "Verfligbaren
Variablen" gezogen werden. dann sollte der Nutzer den NCK typ sehen kénnen.

Falls der Nutzer den HMI Ul Typ nicht sehen kann, ist der hmiTypeText nicht in einer Alias-
Form des HMI Ul Typs.
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8.5 Maschinen filtern

Wenn Sie Manage MyMachines 6ffnen, wird das Fenster "Maschinentibersicht" gedffnet und es
werden lhnen alle verfligbaren Maschinen mit Daten angezeigt. Um die Anzahl der angezeigten
Maschinen zu reduzieren, haben Sie die Moglichkeit zu filtern.

Wenn Sie einen Filter als Standard speichern, wird das Fenster "Maschinenibersicht" beim
nachsten Offnen gefiltert angezeigt.

Parameter
Parameter Beschreibung
Y Offnet das Fenster "Meine Filter" mit folgenden Such- und Filterméglichkeiten:
* Hierarchie
* Asset-ID
* Asset-Name
e Asset-Typ
* Online-Status
— Online
— Offline
— Unbekannt
* Maschinenzustand
— Produktion
— Techn. Stérung
— Org. Stérung
— Keine Stérung
* Alarm-Status
— Anstehende Alarm
— Keine Alarme
* Variablen
+ Fligt dem aktuellen Filter weitere Kriterien hinzu.
[i1] Entfernt das gewahlte Filterkriterium aus dem aktuellen Filter.
Vorgehensweise

1. Klicken Sie im rechten oberen Fensterbereich auf das Symbol "Filter".
Das Fenster "Meine Filter" wird gedffnet.

2. Wahlen Sie in der Klappliste "Filteroption" das Kriterium, nach dem die Maschinen gefiltert
werden sollen.

3. Geben Sie im Eingabefeld den gesuchten Text ein.

4. Klicken Sie auf das Symbol "+", um das Filterkriterium zum aktuellen Filter hinzuzufligen.
Mit dem Symbol "Léschen" entfernen Sie das entsprechende Filterkriterium.
Die verfligbaren Maschinen werden unter den Filterkriterien alphabetisch angezeigt.
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8.5 Maschinen filtern

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Als Standard speichern”, um das Fenster
"Maschinenibersicht" immer gefiltert anzuzeigen.
Filterkriterien, die zum Standard gehoren, werden blau dargestellt.
Filterkriterien, die nur aktuell verwendet werden, werden schwarz dargestellt.

6. Um alle Maschinen anzuzeigen, klicken Sie auf die Funktion "Filter zurlicksetzen".

e
1 Meine Filter Al ndard speichern  Filter zurlicksetzen
Wahlen sie eine Filteroption... v +
o
Asset-Mame AMP (1]
AMP
AMPAzsetChild 11 19
AMPAssetParent 10 27
AMPAssetParent 10 29
Hinweis

Subtenants kdnnen Sie ebenfalls filtern.
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8.6 Maschinenlibersicht

8.6

Maschineniibersicht

Wenn Sie die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Manage MyMachines"
offnen, wird das Fenster "Maschineniibersicht" ge6ffnet und es werden lhnen alle verfligbaren
Maschinen mit Daten angezeigt.

Parameter

Beschreibung

Unterstrichener Asset-Name

Zeigt den Maschinennamen

Mit Mausklick auf den unterstrichenen Maschinennamen wird das Fenster "Maschinen-Dash-
board" gedffnet und zeigt weitere Informationen zur Maschine.

)

Zeigt den Zustand der Maschine:

*

e Online
] » Offline
»
?‘. ¢ Unbekannt

Status der Fernzugriffssitzung

e Sie besitzen keine Rechte, um die Fernzugriffssitzung zu starten.

— DieRechte fiir Manage MyMachines /Remote wurden dem Benutzer nicht zugewiesen
oder entfernt.

— Manage MyMachines /Remote wurde fiir den Tenant nicht erworben.
- ODER -
* Manage MyMachines /[Remote ist nicht aktiviert.

— Das Abonnement ist nicht aktiviert oder abgelaufen.

(L1

Sie kdnnen eine neue Fernzugriffssitzung starten

Sie kdnnen einer vorhandenen Fernzugriffssitzung beitreten

Hinweis:

Es gibt keine Online-Statuspriifung beim Starten einer Remote-Sitzung tGber die MMM Maschinentbersicht und das MMM
Dashboard. Bitte beachten Sie, dass die IPC-Anwendungsfélle keine Online-Statusinformationen haben.

Maschinenzustand

Links neben den Maschineninformationen sehen Sie eine Leiste, die Ihnen den Maschinenzustand farbig anzeigt.
Bei Uberfahren mit der Maus wird ein Tooltip eingeblendet und zeigt Ihnen die méglichen Informationen:

¢ Unbekannter Zustand
(grau)

Der Maschinenzustand ist nicht bekannt, wenn einer der folgenden Griinde vorliegt:

* "Manage MyMachines" wurde fiir eine Maschine aktiviert und ein "onboard.key"erzeugt,
doch es wurde kein Onboarding durchgefiihrt.

+ Die letzte Ubertragung von "AgentOnlineStatus"-Daten liegt mehr als 12 Monate zuriick.

* Es hat keine Ubertragung von "AgentOnlineStatus"-Daten stattgefunden.

¢ Produktion (griin)

Die Betriebsartist "AUTO", keine der unten genannten Stoppbedingungen besteht und es gibt
folgende Situation:

1. Der Vorschub ist groBer oder gleich 70.

2. Das Programm lauft oder wartet.
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Beschreibung

Tech. Stoérung (rot)

Der Maschinenzustand zeigt "Technische Stérung".

Die Betriebsart ist "AUTO" und eine der folgenden Stoppbedingungen besteht:
* NCnicht betriebsbereit

e BAG nicht betriebsbereit

* Not-Halt aktiv

e Alarm mit Stoppfunktion aktiv

¢ Auf Lageregelung warten

* Auf sicheren Betriebshalt warten

e Kein Kanal bereit

» Schnellriickzug aktiviert

Org. Storung (gelb)

Der Maschinenzustand zeigt "Organisatorische Stérung"”.

Es treten andere Stérungen oder Bedingungen auftreten, als die unter "Tech. Stérung" be-
schriebenen.

Keine Stérung (blau)

Die Betriebsart ist nicht "AUTO".

Informationen zur Maschine

Alarme

Zeigt die Anzahl der anstehenden Alarme.

Wenn Sie auf die unterstrichene Angabe klicken, wird das Fenster "Maschinenalarme" geoff-
net.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschinenalarme anzeigen (Seite 238).

HMI-UI-Typ

Zeigt die Bedien-Software:
* HMI-Advanced

* SINUMERIK Operate

e HMI Base

Standort

Zeit den Maschinenstandort

NC-Programm

Zeigt das NC-Programm
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Beschreibung

Tenant-ID

Zeigt den Namen des Kunden.

Offnet weitere Fenster:

Alarme: Offnet das Fenster "Maschinenalarme".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschinenalarme anzeigen (Seite 238)

Dashboard: Offnet das Fenster "Maschinen-Dashboard".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Dashboard (Seite 226)

Aspekte: Offnet das Fenster "Maschinen-Aspekte”.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Aspekte (Seite 244)

Ereignisse: Offnet das Fenster "Maschinen-Ereignisse”.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Ereignisse (Seite 274)

Exportieren: Offnet das Fenster "Export”.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Exportieren (Seite 277)

Spindelmonitor: Offnet das Fenster "Spindelmonitor”.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Manage MyMachines /Spindle Monitor (Sei-
te 302)

Maschinenstandort: Offnet das Fenster "Maschinenstandort" und zeigt auf einer Weltkar-
te den Standort der Maschine.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschinenstandort (Seite 310)
Motortemperatur: Offnet das Fenster "Motortemperatur”.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Motortemperatur (Seite 313)

Dateien: Offnet das Fenster "Dateien”.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Dateien (Seite 316)

Meine Dashboards: Offnet das Fenster "Meine Dashboards".

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Meine Dashboards (Seite 279)

Fehleranalyse: Offnet die Fehleranalyse (wird nur angezeigt, wenn Sie die Applikation
"SSA" (SINUMERIK Service Assistance) erworben haben.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: SINUMERIK Service Assistance (Seite 152)

Hinweis

SINUMERIK Integrate Gateway

Aus dem SINUMERIK Integrate Gateway angebundene Maschinen werden als online angezeigt.
Hierfiir sollten flir mindestens einen Aspekt der jeweiligen Maschine in einem Zeitintervall von
weniger als finf Minuten Daten hochgeladen werden. Ist dies nicht der Fall, kann die Maschine
als offline erscheinen.
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Vorgehensweise

1. Klicken Sie im Launchpad auf das Symbol "Manage MyMachines".

2. Das Fenster "Maschinenibersicht" wird gedffnet.

— Janach Auflésung des Bildschirms und Skalierungsgrad der Einstellungen im Browser
werden die Maschinen geladen. Scrollen Sie nach unten, um alle Maschinen anzuzeigen.

— Beim Laden der Daten erhalten Sie eine Skeleton-Listenansicht.
Sobald die Daten geladen wurden, werden die verfligbaren Maschinen angezeigt.

Maschinenibersicht L )

3. Klicken Sie auf die gewlinschte Maschine.

Das Fenster "Maschinen-Dashboard" wird gedffnet und Sie kénnen weitere Daten einsehen.
Weitere Informationen finden im Kapitel: Dashboard (Seite 226).
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8.7 Nach Statischen Variablen filtern

Wenn Sie den Schieberegler auf "Manage MyMachines /Spindle Monitor" oder "Manage
MyMachines /Remote" gestellt haben, werden die vier folgenden Statischen Variablen erzeugt:

* ChargingModell

* Renewal

* RenewalDate

* SubscriptionStartDate

Sie kénnen die Maschinentiibersicht so konfigurieren, dass die Abrechnungsinformatione im
Maschinenfeld als Statische Variablen angezeigt werden.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschinenibersicht konfigurieren (Seite 215)

In der Maschinenibersicht konnen Sie die Variablen filtern.

ACHTUNG

Variablenkennzeichnung "Manage MyMachines" und "Manage MyMachines /Remote"

Wenn Sie "Manage MyMachines /[Remote" aktiviert haben, werden die diebezliglichen
statischen Variablen mit "MMMR" gekennzeichnet.

Faschinenlb2rslcht 4T
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Vorgehensweise Statische Variablen filtern

1. Sie haben die Mdglichkeit, die Maschinen nach einer bestim

filtern.

mten Statischen Variable zu

Klicken Sie im rechten oberen Fensterbereich auf das Symbol "Filter".

Das Fenster "Meine Filter" wird geoffnet.

Wahlen Sie in der linken Klappliste "Variablen".

Offnen Sie die rechte Klappliste "Selektiere die Variablen" und wihlen Sie die Variable aus.

X Meine Filter Als Standard speicherm

Variablen ol Salektiere die Variablen b

[Hierarchie
Asset-iD
Asset-Name
Asset-Typ
Onling-Status
Maschinenzustand
Alarm-Status

Sie erhalten den Maschineniiberblick mit dem Filterergebnis
erscheint jeweils in der ersten Zeile des Feldes.

. Die ausgewadbhlte Variable
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8.8 Dashboard
8.8.1 Ubersicht

Die Ansicht "Maschinen-Dashboard" zeigt Informationen zu jedem CNC- Typ.

Der Maschinenzustand, der NC-Programmzustand sowie die Betriebsart konnen gleichzeitig

angezeigt werden.

Hinweis

SINUMERIK Maschinen

Der gezeigten Aspekt des Maschinenstatus zeigt den Status fiir Kanal 1

Parameter

Anzeige der Maschinendaten

Parameter

Beschreibung

)

Zeigt den Status der Maschine:
¢ Online - mit Datum und Uhrzeit

"'

¢ Offline - mit Datum und Uhrzeit

"'

¢ Unbekannt

Maschinenzustand

Links neben den Maschineninformationen sehen Sie eine Leiste, die lhnen den
Maschinenzustand farbig anzeigt. Bei Uberfahren mit der Maus, wird ein Tooltip
eingeblendet und zeigt Ihnen die mdglichen Informationen:

¢ Unbekannter Zustand (grau)
e Produktion (griin)

e Tech. Stérung (rot)

e Org. Stérung (gelb)

¢ Keine Stérung (blau)

Weitere Informationen zu den Maschinenzustanden finden Sie im Kapitel: Maschi-
nenlbersicht (Seite 220).

Name:

Zeigt den Maschinennamen.

Zustand

NC-Programm

Zeigt das angewdhlte NC-Programm.

NC-Programmzu-
stand

Zeigt den letzten Wert des NC-Programmzus- | Im rechten Fensterbereich werden
tands. die Daten als Balkendiagramm an-

Weitere Informationen finden Sie im folgen- | 9ezeigt.
den Absatz "NC-Programmzustand".

Betriebsart

Zeigt den letzten Wert der Betriebsarten der | Imrechten Fensterbereich werden
Werkzeugmaschine. die Daten als Balkendiagramm an-
gezeigt.
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Parameter

Beschreibung

Zugriffsschutzstufe

Der Zugriff auf Funktionen und Datenbereiche ist (iber die Zugriffsrechte geregelt.

Es gibt die Zugriffsstufen O bis 7, wobei O die hdchste und 7 die niedrigste Stufe
darstellt.

Zugriffsstufen 0 bis 3 sind Uber Kennwort und Zugriffsstufen 4 bis 7 tiber Schls-
selschalter verriegelt.

¢ 1 =Kennwort - Maschinenhersteller: Entwicklung

¢ 2 =Kennwort - Maschinenhersteller: Inbetriebnehmer

¢ 3 =Kennwort - Endanwender: Service

¢ 4 =Schllsselschalter Stellung 3 - Programmierer, Einrichter
e 5 =Schlisselschalter Stellung 2 - qualifizierter Bediener

¢ 6 =Schllsselschalter Stellung 1 - ausgebildeter Bediener

e 7 =Schlisselschalter Nullstellung - angelernter Bediener

Stoppbedingung

Zeigt die NC-Variable "StopCondition", welche die Ursache des NC-Programmbalts
genauer beschreibt.

Uhrzeit der letzten
Wertanderung

Zeigt Datum und Uhrzeit der letzten Aufzeichnung.

Spindelkorrektur

Zeigt den letzten Wert der Spindelkorrektur in Prozent.

Vorschubkorrektur

Zeigt den letzten Wert der Vorschubkorrektur in Prozent.

Information

Asset-Hierarchie

Zeigt den Pfad.

Maschinentyp

Zeigt den Maschinentyp bzw. die Bedien-Software.

Standort

Zeigt den Standort.

SINUMERIK-Versi-
on

Zeigt die Version der Bedien-Software.
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Parameter

Beschreibung

Wechsel zu anderem Fenstern:

o Ubersicht: Offnet das Fenster "Maschineniibersicht".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschinenibersicht (Seite 220)

« Alarme: Offnet das Fenster "Maschinenalarme".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschinenalarme anzeigen (Sei-
te 238)

+ Aspekte: Offnet das Fenster "Maschinen-Aspekte".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Aspekte (Seite 244)

+ Ereignisse: Offnet das Fenster "Maschinen-Ereignisse".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Ereignisse (Seite 274)

« Exportieren: Offnet das Fenster "Exportieren".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Exportieren (Seite 277)

« Spindelmonitor: Offnet das Fenster "Spindelmonitor".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Manage MyMachines /Spindle
Monitor (Seite 302)

» Maschinenstandort: Offnet das Fenster "Maschinenstandort" und zeigt auf ei-
ner Weltkarte den Standort der Maschine.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Maschinenstandort (Seite 310)

« Motortemperatur: Offnet das Fenster "Motortemperatur".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Motortemperatur (Seite 313)

o Dateien: Offnet das Fenster "Dateien".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Dateien (Seite 316)

e Meine Dashboards: Offnet das Fenster "Meine Dashboards".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Meine Dashboards (Seite 279)

+ Fehleranalyse: Offnet die Fehleranalyse. Wird nur angezeigt, wenn Sie die Ap-
plikation "SSA" (SINUMERIK Service Assistance) erworben haben.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: SINUMERIK Service Assistance
(Seite 152)

Klappt die Anzeige der Maschineninformation ein.

Klappt die Anzeige der Maschineninformation aus.

Variablen

Name

Zeigt den Namen der Variablen

Wert

Zeigt den Wert der Variablen

Q

Aktiviert die Suche nach dem Namen oder dem Wert einer Variable.

@

Flgt eine neue Variable hinzu.

Geben Sie einen Namen und einen Wert der neuen Variable ein (Felder diirfen nicht
leer sein).

Wenn das Asset bereits 5 oder mehr konfigurierte Variablen hat, ist das Symbol "+"
deaktiviert.

Speichert die neu hinzugefligte Variable.

\‘

Aktiviert das Eingabefeld "Wert" der ausgewahlten Variable zur Bearbeitung.

Loscht die ausgewahlte Variable.
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Parameter Beschreibung

4 Bricht den Bearbeitungsvorgang ab.
v Speichert den Bearbeitungsvorgang.
Anzeige Beschreibung

| Anstehende Alarme: =15

Zeigt die Anzahl der anstehenden Alarme.

| Die letzten 48 Stunden ‘

Zeigt den ausgewihlten Zeitraum. Offnet die Kalenderfunktion zum Ein-
stellen des Zeitraums.

Status der Fernzugriffssitzung

board gestartet wird.

Es gibt keine Online-Statuspriifung, wenn eine Fernzugrifsitzung iiber MMM Uberblick und MMM Dash-

Die IPC-Anwendungsfalle besitzen keine Online-Statusinformationen.

Sie besitzen keine Rechte, um die Fernzugriffssitzung zu starten.

¢ Die Rechte fiir Manage MyMachines /[Remote wurden dem Benutzer
nicht zugewiesen oder entfernt.

¢ Manage MyMachines /Remote wurde fiir den Tenant nicht erworben.
- ODER -

Manage MyMachines /[Remote ist nicht aktiviert.

e Das Abonnement ist nicht aktiviert oder abgelaufen.

(]

Sie kdnnen eine neue Fernzugriffssitzung starten.

Sie kdnnen einer vorhandenen Fernzugriffssitzung beitreten.
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Anzeige Beschreibung

Statuszusammenfassung Zeigt die Maschineninformationen als Balkendiagramme an:
e Maschinenzustand

— Maschine aus

— Unbekannter Zustand

— Produktion

— Tech. Stérung

— Org. Stérung

— Keine Stérung

* NC-Programmzustand
— Maschine aus
— Unbekannter Zustand
— Unterbrochen
— Gestoppt
— In Betrieb
— In Wartestellung
— Abgebrochen

e Betriebsart
— Maschine aus
— Unbekannter Zustand
- JOG
- MDA
- AUTO

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Statuszusammenfassung
(Seite 235)

> Offnet die Klappliste.

o SchlieBt die Klappliste.

Anstehende Alarme Zeigt die anstehenden Alarme.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Anstehende Alarme (Sei-
te 234)

Hinweis
Zeitdefinition UTC

Alle Variablen werden unabhdngig von den Einstellungen zur Zeitzone mit einem UTC-
Zeitstempel dargestellt.
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Vorgehensweise

8.8 Dashboard

1. Klicken Sie in der Maschinenibersicht auf den unterstrichenen Namen der gewl{inschten

Maschine.

2. Das Fenster "Maschinen-Dashboard", Register "Zustand" wird gedffnet und zeigt weitere

Maschinendaten.

Im rechten Fensterbereich werden samtliche Maschineninformationen in

Balkendiagrammen angezeigt.

Mit dem Verschiebebalken bladttern Sie in der seitlichen Bildlaufleiste vor und zurtick.

Maschinen-Dashboard ar
=]
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3. Wenn Sie das Register "Information” 6ffnen, erhalten Sie weitere Informationen zur

Maschine.
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4. Wenn Sie das Register "Variablen" 6ffnen, erhalten Sie eine Ubersicht der zur Maschine

konfigurierten Variablen.

Klicken Sie auf das Symbol "+", um eine neue Variable hinzuzufligen.

Klicken Sie auf das Symbol "Papierkorb”, um eine Variable zu 16schen.

Klicken Sie auf das Symbol "Bearbeiten”, um den Wert einer Variablen zu bearbeiten.
Um Variablen zu bearbeiten, bendtigen Sie die Benutzer-Rolle mmm.admin

Sie kdnnen keine leeren Variablen erzeugen.
Folgende Namen sind gesperrt und diirfen nicht vergeben werden:

Wenn die Konfiguration kopiert wird, gilt:

id

name
description
tenant

etag

scope
properties
propertySets
extends
variables
aspects
parentTypeld
timezone
type

parent

Wenn eine Variable im Ziel-Asset bereits existiert, so bleibt die Variable im Ziel-Asset

erhalten.

— Wenn die Variable noch nicht existiert, so wird sie im Ziel-Asset hinzugefiigt.

Weitere Informationen zum Kopieren von Konfigurationen finden Sie im
Kapitel Konfigurationen kopieren (Seite 146).
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5. Um die Maschinenbeschreibung einzuklappen, klicken Sie rechts des Rahmens auf das nach
links zeigende Pfeilsymbol.
Die Balkendiagramme wird im Vollbildmodus angezeigt.
Wenn die Maschinenbeschreibung eingeklappt ist, bleibt die Farbanzeige des
Maschinenzustands am linken Fensterrand bestehen.
Um den Vollbildmodus zu beenden, klicken Sie am linken Fensterrand auf das nach rechts
zeigende Pfeilsymbol.

& Maschinen-Bashboard eT
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Zeitbereich einstellen
Sie kdnnen einen Zeitraum bis zu 2 Tagen einstellen.
1. Klicken Sie auf den eingestellten Zeitbereich. Die Kalenderansicht 6ffnet sich.

2. Sie kénnen einen relativen oder einen absoluten Zeitraum auswahlen.
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3. Um einen relativen Zeitraum auszuwahlen, wahlen Sie einen der Eintrage:
— Die letzten 30 Minuten
— Die letzte Stunde
— Die letzten 4 Stunden
— Die letzten 8 Stunden
— Die letzten 24 Stunden
— Heute
— Die letzten 48 Stunden
Um einen absoluten Zeitraum auszuwahlten, klicken Sie auf "Custom".
— Wahlen Sie die Zeitzone, "Lokal" oder "UTC".
— Wahlen Sie ein Start und Enddatum im Kalender aus.

4. Bestdtigen Sie mit der Haken-Schaltflache.

Details anzeigen
Sie haben die Mdglichkeit weitere Daten in folgenden Registern naher zu betrachten:
¢ Anstehende Alarme (Seite 234)

e Statuszusammenfassung (Seite 235)

8.8.2 Anstehende Alarme

Die Ansicht "Maschinen-Dashboard" > Reg'ister "Anstehende Alarme" bietet lhnen fiir die
ausgewdhlte SINUMERIK-Steuerung eine Ubersicht der Alarme fiir einen definierten Zeitraum.
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Parameter
Parameter Beschreibung
Typ Zeigt folgende Symbole:
A Achtung
Hinweis
ID Zeigt die Alarmkennung.
Alarmtext Zeigt eine Alarmbeschreibung.
Startzeit Zeigt die Anfangszeit mit Datum JJJJ-MM-TT und Uhrzeit hh:mm:ss.
Dauer Zeigt die Dauer des Alarms in Tagen und Stunden.
Vorgehensweise
1. Offnen Sie im rechten Fensterbereich das Register "Anstehende Alarme".
Die Details zu den anstehenden Alarmen werden angezeigt.
Im rechten Fensterbereich blattern Sie mit dem Verschiebebalken in der seitlichen
Bildlaufleiste vor und zurtick.
[ Maschinen-Dashboard ov
] R =1
<
8.8.3 Statuszusammenfassung
Die Ansicht "Maschinen-Dashboard" > Register "Statuszusammenfassung" bietet lhnen fiir die
ausgewadhlte SINUMERIK-Steuerung eine Ubersicht der Zustande fiir einen ausgewdhlten
Zeitraum.
Parameter
Zustand Beschreibung
Maschinenzustand
Maschine aus Die Maschine ist ausgeschaltet.
Unbekannter Zustand Der Maschinenzustand ist nicht bekannt.
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Vorgehensweise

Zustand

Beschreibung

Produktion

Die Maschine lauft aktuell.

Tech. Storung

Die Maschine wurde gestoppt, bzw. vom Bediener beendet, weil eine
technische Stérung vorliegt.

Org. Stérung

Die Maschine wurde gestoppt, bzw. vom Bediener beendet, weil eine or-
ganisatorische Stérung vorliegt.

Keine Stérung

Die Maschine arbeitet storungsfrei.

NC-Programmzustand

Maschine aus

Das NC-Programm lauft nicht, weil die Maschine ausgeschaltet ist.

Unbekannter Zustand

Das NC-Programm lauft nicht, weil der Maschinenzustand nicht bekannt
ist.

Unterbrochen Das NC-Programm wurde angehalten und wird vom Bediener wieder an-
gestoBen.

Gestoppt Das NC-Programm wurde gestoppt, bzw. vom Bediener beendet.

In Betrieb Das NC-Programm lauft aktuell.

In Wartestellung

Das NC-Programm wartet.

Z.B. Programm wartet auf die Abarbeitung eines NC-Programmes in einem
anderen Kanal oder der Bediener wechselt ein Werkzeug.

Abgebrochen

Das NC-Programm wurde vom Bediener an der SINUMERIK-Steuerung ab-
gebrochen.

Betriebsart

Maschine aus

Das NC-Programm lduft nicht, weil die Maschine ausgeschaltet ist.

Unbekannter Zustand

Das NC-Programm lauft nicht, weil der Maschinenzustand nicht bekannt
ist.

JOG Die Maschine lduft in der Betriebsart "JOG".
MDA Die Maschine lauft in der Betriebsart "MDA".
AUTO Die Maschine lauft in der Betriebsart "AUTO".

Im rechten Fensterbereich gibt es verschiedene Klapplisten.

Maschinenzustand

1. Klicken Sie im rechten Fensterbereich auf den nach unten zeigenden Pfeil im Register

"Maschinenzustand".

2. Die Klappliste mit den Daten zum Maschinenzustand 6ffnet sich.
Die Details zum Maschinenzustand werden in einem Balkendiagramm angezeigt.

P

Weitere Informationen zum Maschinenzustand finden Sie im Kapitel: Maschinenibersicht
(Seite 220)
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NC-Programmzustand

1. Klicken Sie im rechten Fensterbereich auf den nach unten zeigenden Pfeil im Register "NC-
Programmzustand".

2. Die Klappliste mit den Daten zum NC-Programmzustand 6ffnet sich.
Die Details zum NC-Programmzustand werden in einem Balkendiagramm angezeigt.

¥ NC Progran Siann

Betriebsart

1. Klicken Sie im rechten Fensterbereich auf den nach unten zeigenden Pfeil im Register
"Betriebsart".

2. Die Klappliste mit den Daten zum Maschinenzustand 6ffnet sich.
Die Details zum Maschinenzustand werden in einem Balkendiagramm angezeigt..

¥ HC Pragram Sisin
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8.9 Maschinenalarme anzeigen
Im Fenster "Maschinenalarme" werden lhnen folgende Daten der Alarme angezeigt:
* Auftreten
e Dauer
o Liste:
— ID - Alarmkennung
— Standzeit
— Dauer
— Endzeit
* Alarmfilter
— Alarmnummer
— Alarmbereich
Weiterhin kdnnen Sie die Alarme in verschiedenen Ansichten anzeigen:
¢ Im Balkendiagramm

* Im Kreisdiagramm

Schaltflache / Parameter

Schaltfliche/Parameter Beschreibung

| Anstenende Alarme: = 15 Zeigt die ausstehenden Alarme:
e | =Gibt die Anzahl an
¢ Haken = Es stehen keine Alarme an

e ?=Unbekannt

Mit der Schaltflache "Aktualisieren" aktualisieren Sie die Daten, die sich
im Zeitintervall befinden.

12.05.2020 — 16.06.2020 Zeigt den Zeitbereich und die Zeitzone, in dem die Alarme erfasst wer-
den.

Wenn Sie auf die Schaltflache klicken, wird ein Kalender geéffnet.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Kalenderfunktion nutzen
(Seite 212).
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Auftreten

Alarmanzeige Beschreibung

Auftreten Zeigt, wie oft der Alarm im ausgewdhlten Zeitraum aufgetreten ist.
Alle Alarme haben unterschiedliche Alarmkennungen, die Alarm-ID.
Die Alarme werden mit unterschiedlichen Farben angezeigt.
Wie oft der Alarm aufgetreten ist, wird im Kreisdiagramm in Prozent
angegeben.
Wenn Sie mit der Maus lber den Balken des entsprechenden Alarms
streichen, wird ein Tooltip eingeblendet und zeigt die Information, wie
oft der Alarm aufgetreten ist.

ANSTEHEND Zeigt die Anzahl der anstehenden Alarme.

GESAMT Zeigt die Anzahl aller Alarme.

Hinweis

Alarmanzeige

5 der am haufigsten aufgetretenen Alarme werden angezeigt.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie im Bereich "Information” auf die Plinktchen-Schaltflache.

2. Klicken Sie auf "Alarme".

Das Fenster "Maschinenalarme” wird geoffnet.

N o kW

aufgetreten sind.

Hama W Phrmeens
e
g
Mg e
riskanr
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arppbesinging
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Im linken Fensterbereich sehen Sie die Maschinenbeschreibung.
Wahlen Sie mit der Kalenderfunktion einen bestimmten Zeitraum.
Klicken Sie auf die Schaltfliche "Ubernehmen”.

Offnen Sie das Register "Auftreten”.

Die Alarme werden in einem Balkendiagramm angezeigt und Sie sehen, wie oft die Alarme

o T

Maschinenalarme

iz

CETELIN Tt ) wras W e
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8. Um die Maschineninformation einzuklappen, klicken Sie auf das nach links zeigende
Pfeilsymbol rechts des Rahmens.
Das Balkendiagramm wird im Vollbildmodus angezeigt.

= maschinenalarme aT

uuuuuuuuu el prep

S @ e vers @ pwen

=1

9. Um die Darstellung zu verdandern, klicken Sie auf das Symbol "Kreisdiagramm".

Dauer
Alarmanzeige Beschreibung
Dauer Zeigt im ausgewdhlten Zeitraum die Dauer der Alarme in einem Dia-
gramm.

Alle Alarme haben unterschiedliche Alarmkennungen.

Die Alarme werden mit unterschiedlichen Farben angezeigt.

Die Dauer des Auftretens wird in Prozent angegeben.

Unterhalb des Diagramms, wird die Alarmkennung, die Alarm-ID ange-
zeigt.

Wenn Sie mit der Maus lber den Balken des entsprechenden Alarms

streichen, wird ein Tooltip eingeblendet und zeigt die Dauer in Tagen,
Stunden, Minuten und Sekunden.

ANSTEHEND Zeigt die Dauer der anstehenden Alarme in Tagen und Uhrzeit.
GESCHLOSSEN Zeigt die Dauer der geschlossenen Alarme in Tagen und Uhrzeit.
GESAMT Zeigt die Gesamtdauer aller Alarme in Tagen und Uhrzeit.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie mit der Kalenderfunktion einen gestimmten Zeitraum.
2. Klicken Sie auf die Schaltfliche "Ubernehmen".

3. Offnen Sie das Register "Dauer”.
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8.9 Maschinenalarme anzeigen

4. Die Alarme werden in einem Balkendiagramm angezeigt und Sie sehen die Dauer der Alarme.

Be

ANSTEHEND GESOHLOSSEN GESAMT
D1 Tage - G331:13.0 0Tag - 000000.00 3

Dauer

5. Um die Darstellung zu verandern, klicken Sie auf das Symbol "Kreisdiagramm".

Parameter Beschreibung

ID Zeigt die Alarmkennung.

Startzeit Zeigt die Anfangszeit mit Datum (JJJJ-MM-TT) und Uhrzeit (hh:mm:ss)
Dauer Zeigt die Dauer in Tag und Uhrzeit (hh:mm:ss)

Endzeit Zeigt die Startzeit mit Datum (JJJJ-MM-TT) und Uhrzeit (hh:mm:ss)

> Mit dem Symbol 6ffnen Sie weitere Informationen zum Alarm:

¢ Alarmtext
* Maschinentyp
e Absender

* Typ

Schaltflachen im unteren Fensterbereich

Item per page

Wahlen Sie aus der Klappliste, wie viele Alarme auf einer Seite angezeigt werden:
e 5

« 10
« 25
* 100
X -y von xy Zeigtan, wie viele Seiten es gibt, bei entsprechender Anzahl von Alarmen pro Seite.
1< Die erste Seite wird angezeigt.
< Die vorherige Seite wird angezeigt.
> Die ndchste Seite wird angezeigt.
> Die letzte Seite wird angezeigt.
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Vorgehensweise

1. Wahlen Sie mit der Kalenderfunktion einen gestimmten Zeitraum.

2. Offnen Sie das Register "Liste".

3. Die Alarme werden in einer strukturierten Tabelleansicht aufgelistet.

» BOB4  D020-06-16 125452
» BOB4 2000616 115456
> BOB4  020-06-16 10:5500
» BOB4 0200615 085503
» BOB4  020-06-16 DB 5507
» BOB4  200-06-15 07-55:14
» B0B4  2020-06-16 065515
3 SOG4 20200515 055518
» 8084 20200816 (45523

¥ G054 2020-06-16 035520

0 Tag - 00:0& 00 Stunde:

0 Tag - 0205

0 Tag -

0 Tag -0

0 Tag - 05

1 Tag -0

) Tag -

0 Tag - 08

0 Tag -

[T

G

05 58 Stunde:

2 Shanden

k05 453 Shunden

NE AE o

45 Shunden

05 41 Stunden

0537 Stunden

705733 Stnden

0528 Stunden

(526 Stunden

» 2

4. Wahlen Sie einen Alarm aus der Liste und klicken Sie auf das Symbol ">".

5. Ein Meni wird ged6ffnet und Sie sehen weitere Informationen zu dem Alarm.

> 2054 2020-06-16 12:54:52 0 Tag - 00:06:00 Stunde
Alsrrmitext: Period 1 of the test license aCiive remaining time 165 h
Maschinentypc core.basicsinumerikasses
Zender: MCK
Typ: NC_CANCEL
Alarm-Filter
Alarmanzeige Beschreibung
Typ Wahlen Sie aus der Klappliste die Alarmnummer bzw. den Alarmbereich.
In der Ubersicht kénnen Sie den Alarmtyp alphabetisch aufwérts bzw.
abwarts sortieren.
Alarmnummer / Bereich Tragen Sie im Eingabefeld die Alarmnummer oder den Alarmbereich ein.
In der Ubersicht kénnen Sie die Alarme nummerisch aufwarts bzw. ab-
warts sortieren.
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Alarmanzeige

Beschreibung

@

Ausgewahlte Alarme werden nicht mehr in Insights Hub gespeichert. Die
Alarme werden in der Ubersicht angezeigt.

Alarme bzw. Alarmbereiche einzeln in der Ubersicht entfernen.

Vorgehensweise
1. Offnen Sie das Register "A
2. Wahlen Sie aus der Klappl

3. TragenSieim Eingabefeld
speichern”.

Adairnbareict -

Algmnumemer BOD0E

Alarmbersich BO00010 - BO001S
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8.10 Aspekte

Voraussetzung

Benutzerdefinierte Aspekte kombinieren von lhnen ausgewdhlte Daten fiir eine aussagekraftige
Analyse.

In einer Ubersicht werden lhnen alle Aspekte angezeigt. Sie kénnen die Ansicht durch
verschiedene Filterkriterien beeinflussen.

Fir die einzelnen Parameter eines Assets kdnnen Sie Abfragen manuell oder durch Variable
gesteuert anlegen.

Die Konfiguration der Variablen muss in der Manage MyMachines for Industrial Operations X
Cloud "Shopfloor Management Application” aktiviert sein.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Uberblick (Seite 126).

Parameter und Schaltflichen

244

StandardmaBig werden folgende Aspekte angezeigt. Sie haben die Mdglichkeit auch eigene
Aspekte zu konfigurieren.

Die Variablendaten kénnen Sie sich als Diagramm (Diagrammvariablen) oder in Tabellenform
(Tabellenvariablen) anzeigen lassen.

In der Tabellensicht kénnen Sie die Daten alphabetisch bzw. numerisch auf- bzw. abwarts
sortieren.

Parameter Beschreibung

SpindleMonitorConfig | Folgende Daten werden angezeigt:
e Zeitstempel mit Datum und Uhrzeit
¢ Variable - OnlineStatus
e Wert
- false
- true

¢ Qualitdtscode

AgentOnlineStatus Folgende Daten werden angezeigt:
e Zeitstempel mit Datum und Uhrzeit
e Variable - OnlineStatus
e Wert
- false
- true

¢ Qualitdtscode

Alarme Folgende Daten werden angezeigt:

e Zeitstempel mit Datum und Uhrzeit
e \Variable

¢ Wert

e Qualitdtscode
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Parameter Besch

reibung

CH1_BasicConfig

e Fe
e Nr

Sp

SINUMERIK-Grundkonfiguration
Folgende Daten werden angezeigt:

NCProgramStatus

Opmode
ProtectionLevel

StopCond

edoverride

OfAlarms

indeloverride

CH1_MachineStatus
Der M

Zeit den Maschinenzustand im ausgewdhlten Zeitraum an.

aschinenstatus wird numerisch angezeigt:

0

Unbekannter Status

1

Produktion

2

Technische Stérung

3

Organisatorische Stérung

4

Keine Stérung

MachineModel

Folgende Daten werden angezeigt:

e Zeitstempel mit Datum und Uhrzeit

¢ \Variable

¢ Wert

¢ Quality Code
Startup Folgende Daten werden angezeigt:

e Zeitstempel mit Datum und Uhrzeit

e \Variable

e Wert

¢ Qualitdtscode
Modus Beschreibung
Aggregatmodus Zeigt den ersten und letzten Wert, sortiert nach

Einheiten

Unbearbeiteter Modus

Zeigt die letzten 256 Werte.

Wenn es mehr Werte im ausgewahlten Zeitbereich
gibt, wird dies durch eine gepunktete Linie ange-
zeigt.

Auto Modus

Wechselt automatisch zwischen beiden Modi, ab-
hangig vom Zeitbereich

Schaltflache

Beschreibung

12.05.2020 - 16.06.2020

Zeigt den verwendeten Zeitbereich und die Zeitzone.
Offnet die Kalenderfunktion.

Offnet die Detailansicht der Daten.

SchlieBt die Detailansicht der Daten.
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Vorgehensweise
1. Klicken Sie im Bereich "Information" auf die Pliinktchen-Schaltflache.

2. Klicken Sie auf "Aspekte".
Das Fenster "Maschinen-Aspekte" wird geoffnet.

3. Im linken Fensterbereich sehen Sie die Maschinenbeschreibung.

4. Wahlen Sie im rechten Fensterbereich tber die Kalenderfunktion den gewiinschten
Zeitraum.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Kalenderfunktion nutzen (Seite 212)

5. Um die Datenaufzeichnung zu sehen, klicken Sie rechts auf die Schaltflache ,.

= Maschinan-aspekis 2T

6. Um die Maschinenbeschreibung einzuklappen, klicken Sie rechts des Rahmens auf das nach
links zeigende Pfeilsymbol .
Das Balkendiagramm wird im Vollbildmodus angezeigt.

= Maschinen-Aspekte L= |
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Uberblick

8.11 Maschinen vergleichen

Maschinen vergleichen

Mit dieser Funktion werden mehrere Maschinen in einem Dashy-Diagramm visualisiert. Eine
dhnliche Méglichkeitist auf "Mein Dashboard” gegeben. Auf dieser Seite kénnen die Daten einer
einzelnen Anlage angezeigt werden.

Die Funktion fiir den Maschinenvergleich wurde in Registerkarten unterteilt:

Maschinendbersicht aT

ana,_Cocmi o danl_CoomBanancyhused, 3 WM Remcis, Frefuimanaiei ¥ Smckalsil2 DADDIC DoicD ¥
i - w e W

i .Y i Y i ¥ i ¥
>3 '3 '3 '3

i . - . et . et

Wenn auf die Registerkarte "Maschinenvergleich" geklickt wird,kann der Inhalt des
Maschinenvergleichs angezeigt werden. Die Startseite und eine leere Maschinen-Vergleichs-
Konfiguration werden angezeigt:

Meheere Anichnen L R-]
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Strichgrafik hinzufligen

Beispiel fiir eine Grafik:

Nachdem eine Variable fir die Anage ausgewahlt wurde, kann eine weitere Variable
ausgewahlt werden.
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Duch Klicken auf "Weiter" wird ein Diagramm erstellt. Das neue Diagramm wird der aktuellen
Konfiguration fiir den Maschinenvergleich hinzugefiigt.

Aktuelle Konfiguration als Vorlage speichern

Speichern Sie die aktuelle Konfiguration des Maschinenvergleichs unter "Mein Dashboard."
Definieren Sie die Konfiguration.
Klicken Sie auf "Nicht mehr anzeigen", um das Pop-up nicht mehr zu sehen.

Klicken Sie auf "Abbrechen”, um die Konfiguration als Benutzervorlage zu speichern.

1.
2.
3.
4.
5.

Klicken Sie auf "Bestatigen", um das Vorlagen-Panel zu 6ffnen.
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6. Klicken Sie auf "+", um fortzufahren.

i e

Mebwerne Ansichien & o

7. Klicken Sie auf "Bestatigen".

Mighrere Ansichten & 0
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Sie konnen folgende Vorlagen nutzen:

¢ Standardvorlage fiir Tenant
In diesem Fall wird die Vorlage als Konfiguration verwendet, wenn es einen Benutzer des
Tenants gibt und dieser keine Maschinenbestadtigung fiir die Dashy-Konfiguration hat.

Klicken Sie auf die Schaltflache:

T e ———

Mhreee Ansichuen & Q

¢ Aktuelle Konfiguration
In diesem Fall kann eine bereits definierte Vorlage fiir seine aktuelle
Maschinenbestatigungskonfiguration verwenden werden.
Klicken Sie auf die Schaltflache:

Mizhrere Ansichben & 0
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Bereits definierte Vorlage 16schen

Eine bereits definierte Vorlage kann gel6scht werden, indem auf folgende Schaltflache geklickt
wird:

Mg Angich = o

Bereits definierte Vorlage aktualisieren

Ein Kunde kann eine bereits definierte Vorlage durch seine aktuelle Vorlage aktualisieren, indem
er auf die bereits definierte Vorlage klickt;
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Eine bereits definierte Vorlage kann durch eine aktuelle Vorlage ersetzt werden.

1. Klicken Sie auf die bereits definierte Vorlage.

Mighrere Ansichben & G

Die Vorlage der Konfiguration wird aktualisiert.

Hinweis

Eine Aktualisierung hat keine Auswirkungen auf die Konfigurationen anderer Benutzer, die
auf dieser Vorlage basieren. Wenn diese Vorlage erneut geladen wird, wird eine neue
Konfiguration geladen.

Die Aktualisierung wirkt sich auf die Standard-Maschinenbestatigungskonfiguration des
Tenants aus. Wenn ein Benutzer ohne Konfiguration die Seite 6ffnet, wird eine neue
Konfiguration geladen.

Bereits definierte Vorlage verwenden

Bereits definierte Vorlagen kdnnen flir einen Maschinenvergleich verwendet werden.

Mereere Ansichien U
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1. Klicken Sie auf das Vorlagen-Symbol.

2. Klicken Sie auf die bereits definierte Vorlage.
B s b e 02

Wi Arrickien m

3. Klicken Sie "Bestatigen”.
Die Vorlage wird als Dashy-Konfiguration geladen.
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Diagramm aktualisieren

1. Klicken Sie auf "Bearbeiten".

Mieteny Ansickien &0

Diagramme und Boards kdnnen bearbeitet werden.
(8 e v ekt 0 §]

Metwene Ansichten o

L1-1-1) L1 L

2. Klicken Sie auf "Bearbeiten”, um die Konfiguration des Diagramms zu bearbeiten.
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3. Klicken Sie auf "Speichern", wenn das Diagramm aktualisiert wurde.

Tl d M ST I S el 1 analaum g
- e [
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Bei Aktualisierung der Konfiguration wird die Vorlage nicht aktualisiert. Die Aktualisierung
der Vorlage muss bestatigt werden.
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Neues Board hinzufiigen und I6schen
1. Klicken Sie auf "Bearbeiten".

2. Klicken Sie auf "+".

3. Klicken Sie auf "Speichern".
Folgender Bildschirm wird gezeigt:
(8 e v SemewXakaw 0 &

Miehrere Ansichten & O

Ein Kunde kann das Board auf die gleiche Weise |6schen. Klickt auf die Schaltfliche
"Bearbeiten" und |6scht dann das Brett von hier;
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Um ein Board zu I6schen, gehen Sie ahnlich vor:
1. Klicken Sie auf "Bearbeiten".

2. Loschen Sie das Board.

Miteene Ansichien o

008 LX-1-1 ]
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3. Bestatigen Sie, dass das Board geldscht wird.

4. Klicken Sie auf "Speichern”.

munn
B it
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8.12 Maschinen Status Kalkulation

Voraussetzung

Benutzer missen eine neue Berechnung hinzufligen, indem sie von der Registerkarte
Datenzuordnungsliste in der Shopfloor Management-Anwendung zur Registerkarte
Maschinenberechnung wechseln.

Die Rollen Shopfloor-Admin oder Shopfloor-Benutzer sind erforderlich, um die
Unterapplikation fiir die Datenzuordnung auf der Shopfloor-Seite zu sehen.

Ubersicht

Die neue Funktion zur Berechnung des Maschinenstatus ermoglicht die Verwendung von
unterschiedlichen Algorithmen. Eine neue Berechnung muss hingefiigt werden, damit eine
Berechnung angewendet werden kann.

Listenansicht aller Berechnungen im Mandanten:
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1. Flgen Sie eine neue Berechnung hinzu.

n | * Shopfloar Management Awendung o
[—
[Er—— [ —
-
]
" i E=——
i
T P
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e
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—rer e s om

2. Geben Sie einen Namen ein.

L . L J

.
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Hinweis
Berechnungsname
Der Berechnungsname darf keine Sonderzeichen enthalten.

Verwenden Sie die folgenden Zeichen nicht: 2, :, *, &, ", $, |, <> + L[, ]

3. Sicherstellen, dass der Name einmalig ist.

4. Wahlen Sie bis zu 5 benutzerdefinierten Variablen aus den zugeordneten Daten.
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5. Wahlen Sie optional Adressen von Variablen aus den zugeordneten Daten.

AR RN P———

Ut S0 i e gt Do AT ok et o
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6. Wahlen Sie die Adressen aus.

[ T L. Lol B - EEE

Mocrmen S g e Pt Dt Maprng Aowg tetaten

Die ausgewdhlten Adressen sind hier zu sehen:

7. Flgen Sie weitere Variablen hinzu.
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Hinweis
Variablen als String

Wenn der Datentyp der Variablen als String angegeben ist, muss der erwartete Text in
einfachen Anfiihrungszeichen (') eingegeben werden.

@ Caicutation Name @ variavie St € Caiculation Algarithm

ﬂ Please wrap expected text in single guotes () for variables with STRING data type. Le aStringVarible——Expected Text Value'

E;;J;velr-uw =0 ':_:_J
Egét;gmlrldo:- 140 @
%gn;;ﬂamrnde: =25 @
NCProgram>>'_N' @

n

Hinweis

Variablennamen

Zwischen den Variablennamen diirfen keine Leerzeichen stehen, zum Beispiel:
* Vorschubgeschwindigkeit

* NC-Programmstatus

* Spindeliibersteuerung

*  usw.

Die folgenden Eingabefelder sind zu sehen:

Beispiel fiir eine Variable mit dem Datentyp String:
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Algorithmusausdriicke fiir jede Bedingung eingeben

Diese Bedingungen sind erlaubt:
* Keine Stérung

e Technische Storung

¢ Organisatorische Stoérung

* Produktion

Die Berechnung erfolgt in der oben genannten Reihenfolge von oben nach unten. Wenn
Ausdriicke zutreffen, werden sie nicht weiter ausgewertet.

Wenn beispielsweise der Ausdruck ,Keine Stérung” wahr ist, wird er nicht weiter ausgewertet
und der Maschinenstatus wird auf ,Keine Stérung” gesetzt, auch wenn die anderen
Algorithmen ebenfalls wahr sind.

Die Reihenfolge ist wichtig.

Fir String-Variablen muss der erwartete Text in einfache Anflihrungszeichen (')
eingeschlossen werden.

Die Bedingung "myStringVariable" soll gleich "myExpectedString" sein. Dadurch wird der
Ausdruck wie folgt geschrieben: myStringVariable=="myExpectedString'.

Der Benutzer kann eine logische Bedingung mit Alarm wie folgt definieren:
Fir onbarded Assets mit SINUMERIK, d. h.:

* Alarm == [60000, 60001]

*  Alarm == 60000

For onboard assets mit Machine Agent;

e Alarm ==["/channel[1]/PS/0004", "Ichannel[1]/PS/0005"]

e Alarm == "[channel[1]/PS/0004"
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1. Klicken Sie auf das Plus-Symbol, um den Algorithmus zu schreiben.

il B iarisile 07 Eprwtsion

2. Wahlen Sie Variablen oder Ausdriicke aus.

Bl K Vil 84 Enpuiibon

3. Klicken Sie auf "Speichern", nachdem Sie die Algorithmen eingegeben haben.
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Folgende Information ist zu sehen:

Eine weitere Bearbeitung ist moglich, Léschen allerdings nicht.
[B i S ek 0 A

= Sheplless Management Anwendung ]

fte fie 1o 1o Ir-[la]mh-
M

A 0= ledew aom
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Anwenden einer Berechnung auf einen Vermdgenswert

: Shepllesr Management Anwendung
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1. Wahlen Sie den Algorithmus.
== e e

» = Shopdinor Managemsent Anwendung [
i
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2. Klicken Sie auf "Anwenden".
[ i e Seeemuskesa 0 3]
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Das Ergebnis wird gezeigt:
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F Shopdloor Managemsent Anwendung

Wenn auf ein Asset bereits ein Algorithmus angewendet wurde, wird dieser oben angezeigt.
Der Benutzer kann den angewendeten Algorithmus jederzeit andern.

L Shopfloor Managsmant Application

Eaba Maperrs

S ne—

[T

DSy B i T
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8.13 Ereignisse

In der Ubersicht "Maschinen-Ereignisse” werden Ihnen alle Ereignisse einer Maschine angezeigt.
Sie kdnnen die Ansicht durch verschiedene Filterkriterien beeinflussen. Zusatzlich haben Sie die
Mdglichkeit, Ereignisse zu bestdtigen.

Unter der Liste finden Sie alle Details des ausgewahlten Ereignisses.

Maschinen-Ereignisse in Operations Insight

Mit den Maschinen-Ereignissen protokollieren Sie alle Maschinenvorfalle. In Insights Hub
Monitoro kdnnen Sie manuelle Ereignisse und Ereignisse flr die regelmaBige Erfassung von
MessgroBen mit Messreihen erstellen.

Weitere Informationen finden Sie in der Dokumentation Insights
Hub Monitor (https://documentation.mindsphere.io/MindSphere/apps/insights-hub-monitor/

introduction-events.html).

Beschreibung

Zeigt den verwendeten Zeitbereich und die Zeitzone
Offnet die Kalenderfunktion
Weitere Informationen: Kalenderfunktion nutzen (Seite 212)

Zeigt den verwendeten Ereignis-Typ

Offnet die Liste zur Auswahl des Ereignis-Typs

Die Liste kann nach folgenden Kriterien gefiltert werden:
* Relevant

e Alle

o Textfilter im Suchfeld

Setzt die Bestatigung fir ausgewahlte Ereignisse auf "Wahr"

Aktualisiert die angezeigte Liste

Offnet ein Fenster zur Auswahl der angezeigten Spalten. Folgende
Auswahl wird angeboten:

¢ Schweregrad
* Assetname

e Zeitstempel

* Beschreibung
¢ Quelle

* Bestatigung

e Beziehung

* Ereignis-Typ

¢ Code

Parameter
Parameter
12.05.2020 * 16.06.2020
(% Aktualisieren
iyl
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Filter und Sortierung

Filter Beschreibung

Schweregrad Folgende Filter werden angeboten:
= * Dringend

' . Wichtig

* |Information

¢ Kundenspezifisch

Bestdtigung Folgende Auswahl werden angeboten:
= e Wahr

¢ Falsch

Fir alle anderen Spalten wird ein Textfilter angeboten.

Sortierung Sortiert die Liste nach der gewahlten Spalte auf- oder absteigend.

Vorgehensweise
1. Wahlen Sie in "Manage MyMachines" die gewlinschte Maschine.

2. Klicken Sie auf die Plinktchen-Schaltflache und wahlen Sie die Funktion "Ereignisse".
Das Fenster "Maschinen-Ereignisse" wird ged6ffnet.

3. Wahlen Sie gegebenenfalls den gewtiinschten Zeitbereich.

4. Reduzieren Sie die anzeigten Ereignisse durch eine gezielte Filterung:
— Wahlen Sie den Ereignis-Typ.
— Aktivieren Sie die entsprechende Option der Filterkriterien.

5. Um die Liste nach einer Spalte zu sortieren, klicken Sie auf Symbol "Sortieren" in der
Spaltentiberschrift.
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6. Um ein Ereignis auszuwahlen, aktivieren Sie das Kontrollkdstchen vor dem Ereignis.
Mehrfachauswahl ist méglich. Um alle Ereignisse auszuwahlen, aktivieren Sie das
Kontrollkdstchen in der Tabellentberschrift.

= Maschinen-erelgnisse
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7. Um die Maschinenbeschreibung einzuklappen, klicken Sie rechts des Rahmens auf das nach

links zeigende Pfeilsymbol.
Die Maschinenereignisse werden im Vollbildmodus angezeigt.

= Maschinen-Creignisse =T
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8.14 Exportieren

Sie haben die Mdglichkeit Datenpunkte eines Aspekts zu exportieren.

Sie kénnen Daten eines bestimmten Zeitbereichs und zwischen 2 Exportarten wahlen.

Hinweis

Zielverzeichnis fiir den Download konfigurieren

Stellen Sie sicher, dass in Inrem Browser ein Zielverzeichnis fiir den Download konfiguriert ist.

Abhéangig von der Datenmenge werden die exportierten Daten in mehrere Dateien gespeichert.

Parameter

Parameter

Beschreibung

Aktiviert die automatische Datenaktualisierung.
Dabei wird alle 30 s das Ende des Zeitbereichs auf die aktuelle Zeit
gesetzt und die Daten werden aktualisieren.

Zum Beenden der Aktualisierung driicken Sie die Schaltflache er-
neut.

12.05.2020 - 16.06.2020

Zeigt den verwendeten Zeitbereich und die Zeitzone.
Offnet die Kalenderfunktion.
Weitere Informationen: Kalenderfunktion nutzen (Seite 212)

Aspekt

Auswahl eines einzelnen Aspekts.
Alle verfligbaren Aspekte werden in einer Klappliste angeboten.

Alle auswahlen

Auswahl aller verfligbaren Aspekte.

5V exportieren

Datenexport im Format CSV.

JSON exportieren

Datenexport im Format JSON.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie in "Manage MyMachines" die gewlinschte Maschine.

A wWN

Klicken Sie auf die Plinktchen-Schaltflache und wahlen Sie die Funktion "Exportieren”.
Wahlen Sie den gewtlinschten Zeitbereich.

Wahlen Sie aus der Klappliste den gewiinschten Aspekt.

Um alle verfligharen Aspekte auszuwahlen, aktivieren Sie das Kontrollkdstchen neben der

Liste.

Die Exportschaltflachen werden nur aktiviert, wenn im gewdhlten Zeitbereich fiir den Aspekt

Daten verfligbar sind.
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5. Klicken Sie auf die Schaltflache des gewlinschten Exports.
Der Export wird gestartet.
In Abhangigkeit der Datenmenge, werden die exportierten Daten in mehreren Dateien
gespeichert.
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6. Um die Maschinenbeschreibung einzuklappen, klicken Sie rechts des Rahmens auf das nach
links zeigende Pfeilsymbol .
Der Export wird im Vollbildmodus angezeigt.

= Ewportleren L3
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R St < |
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7. Die Datei wird im unteren linken Fensterbereich angezeigt und Sie kdnnen folgende Auswahl
treffen:

- Offnen
— Dateien dieses Typs immer 6ffnen

— In Ordner anzeigen (im Verzeichnis Downloads)
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8.15 Meine Dashboards
8.15.1 Uberblick

"Meine Dashboards" bietet Ihnen die Mdglichkeit, neue Diagramme zu konfigurieren und in
Ihrem Tenant fiir andere Assets zu nutzen.

Parameter und Symbole

Parameter Beschreibung

& Offnet das Vorlagenmenii "Dashboard Einstellungen”. Dieses Symbol er-
scheint nur im Meni "Meine Dashboards".

Wenn Sie sich im Bearbeitungsmodus befinden, ist das Symbol deaktiviert.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Mit Vorlagen arbeiten (Sei-
te 296)

O Fixiert die aufgeklappte Kopfzeile.
Bewegen Sie die Maus am oberen Rand des Fensters. Die Kopfzeile wird
aufgeklappt.

Offnet die Kalenderfunktion.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel Dashboard-Anzeige einstellen
(Seite 291)

Board 2 Offnet den Tab mit Ihrem konfigurierten Dashboard.
Sie kdnnen bis zu sieben Tabs speichern.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Tabs bearbeiten (Seite 299)

B Erstellt einen zusdtzlichen Tab.
Weitere Informationen finden Sie in den Kapiteln:

¢ Tabs bearbeiten (Seite 299)
¢ Mit Vorlagen arbeiten (Seite 296)
Das Symbol "Stift" aktiviert das Bearbeitungsmeni:
° ¢ Diagramme bearbeiten (Seite 289)
¢ Tabs bearbeiten (Seite 299)

Das Symbol "Diskette" 6ffnet das Dialogfeld zur Speicherung als Vorlage.
Das Symbol erscheint nur im Bearbeitungsmodus.

. Offnet das Menli zur grafischen Diagrammagestaltung und Tabbearbeitung:
¢ Dark Mode
Weitere Informationen zum "Dark Mode" finden Sie im Kapitel: Dash-
board-Anzeige einstellen (Seite 291)
¢ Grid Options
Weitere Informationen zu den Grid Options finden Sie im Kapitel: Di-
agramme erzeugen (Seite 281)
e Tabs
Weitere Informationen zu den Tabs finden Sie im Kapitel: Tabs bearbei-
ten (Seite 299)

Das Symbol "Line Charts" 6ffnet alle verfligbaren Liniendiagramme.
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Parameter Beschreibung

Offnet das Menii zur Erstellung eines Liniendiagramms.

Line Chart

Offnet das Menii zur Erstellung eines Linien-Punkt-Diagramms.

Offnet das Mendi zur Erstellung eines Streudiagramms.

Offnet das Menii zur Erstellung eines gefiillten Liniendiagramms.

Offnet das Menii zur Erstellung eines Balkendiagramm:s.

Das Symbol "Indicator Charts" 6ffnetalle verfligbaren Kennzahldiagramme.

E

i I | Offnet das Mend zur Erstellung eines Kennzahldiagramms.

Offnet das Menii zur Erstellung eines Tacho-Diagramms.

Offnet das Menii zur Erstellung einer Tabelleniibersicht.

Offnet das Menii zur Erstellung eines Gantt-Diagramms.

Offnet das Menii zur Erstellung einer Darstellung mit einem Link.

]|

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie in der Maschinentlibersicht ein Asset. Klicken Sie auf die Plinktchen-Schaltflache
unten rechts auf dem Asset. Die Klappliste mit der Menlauswahl wird geéffnet.

2. Um das Fenster "Meine Dashboards" zu 6ffnen, wahlen Sie den Eintrag "Meine Dashboards".

My Dashboards &

Bad Chaait Ganit Chad
4
¢ - [
!
- =
E
[ newi
ey 1]
Eere ey XXMy 19 M S Man Al a9
QRIS Fo
Seanter Liswe Chare indizater Chart
® .
k. .
: w " :
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TestCard : 2 5 0
Thish i the bl
. ¥-10

Sie haben zur weiteren Bearbeitung die folgenden Mdglichkeiten:
» Diagramme erzeugen (Seite 281)
» Diagramme bearbeiten (Seite 289)

» Dashboard-Anzeige einstellen (Seite 291)
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* Mit Vorlagen arbeiten (Seite 296)
e Tabs bearbeiten (Seite 299)

8.15.2 Diagramme erzeugen

Mit der Funktion "Meine Dashboards" kdnnen Sie Linien-, Balken-, Kennzahl- und
Ganttdiagramme sowie Tabellenlibersichten erstellen und bearbeiten.

Symbole und Schaltflachen

Parameter Beschreibung

. Das Symbol "Zahnrad" 6ffnet das Men( zur grafischen Diagrammge-
staltung und Tabbearbeitung:
* Dark Mode

Weitere Informationen zum "Dark Mode" finden Sie im
Kapitel: Dashboard-Anzeige einstellen (Seite 291)
e Grid Options
Weitere Informationen zu den Grid Options finden Sie im
Kapitel: Diagramme bearbeiten (Seite 289)
e Tabs
Weitere Informationen zu den Tabs finden Sie im Kapitel: Tabs be-
arbeiten (Seite 299)

Diagrammtyp

Das Symbol "Line Charts" 6ffnet alle verfligharen Liniendiagramme.

Offnet das Menii zur Erstellung eines Liniendiagramm:s.

Line Chart

Line Chart

4 ~

in
.
.
.
f"'/
T

—— HachineStatus
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Parameter Beschreibung
Offnet das Mendi zur Erstellung eines Linien-Punkt-Diagramms.

Live Dot Chart

Scatter Line
—  Chart

Offnet das Menii zur Erstellung eines Streudiagramms.

282
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Parameter Beschreibung

828 Filled Line Chart Offnet das Menii zur Erstellung eines gefiillten Liniendiagramms.

Filled Line Chart

lo o]

[ [

o o

[

Offnet das Menii zur Erstellung eines Balkendiagramms.
Bar Chart
Bar Chari
' Oct 17 Oct 18
B Comode
2X  Indicator Charts Das Symbol "Indicator Charts" 6ffnet alle verfiigbaren Kennzahldiagr-
amme.
=X Indicator Chart Offnet das Menu zur Erstellung eines Kennzahldiagramms.
Indicator Chart m

100

0]

Offnet das Menii zur Erstellung eines Tacho-Diagramms.
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284

Parameter

Beschreibung

Gauge Chart

le View

Table Wiew

CLEEARINFD

st WAz
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|:-_ Gantt Chart

Offnet das Mendi zur Erstellung eines Gantt-Diagramms.

Ganit Chari

Ouk of ange

Cisturhance

Oct 12 Ot 13 Oct 14 Ot 13 Oct 18 Ot 17

Offnet das Menii zur Erstellung einer Karte mit einem Link.
Beim Anklicken der Karte wird die Seite mit der angegebenen Adresse
geoffnet.
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Parameter

| Beschreibung

Test Siemens

Siemens main url

Parameter und Funktionen

New Chart
Asset Zeigt das in der Maschinentibersicht ausgewahlte Asset.
Weitere Informationen finden Sie in den Kapiteln:
Maschinenibersicht (Seite 220)
Asset Manager (Seite 95)
Aspect Offnet die Klappliste mit den vordefinierten Aspekten.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel:Aspekte (Seite 244)
Variables Offnet die Klappliste mit den vordefinierten Variablen.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Variablen konfigurieren
(Seite 126)
Add Bestdtigt und erganzt die ausgewahlten Aspekte und Variablen.

Create a New KPI

Offnet das Menii zur Erzeugung eines neuen KPI:
e KPI Name

e Operatoren:

e Variable or Value
e C(Create

Variablenanzahl pro KPI:

Bei Line Charts, Line Dot Charts, Scatter Line Charts und Bar Charts
kénnen Sie pro Diagramm sieben KPI-Variablen auswahlen.

Bei Filled Line Charts, Indicator Charts, Gauge Charts, Gantt Charts und
Table Views kdnnen Sie pro Diagramm eine KPI-Variable auswahlen.

Léscht die ausgewdhlten Parameter. Das jeweilige Optionskastchen
muss deaktiviert sein.

Fligt einen neuen Wertebereich oder eine neue Aufgabe hinzu beiLine
Charts, Gauge Charts und Gantt Charts.

ch'@

Loscht die Wertebereiche oder Aufgaben bei Line Charts, Gauge Charts
und Gantt Charts.

Label

Der Wert eines Labels wird im Diagramm eingetragen und mit einer
horizontalen Linie gekennzeichnet. Wenn sich die Maus (iber dem
Symbol befindet, wird der Name angezeigt.
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Parameter

Beschreibung

Line Chart

120
115
high
105
100
a5

85
opt.. optimum (80)

70

Date Time Range

12.05.2020 — 16.06.2020

Offnet die Kalenderfunktion zur Bestimmung eines Zeitraums.
Wahlen Sie einen Zeitraum von bis zu 90 Tagen aus.

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel Dashboard-Anzeige ein-
stellen (Seite 291).

Chart Name (Optional)

Bietet die Option, einen Chartnamen einzugeben.

Vorgehensweise

1. Bewegen Sie die Maus auf die Leiste am linken Rand des Fensters. Die Leiste mit den
Bearbeitungssymbolen wird aufgeklappt.

2. Klicken Sie auf "Line Charts" oder "Indicator Charts". Weitere Bearbeitungssymbole werden
angezeigt.

3. Klicken Sie auf die gewlinschte Diagrammart, um ein neues Diagramm zu erzeugen.

4. Fir "Card" 6ffnet sich ein Fenster zur Eingabe eines Namens, Beschreibung und URL.

Cr

(hie

eate Card

Test Siemens

Siemens main url

N
#

286
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5. Fur alle anderen Diagrammarten wird das Fenster zur Auswahl der Aspekte und Variablen

geoffnet.
Der Name des von Ihnen ausgewahlten Assets wird automatisch im Feld "Asset" angezeigt.

— Wahlen Sie aus der Klappliste "Aspect” den gewlinschten Eintrag aus.
— Wahlen Sie aus der Klappliste "Variables" die gewiinschten Optionen.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Add".

Mew Charl

LM_Demodssat

6. Die Auswahl wird angezeigt.
Aktivieren Sie die gewlinschten Optionskastchen und klicken Sie auf die Schaltfliche "Next".

Mew Chart

7. Fir die Liniendiagramme und das Balkendiagramm erscheint ein Dialog zur Angabe eines
Labels.

— Klicken Sie auf das Symbol "+", um ein neues Label anzulegen.
— Geben Sie den Namen des Labels an.

— Geben Sie den Wert an.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Next".

New Chart W
B Tou cas nine Siasnl i Dater snsnalusdig o phadt vkt [Bsteas
L+
3; cptmum o
<l ) ©
: q
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8. Fir das "Filled Line Chart" 6ffnet sich folgendes Fenster:
— Kilicken Sie auf das Symbol "+", um einen neuen Wertebereich anzulegen.
— Kilicken Sie in das Eingabefeld Color, um eine Farbe zu wahlen.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Next".

MNew Charl
) ) ]
Time Serigs Valus Color ;
1 b | E— ]
10 50 W
<o

Flir das "Gauge Chart" 6ffnet sich folgendes Fenster:
— Klicken Sie auf das Symbol "+", um einen neuen Wertebereich anzulegen.
— Kilicken Sie in das Eingabefeld Color, um eine Farbe auszuwdhlen.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Next".

MNew Chart
Fange
1 Fecdldl (W]
Faany
100 #iE00es iwj
¢

Fir das "Gantt Chart" 6ffnet sich folgendes Fenster:
— Geben Sie einen Wert und einen Maschinennamen ein.
— Kilicken Sie auf das Symbol "+", um einen weiteren Wert und Gerdtename einzugeben.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Next".
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MNew Chart

1 Machins 1

]

5 Machins 2

Ch

o D

9. Das Fenster "Date Time Range" wird geoffnet.
— Um den Kalender zu 6ffnen, klicken Sie auf die Anzeige des Zeitbereichs.
— Wahlen Sie einen Zeitraum.
— Tragen Sie optional in das Eingabefeld "Chart Name" einen Diagramm-Namen ein.

Klicken Sie unten rechts im Fenster auf die Schaltflache "Save". Sie kommen wieder in das
Fenster "Meine Dashboards".

New Chart

Date Time Rangs

8.15.3 Diagramme bearbeiten

Sie kdnnen die einzelnen Diagramme bearbeiten und Parameter verandern.

Parameter und Symbole

Symbol Beschreibung
° Das Symbol "Stift" aktiviert das Bearbeitungsmeni.
° Das Diskettensymbol beendet das Bearbeitungsmendi.
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Symbol

Beschreibung

Das Symbol "Werkzeug" 6ffnet das Men zur grafischen Diagrammgestaltung
und Tabbearbeitung:
* Dark Mode
Weitere Informationen zum Dark Mode finden Sie im Kapitel: Dashboard-
Anzeige einstellen (Seite 291)
e Grid Options
* Tabs
Weitere Informationen zu den Tabs finden Sie im Kapitel: Tabs bearbeiten
(Seite 299)

7,

Offnet das Diagramm-Menii zur Auswahl weiterer Aspekte und Variablen.

e

Offnet das Diagramm-Mendi zur Einstellung der Filter.

®

L&scht das Diagramm.

Grid Options

Grid Options

Zeigt die Parameter fiir das Gitternetz:
e Grid Type

- Fit

— Fixed

— HorizontalFixed

— Scrollhorizontal

— ScrollVertical

— VerticalFixed
¢ Number of rows

¢ Number of columns

Sie kdnnen bis zu 4 Zeilen und 12 Spalten definieren.

Vorgehensweise

Um den Bearbeitungsmodus im Fenster "Meine Dashboards" zu aktivieren, klicken Sie auf das
Symbol "Stift" im unteren rechten Fensterbereich.

Bearbeiten Sie die einzelnen Diagramme Uber die Symbole im Diagrammfenster.
Weitere Optionen finden Sie im Kapitel Dashboard-Anzeige einstellen (Seite 291).

Aspekte und Variablen andern

1. Klicken Sie im Diagramm auf das Symbol "Stift" unten rechts.
Das Diagramm-Men wird gedffnet.

2. Offnen Sie die Klapplisten "Aspect" und "Variables". Andern Sie die gewiinschten Parameter.
Um Ihre Auswahl zu bestdtigen, klicken Sie auf die Schaltfliche "Next".
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Diagramme erzeugen (Seite 281)

290
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Filtern

1. Klicken Sie im Diagramm auf das Symbol "Filter".
Das Filter-Men( wird gedffnet.

2. Stellen Sie die gewlinschte Variable ein.

3. Stellen Sie die Bedingung fiir den Wert der Variablen ein.
Verwenden Sie "And/Or" zur Verknlpfung von 2 Bedingungen.

4. Im Diagramm werden nur die Werte innerhalb dieses Wertebereichs angezeigt.

Filter Chart

1.Filter

l':eéda\rernde Dashy... - G..'eaferhan - (53 )

Zeitbereich andern

» Klicken Sie oben links im Diagramm auf die Anzeige des Zeitbereichs. Geben Sie einen
anderen Zeitbereich ein.

* Weitere Informationen zum Kalender finden Sie im Kapitel: Dashboard-Anzeige einstellen
(Seite 291)

Diagramm l6schen

Um das Diagramm zu I6schen, klicken Sie im Diagramm auf das Symbol "Papierkorb" unten
rechts.

8.15.4 Dashboard-Anzeige einstellen

Sie kénnen die Position, die GréBe und den Anzeigebereich der Diagramme auf der
Dashboardanzeige verandern.

Symbole und Schaltflaichen

Parameter Beschreibung
12.05.2020 — 16.06.2020 Zeigt den verwendeten Zeitbereich und die Zeitzone.
Aggregated Zeigt die aggregierten Daten
Live Zeigt die aktualisierten Daten beginnend beim Zeitpunkt der Akivierung an.
0 Erstellt einen Snapshot im Format "png".
Q Aktiviert die Funktion "Zoom".
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292

Parameter Beschreibung

._I_. Aktiviert die Funktion "Verschieben" des Anzeigebereichs.

VergroBert den Anzeigebereich.

= Verkleinert den Anzeigebereich.

) Setzt zurlick auf den vollstandigen Anzeigebereich.

A Setzt die Achsansicht zuriick.

i Schaltet auf eine gepunktete Linie um.

- Zeigt die Daten beim Uberfahren mit der Maus an der ausgewahlten Stelle im
Diagramm.

—| Vergleicht die Daten beim Uberfahren mit der Maus an der ausgewihlten

Stelle im Diagramm.

Verbindet mit der Webseite plotly.com

Weitere Informationen zu den Webseiten Dritter finden Sie im Kapitel: Uber
diese Dokumentation (Seite 10)
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Vorgehensweise

Diagramme neu anordnen

1. Eine Neuanordnung der Diagramme ist nur im Bearbeitungsmodus mdoglich.
Klicken Sie auf das Stiftsymbol unten rechts. Der Bearbetiungsmodus wird gestartet.

2. Klicken Sie auf das Diagramm, das Sie auf "Meine Dashboards" neu positionieren méchten.

3. Ziehen Sie es per Drag&Drop an die gewiinschte Position. Sie kdnnen alle Diagramme in
beliebiger Reihenfolge anordnen.

—r E—— S——

Diagrammgr6Be andern

1. Die DiagrammgréBe kann nur im Bearbeitungsmodus gedndert werden.
Klicken Sie auf das Stiftsymbol unten rechts. Der Bearbeitungsmodus wird gestartet.

2. Klicken Sie in der Chart-Mendileiste auf das Zoom-Lupensymbol.

3. GehenSie mitder Maus an einen Rand des Diagramms, bis der Mauszeiger zu einem Pfeil mit
zwei Spitzen wird.

4. Ziehen Sie das Fenster auf die gewiinschte GroBe.
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Dark Mode
« Offnen Sie das Einstellungsmeni mit dem Symbol "Werkzeug".
e Wahlen Sie "Dark Mode". Der Hintergrund wird dunkel, die Schrift hell.

i« My Dashboards & o
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Anzeigebereich andern
* Um die Menlleiste anzuzeigen, fahren Sie mit der Maus tiber das Diagramm.

— Klicken Sie auf das Symbol "+", um den Anzeigebereich zu vergréBern.
- ODER -

— Halten Sie die linke Maustaste gedrlickt und vergréBern Sie mit der Maus den
gewlinschten Anzeigebereich .

07.05.2021 O Aggreqgated Liva

=1

Line Chart

— Klicken Sie auf das
- ODER -

in der Leiste, um den Anzeigebereich zu verkleinern.

— Halten Sie die linke Maustaste gedriickt und verkleinern Sie mit der Maus den
gewlinschten Anzeigebereich.

06.05.2021 = 07.05.2021 O Aggregated Liva

Line Chart

1.502
1.501

1.3
i.494
1.498

2.498 2.5 2,502

Zeitbereich einstellen

Sie kdnnen den Zeitbereich fiir einzelne Diagramme oder fiir alle Diagramme auf einem Tab
einstellen.

¢ Klicken Sie auf den Zeitbereich in einem einzelnen Diagramm. Stellen Sie den Zeitbereich nur
fur dieses Diagramm ein.

* Klicken Sie auf das Kalendersymbol oben rechts. Stellen Sie den Zeitbereich fir alle
Diagramme auf dem Tab ein.
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¢ Sie kdnnen einen Zeitraum bis zu 90 Tagen einstellen.

e Wahlen Sie einen der oberen Eintrdge, um einen relativen Zeitraum auszuwahlen.

Today
Yesterday
Last 7 Days
Last 30 Days
This Month
Last Month

- ODER -

* Klicken Sie auf "Custom", um einen absoluten Zeitraum auszuwahlen. Der Kalender klappt
auf.

Waéhlen Sie die Zeitzone, "Local" oder "UTC".

Waéhlen Sie ein Start und Enddatum im Kalender aus.

* Bestatigen Sie mit der Haken-Schaltflache.

8.15.5 Mit Vorlagen arbeiten

Sie haben die Mdglichkeit maximal 10 Vorlagen zu erstellen.

Die markierte Vorlage und die Standardvorlage werden zur besseren Unterscheidbarkeit in
unterschiedlichen Farben angezeigt.

Voraussetzung

Als Benutzer "Tenant" stehen Ihnen auch die Vorlagen eines "Subtenant” zur Verfligung.

296
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Symbole und Schaltflichen

Symbol

Beschreibung

Das Symbol "Dashboard Einstellungen" 6ffnet das Vorlagenmeni.
Wenn Sie sich im Bearbeitungsmodus befinden, ist das Symbol deaktiviert.

Das Symbol "Diskette" 6ffnet das Dialogfeld zur Speicherung als Vorlage.

Offnet ein Eingabefeld fiir den Namen der neuen Vorlage.

Bestatigt den Namen der Vorlage.

Léscht den Namen der Vorlage.

Das Symbol "Diskette" definiert die Standardvorlage fiir den Benutzer "Tenant".

EIE

Das Symbol "Pfeile" ergdnzt die Vorlage mit Ihren aktuellen Einstellungen.

Das Symbol "Papierkorb" 16scht die Vorlage.

Vorgehensweise

1. Klicken Sie im oberen rechten Fensterbereich auf das Symbol "Dashboard Einstellungen”.

- ODER -

Klicken Sie im unteren rechten Fensterbereich auf das Symbol "Diskette".

2. Das Fenster "Dashboard Einstellungen" > "Vorlagen" mit der Vorlagenliste der Benutzer wird
geoffnet.

— Kilicken Sie auf das Symbol "+" im oberen Fensterbereich, um eine neue Vorlage mit den
aktuellen Diagrammeinstellungen zu erstellen.

— Geben Sie im unteren Fensterbereich ins Eingabefeld "Neuer Vorlagenname" einen
Namen ein und klicken Sie auf das Symbol "Haken".
Ihr Template ist nun fiir alle anderen Nutzer dieses Tenants sichtbar und nutzbar.
- ODER -
Klicken Sie auf das Symbol "X", um den Vorlagennamen zu I6schen.

Dashboard Einstellungen

Vorlagen

Hivua Vorags
My Templa!

e
2|
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3. Wenn Sie eine Vorlage als Standardvorlage nutzen mdchten, wahlen Sie aus der Liste eine
Vorlage und klicken Sie auf das Symbol "Diskette".
Die Vorlage wird als Standardvorlage gespeichert und das Symbol "Diskette" wird fiir diese
Vorlage nicht mehr angezeigt.
Sie kdnnen nur eine Standardvorlage definieren.
Die Standardvorlage wird im Fenster "Meine Dashboards" angezeigt.

Dashboard Einstellungen
Vorlagen

templatel l |l |

4. Wenn Sie eine Vorlage mit Ihrer neuen Konfiguration aktualisieren méchten, klicken Sie auf
das Symbol "Pfeile".

5. Wenn Sie eine Vorlage I6schen mdchten, markieren Sie die Vorlage und klicken Sie auf das
Symbol "Papierkorb".
Sie erhalten die Sicherheitsabfrage: "Mochten Sie diese Vorlage wirklich 16schen?".
— Kilicken Sie auf die Schaltfliche "Bestdtigen”, um die Vorlage zu l6schen.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

Méchten Sie diese Viorlage wirklich l8schen?

e |

Hinweis
Loschen der Standardvorlage

Wenn Sie lhre Standardvorlage I6schen, steht die Standardvorlage auch einem anderen
Tenant nicht mehr zur Verfligung. Eine leere Seite wird angezeigt.
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6. Wenn Sie eine Vorlage ausgewahlt haben und das Diagramm oder Board verandern, erhalten
Sie die Meldung "Sie werden keine Anderungen zu der Vorlage erhalten”.

— Kilicken Sie auf die Schaltflache "Bestdtigen”, um die Meldung zu bestatigen.

- ODER -

Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

Sie werden keine Anderungen zu der Vordage erhalten

| Abnes | Bestitigen

7. Wenn Sie ohne Vorlage Diagramme konfiguriert haben und eine Vorlage aus "Dashboard
Einstellungen"anklicken, erhalten Sie die Meldung "Wollen Sie fortfahren, lhre
Graphendarstellung zu tberschreiben?".

— Kilicken Sie auf die Schaltflache "Bestatigen”, um lhre konfigurierten Diagramme zu
Uberschreiben.

- ODER -

Klicken Sie auf die Schaltflaiche "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

Waollen Sie fortfahren hre Graphendarstellungen zu

iberschreiben?

8.15.6 Tabs bearbeiten

Besiitigen

Sie haben die Mdglichkeit, zusatzliche Tabs zu erstellen und Tabs zu I6schen.

Sie kbnnen bis zu sieben Tabs erstellen.

Symbole und Schaltflichen

Parameter

Beschreibung

Board 2

Offnet den Tab mit Ihrem konfigurierten Dashboard.
Sie kdnnen bis zu sieben Tabs speichern.

Weitere Informationen finden Sie in den Kapiteln:
Diagramme erzeugen (Seite 281)

Diagramme bearbeiten (Seite 289)
Dashboard-Anzeige einstellen (Seite 291)

Mit Vorlagen arbeiten (Seite 296)

®

Erstellt einen neuen Tab.

Tabs

Offnet das Menii mit lhrer Tabliste.

Dashboard Name

Zeigt den jeweiligen Tab an.

Das Symbol "Stift" aktiviert das Bearbeitungsmend.
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Vorgehensweise

Tab erstellen

1. Klicken Sie in der oberen Fensterleiste auf das Symbol "+" rechts neben den Board-Tabs, um

einen neuen Tab zu erstellen.

ooz O

2. Sie erhalten die Meldung "Wollen Sie die Einstellungen als Vorlage speichern”.

— Klicken Sie auf "Bestatigen", um die Einstellungen als Vorlage zu speichern.
Das Men "Dashboard Einstellungen" mit dem Vorlagenmeni wird ged6ffnet.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Mit Vorlagen arbeiten (Seite 296).
- ODER -

— Klicken Sie auf "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

Weaollen Sie die Einstellungen als Vorlage spaichern

0O Hchtweder anzeigen Abbrecher m

Tab l6schen

1. Tabs werden im Bearbeitungsmodus geldscht.
Klicken Sie auf das Symbol "Stift", um den Bearbeitungsmodus zu aktivieren.

2. Sie sehen die Tabs im Bearbeitungsmodus.

3. Klicken Sie auf das Kreuz rechts oben auf einem Tab.
4. Das Dialogfeld zur Léschung des Tabs wird gedffnet.

— Klicken Sie auf "Yes", um den Tab zu |8schen.
- ODER -
Klicken Sie auf "No", um den Vorgang abzubrechen.

Dashboard Deletion

Do you want to delete this Dashboard?

Yes No

5. Klicken Sie auf die Schaltflache "Save", um die Einstellung zu speichern.

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
300 Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD



Mit Manage MyMachines arbeiten
8.15 Meine Dashboards

Tab umbenennen

1. Klicken Sie in "Meine Dashboards" im unteren linken Fensterbereich auf das Symbol
"Zahnrad".

2. Das Bearbeitungsfenster wird geoffnet.
Klicken Sie auf die Schaltflache "Tabs".

3. Das Meni mit Ihrer Tabliste wird ge6ffnet. Wahlen Sie den Tab, den Sie umbenennen
mochten. Geben Sie den neuen Tabnamen ein.

*

O Cance B S

4. Klicken Sie auf die Schaltfliche "Save", um die Einstellung zu speichern.
- ODER -
Klicken Sie auf die Schaltfliche "Cancel", um den Vorgang abzubrechen.
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8.16 Manage MyMachines /Spindle Monitor
8.16.1 Ubersicht

Sie haben die Mdglichkeit, sich die folgende Daten der Weiss-Spindel anzeigen zu lassen:
* Anzeige der Betriebsdaten (Seite 304)

* Analyse des Spannsystems (Seite 305)

* Anzeige der Ereignisse (Seite 306)

* Anzeige des Spindel-Betriebsdiagramms (Seite 307)

* Anzeige der Betriebszeit (Seite 308)

* Anzeige der Werkzeug-Spannzyklen (Seite 308)

Voraussetzung
Unter SINUMERIK Voreinstellungen ist die Funktion "Spindle Monitor" aktiviert.

Weitere Informationen dazu finden Sie im Kapitel: Manage MyMachines /Spindle Monitor
aktivieren (Seite 109)

Vorgehensweise

1. Klicken Sie im Bereich "Maschinenbeschreibung” auf die Plinktchen-Schaltflache.
Die Liste der weiteren Seiten wird angezeigt.

2. Wahlen Sie "Spindelmonitor".
Die Seite "Spindelmonitor" wird gedffnet.
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3. Im linken Fensterbereich sehen Sie die Maschinenbeschreibung. Im rechten Fensterbereich

sehen Sie die Spindeldaten.

Epirdemaeibar

B ; |

[T —

4. Um die Maschinenbeschreibung einzuklappen, klicken Sie rechts des Rahmens auf das nach

links zeigende Pfeilsymbol .
Der Spindemonitor wird im Vollbildmodus angezeigt.

sp ke

Anzeige der Spindeldaten

Daten der Weiss-Spindel

oT

Anzeige

Beschreibung

Zeichnungsnummer

Die Zeichnungsnummer besteht mindesten aus 6 Zahlen.

Die Zeichnungsnummer definiert die technische Ausfiihrung der Spindel.

Die Nummer kann auch nachfolgende Zahlen und Buchstabenkombinationen beinhalten.

Seriennummer

Die Seriennummer ist eine fortlaufende Zahl bestehend aus 4Ziffern.

Die Zeichnungsnummer und die Serial Nummer definieren genau eine gebaute Spindel.
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Anzeige

Beschreibung

Produktionsdatum

Das Herstellungsdatum zeigt das Produktionsdatum der Spindel.

Motortemperatur

Die Motortemperatur zeigt den vor der Ubertragung in die Insights Hub zuletzt gemesse-
nen Wert der Wicklungstemperatur des Motors in °C.

Zusatztemperatur, in diesem Bei-
spiel "Lagertemperatur vorn"

Die zweite Temperaturanzeige steht flir eine gemessene Zusatztemperatur.

Die Zusatztemperatur wird nur angezeigt, wenn ein entsprechender Temperatursensor in
der jeweiligen Spindel verbaut ist.

Sie zeigt den vor der Ubertragung in die Insights Hub zuletzt gemessenen Wert.

Spindel
Zeichnungsnummer 178225
Seriennr. 001
Produktionsdatum 06.06.2020
Motortemperatur 25.3°C
Lagertemperatur vorn 23.4°C
8.16.3 Anzeige der Betriebsdaten

Folgende Betriebsdaten werden fiir die Weiss-Spindel angezeigt.

Anzeige

Beschreibung

Betriebsstunden unter Regelung

Zeigt die Betriebsdauer der Spindel unter Regelung in Stunden und Minuten.

Betriebsstunden unter Drehzahl

Zeigt die Betriebsdauer der Spindel unter Drehzahl in Stunden und Minuten.

Anzahl Spannzyklen

Zeigt die Summe aller Spannzyklus-Vorgange:
"Spannzustand Geldst" - "Gespannt mit Werkzeug" oder "Gespannt ohne Werkzeug"

Anzahl fehlerhafter Spannzyklen

Zeigt die kumulierte Anzahl folgender Vorgange an:

Fehlerhafte Ausfiihrung:

Kein abgeschlossener Zyklus

"Spannzustand Geldst" - "Gespannt mit/ohne Werkzeug" - "Spannzustand Geldst"

Bairishsdatar

I S T
BeTh T den aTr Dretn

gl
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8.16.4 Analyse des Spannsystems
Folgende Analysedaten werden fiir die Weiss-Spindel angezeigt.
Anzeige Beschreibung

Referenzspannzeit
(mit Werkzeug)

Zeigtdie Werte der ersten 100 Spannvorgdnge, die wahrend der Inbetriebnahmephase der Spindel
durch das SMI24 gemessen wurden.

Minimum

Die kleinste, ermittelte Referenzspannzeit aus dem ersten bis dem zuletzt
gemessenen, maximal 100. Spannvorgang:
Spannzustand "Geldst" - "Gespannt mit Werkzeug"

Mittelwert

Die durchschnittliche, ermittelte Referenzspannzeit aus dem ersten bis
dem zuletzt gemessenen, maximal 100. Spannvorgang:
Spannzustand "Gelost" - "Gespannt mit Werkzeug"

Maximum

Die groBte, ermittelte Referenzspannzeit aus dem ersten bis dem zuletzt
gemessenen, maximal 100. Spannvorgang:
Spannzustand "Geldst" = "Gespannt mit Werkzeug"

Trend Spannzeit
(mit Werkzeug)

Zeigt die Werte, die in

den entsprechenden Zeitraumen durch das SMI24 gemessen wurden.

Letzte

Die letzte ermittelte Referenzspannzeit

Durchschnitt der letz-
ten 24 Stunden

Die durchschnittliche, tiber die letzten 24 Stunden ermittelte Referenz-
spannzeit aus den darin statt gefundenen Spannvorgangen:
Spannzustand "Geldst" = "Gespannt mit Werkzeug"

Durchschnitt der letz-
ten 240 Stunden

Die durchschnittliche, iber die letzten 240 Stunden ermittelte Referenz-
spannzeitaus den darin statt gefundenen Spannvorgangen:Spannzustand
"Gel6st" = "Gespannt mit Werkzeug"

Durchschnitt der letz-
ten 2400 Stunden

Die durchschnittliche, {iber die letzten 2400 Stunden ermittelte Referenz-
spannzeitaus den darin statt gefundenen Spannvorgangen:Spannzustand
"Gel6st" - "Gespannt mit Werkzeug"

Anzahl Spannvorgange
Toleranz

Zeigt die Zeit innerhalb eines Spannvorganges zwischen Spannzustand "Werkzeug geldst" und
"Gespannt ohne Werkzeug

"

Anzahl Spannzyklen
innerhalb der Spann-
zeitoleranz

(ohne Werkzeug)

Kumulierte Anzahl der Spannzyklen ohne Werkzeug, die innerhalb der
Spannzeittoleranz lagen

Anzahl Spannzyklen
auBerhalb der Spann-
zeittoleranz

(ohne Werkzeug)

Kumulierte Anzahl der Spannzyklen ohne Werkzeug, die auBerhalb der
Spannzeittoleranz lagen

Referenzspannzeit
(ohne Werkzeug)

Werksseitige Vorgabe der Zeit fiir den Spannvorgang ohne Werkzeug

Istspannzeit
(ohne Werkzeug)

Gemessene Zeit flir den zuletzt durchgefiihrten Spannvorgang ohne Werk-
zeug
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8.16.5 Anzeige der Ereignisse

Analyse Spannsystem

Referenzepannzait (mit Werkzeug)

Minimum 28 ms
Dusrghachnin 29 ms
Maximum 44 ms

Trgndspanee gt (mit '.‘.'crl.:c\lg'

Letxte

Litate

Durchschnitt der letzten 24 Stunden

Durchschnitt der letzien 240
Stunden

Duerchschnitt der letzten 2400
Swunden

Anzahl Spanmvargange Taleranz

Letzte
Anzahl Spannzyklen innerhalb der
Spannzeittoleranz (ohne Werkzeug)

Anzahl Spannzyklen aullerhalb der
Spanngeittoleranz (ohne Werkzeug)

Referenzspannzeit [ohne Werkzewg) 180000

kispannzeit (ohne Werkzeug) 24625

Mar 39 2022 0%:37 Mar 79 2022 0955 Daelta

Mar 29 2022 0937 Mar 29 2022 0933 Delta

Folgende Ereignisse werden flir die Weiss-Spindel angezeigt.

Anzeige

Beschreibung

Uberschreitungstyp

e PTC-Motortemperatur

* Warnung Motortemperatur

¢ Fehlerhafte Motortemperatur
*  Warnung KTY2-Temperatur

¢ Fehlerhafte KTY2-Temperatur

Auftreten

Anzeige der kumulierten Anzahl der Grenzwertlberschreitungen

Gesamtdauer

Anzeige der kumulierten Zeit, in der eine Uberschreitung des Grenzwertes vorgelegen hat

Letzter Zeitpunkt

Datum, Uhrzeit

Anzeige des Zeitstempels der Uberschreitung des Grenzwertes:

A Anzahl

Zeitraums

Anzeige der kumulierten Anzahl der Grenzwertiiberschreitungen wahrend eines vordefinierten

A Gesamtdauer

Anzeige der kumulierten Zeit in der Grenzwertiiberschreitungen wdhrend eines vordefinierten
Zeitraums vorgelegen haben
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Ereignisse
& Anzahl & Gasamitdauge
Oberschrestungstyp Auftreten Gesanildauer Leteter Teilpunkl Mar 29 2022 0937 Mar 29 2022 0937
Mar 7% 1027 0555 Mar 29 0232 0955

PTC-Motoatamparatur

Warnung Motoriempsratur £ S50 5
Fehlerhafte Motortemperatur 28

Warnung ETY2.Tempsratur

Fahlgrhafte KTYZ-Temperatur 0

8.16.6 Anzeige des Spindel-Betriebsdiagramms

Die Hohe der einzelnen Balken entspricht den prozentualen Zeitanteilen, der Verweildauer,
bezogen auf die Betriebsstunden unter Drehzahl.
Die Breite der Balken entspricht dem ausgewerteten Drehzahl- bzw. Drehmomentbereich.

Legen Sie den Cursor auf den jeweiligen Balken, um die Anzahl der kumulierten
Betriebsstunden unter Drehzahl zusatzlich anzuzeigen.

Spindel-Betriebsdiagramm
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8.16.7 Anzeige der Betriebszeit

Das Laufzeitdiagramm zeigt das Verhdltnis von gemessener Laufzeit unter Regelung und
gemessener Laufzeit unter Drehzahl.

War die Betriebszeit der Spindel unter Drehzahl genauso lange wie unter Regelung werden die
Zeitanteile zu jeweils 50% angezeigt.

Betriehszait

Unter Dirsianhd: 468

Vartar Rapabeng: #i4 S4

Betriebszeit zwischen 29 Mérz 2022 02:37 und 29 Mérz 2022 09:55

n

Tisser Rnpabung: 8550

Uater Drakoabl: 19900 %

8.16.8 Anzeige der Werkzeug-Spannzyklen

Folgende Werkspannzyklen werden im Balkendiagramm fiir die Weiss-Spindel angezeigt:

Anzeige

Beschreibung

Spannzyklen insge-
samt

Die Hohe des Balkens "Spannzyklen insgesamt" zeigt die Anzahl aller Zyklen
"Spannzustand Geldst" - "Gespannt mit Werkzeug"

len insgesamt

Fehlerhafte Spannzyk- | Die Hohe des Balkens "Fehlerhafte Spannzyklen insgesamt” zeigt die Anzahl der Spannzyklen, die

folgende Kriterien erfiillten:
Fehlerhafte Ausfiihrung
Kein abgeschlossener Zyklus

"Spannzustand Gel&st" = "Gespannt mit/ohne Werkzeug" - "Spannzustand Gel&st"
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Anzahl Werkzeug-Spannzyklen

175k

Asfrrien

Spaneaykier ganamt
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8.17 Maschinenstandort

In der Ansicht "Maschinenstandort" betrachten Sie sich die Standorte lhrer Assets in
unterschiedlichen Umgebungen:

¢ Global - Assets auf einer Weltkarte
e StraB3e - Assets auf einer StraBenkarte

¢ Werkshalle - Assets in der Maschinenhalle

Parameter
Register/Schalt- Beschreibung
flachen
Global Zeigt den Maschinenstandort auf einer Weltkarte
StraBe Zeigt den Maschinenstandort mit genauer Adresse.
Werkshalle Zeigt den Maschinenstandort in der Werkshalle.
Suche ... Tragen Sie im Eingabefeld den Namen des Assets ein.
Bereits nach der Eingabe einiger Buchstaben erhalten Sie eine Auswahl der Assets.
Register "Global" / "StraBe" | "Werkshalle"
E Mit "+" und "-" vergréBern bzw. verkleinern Sie die Kartenansicht.
Register "Werkshalle"
n Auf die Ansicht anpassen.
ﬂ Zur vorherigen Ebene zuriickkehren.
® Bearbeiten Wenn sich in der Maschinenhalle der Standort einer Maschine @ndert, kénnen Sie
den Hallenplan bearbeiten.
.~ Speichern Anderungen speichern
Abbrechen Anderungen nicht iibernehmen
/] Hochladen Offnet den Explorer, um den gewiinschten Hallenplan zu &ffnen und hochzuladen.
Weitere Optionen
" Léschen Léscht den hinterlegten Hallenplan.
Vorgehensweise

1. Wahlen Sie in der Maschinenibersicht die gewiinschte Maschine und klicken Sie auf die
Plinktchen-Schaltflache.

2. Klicken Sie auf "Maschinenstandort"”.

3. Das Fenster "Maschinenstandort” wird geoffnet.
Die ausgewdhlte Maschine wird Ihnen in der Weltkarte angezeigt.
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4. VergroBern oder verkleinern Sie die Kartenansicht mithilfe der Schaltfliche "+" oder "-".
- ODER -
Mithilfe des Mausrads.

« Maschinenstandort Lo

5. Klicken Sie auf "StraBe".
Der Maschinenstandort wird lhnen auf der StraBenkarte angezeigt.
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6. Klicken Sie auf "Werkshalle".
Der Maschinestandort wird Ihnen in der Halle angezeigt.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Hochladen".
Der Explorer wird gedffnet. Navigieren Sie in das Verzeichnis, um einen Hallenplan zu
wahlen.

— Wenn sich in der Maschinenhalle der Standort einer Maschine dndert, kénnen Sie den
Hallenplan bearbeiten.
Klicken Sie auf die Schaltflache "Bearbeiten".

7. Wenn zu einer Maschine kein Hallenplan hinterlegtist, erhalten Sie die Meldung "Ebenenbild
nicht gefunden”.

— Wenn Sie keinen Hallenplan anlegen mochten, klicken Sie auf die Schaltflache "Zurlick".

— Um einen Hallenplan zu hinterlegen, klicken Sie auf die Schaltflache "Hochladen".

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
312 Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD



Mit Manage MyMachines arbeiten

8.18

Voraussetzung

Parameter

Motortemperatur

8.18 Motortemperatur

"Motortemperaturen” ist eine benutzerdefinierte Ansicht zur Beobachtung der
Motortemperaturen einer Maschine.

In einer Ubersicht wird Ihnen der Temperaturverlauf aller konfigurierten Achsen angezeigt.
Fiir jede Achse wird ein eigenes Diagramm angezeigt. Sie kdnnen die Ansicht durch
verschiedene Kriterien beeinflussen.

¢ Die Motortemperatur-Variable muss konfiguriert sein.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Variablen konfigurieren (Seite 126)
und Konfigurationsbeispiel flir die Motortemperatur (Seite 363).

¢ Der Name der Motortemperatur-Variablen muss mit "mmm_mt" beginnen, damit die
Datensets auf der Seite "Motortemperaturen" angezeigt werden.

Schaltflache

Beschreibung

£ T

12.05.2020 — 16.06.2020

Zeigt den verwendeten Zeitbereich und die Zeitzone.
Offnet die Kalenderfunktion.

Item per page

Wahlen Sie aus der Klappliste, wie viele Diagramme auf einer Seite angezeigt
werden:

. 4
. 8

. 20
. 40

X-yvonz

Zeigt an, welche Diagramme von einer Gesamtanzahl angezeigt werden.

Modus

Folgende Modi k6nnen angewahlt werden:
e Aggregatemodus: Zeigt den ersten und den letzten Wert, sortiert nach
Zeitstempel flr jedes Aggregat an.

* Rohmodus: Zeigt die letzten 256 Werte an. Wenn im ausgewahlten Zeit-
bereich mehr Datenpunkte vorhanden sind, wird dies durch eine gepunk-
tete Linie angezeigt.

e Automodus: Schaltet je nach Zeitbereich automatisch zwischen den bei-
den Modi um.

Blattert zur ersten Seite.

Blattert zur vorherigen Seite.

Blattert zur nachsten Seite.

Blattert zur letzten Seite.
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Vorgehensweise

1. Klicken Sie im Bereich "Maschinenbeschreibung" auf die Piinktchen-Schaltflache.
Die Liste der weiteren Seiten wird angezeigt.

2. Wahlen Sie "Motortemperatur".
Die Seite "Motortemperaturen" wird geé6ffnet.

3. Im linken Fensterbereich sehen Sie die Maschinenbeschreibung.

4. Wahlen Sie im rechten Fensterbereich tber die Kalenderfunktion den gewiinschten
Zeitraum.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Kalenderfunktion nutzen (Seite 212)
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5. Wenn Sie mit der Maus liber das Diagramm fahren, werden die zu Grunde liegenden Daten
angezeigt.

— Die Diagramme zeigen ein Liniendiagramm der aggregierten oder rohen Zeitreihendaten
fur die Variablen des Motortemperaturaspekts wahrend eines bestimmten Datums/
Zeitbereichs an.

— Sie kdnnen Aggregat-, Roh- oder Auto-Modus wahlen.

£ Woael EmpeEratur L=

E

6. Um die Maschinenbeschreibung einzuklappen, klicken Sie rechts des Rahmens auf das nach
links zeigende Pfeilsymbol .
Die Motortemperatur wird im Vollbildmodus angezeigt.

= Mot rbernperatus L1
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8.19 Dateien

Sie haben die Mdglichkeit, Dateien fiir ein Asset in Insights Hub zu speichern. Manage
MyMachines stellt Ihnen folgende Funktionalitdten zur Verfligung:

¢ Auflisten der Dateien

¢ Upload

* Download
e Loschen
Hinweis

Zielverzeichnis fiir den Download konfigurieren

Stellen Sie sicher, dass in Inrem Browser ein Zielverzeichnis fiir den Download konfiguriert ist.

Abhangig von der Datenmenge werden die exportierten Daten in mehrere Dateien gespeichert.

Parameter

Parameter

Beschreibung

alle Zeiten .

Schalter zur Auswahl der Zeit:
e Aktiviert - alle Dateien werden angezeigt

¢ Deaktiviert - nur Dateien des gewdhlten Zeitbereichs werden an-
gezeigt

12.05.2020 — 16.06.2020

Zeigt den verwendeten Zeitbereich und die Zeitzone
Offnet die Kalenderfunktion
Weitere Informationen: Kalenderfunktion nutzen (Seite 212)

Offnet ein Fenster mit Schaltern zur Auswahl der angezeigten Spal-
ten:

¢ Name
* Pfad

* Typ

e GroBe

e Erstellungsdatum
« Anderungsdatum

e Beschreibung

Loscht die gewdhlte Datei nach einer Sicherheitsabfrage in Insights
Hub

TJ Léschen

Ladt eine Datei in Insights Hub

- Download

—_

Erstellt eine lokale Kopie der Datei
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Vorgehensweise
1. Wahlen Sie in "Manage MyMachines" die gewlinschte Maschine.
2. Klicken Sie auf die Plinktchen-Schaltflache und wahlen Sie die Funktion "Dateien".

3. Wahlen Sie gegebenenfalls den gewiinschten Zeitbereich, um die Anzahl der angezeigten
Dateien zu reduzieren.

4. Geben Sie gegebenenfalls Namen oder Teile davon in die Suchfelder ein, um die Liste weiter
zu filtern.

5. Um die Liste nach einer Spalte zu sortieren, klicken Sie auf die Spaltentiberschrift.
6. Um eine Datei in Insights Hub zu laden:

— Kilicken Sie auf die Schaltfliche "Upload".

— Navigieren Sie zur gewiinschten Datei und klicken Sie die Schaltfliche "Offnen".

Der Upload wird gestartet. In Abhangigkeit von der Datenmenge, wird die Datei in mehrere
Dateien aufgeteilt.

7. Um eine lokale Kopie zu speichern:

— Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen vor der Datei.
Mehrfachauswahl ist méglich. Um alle Dateien auszuwahlen, aktivieren Sie das
Kontrollkdstchen in der Tabelleniiberschrift.

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Download".

- Carleinn BT

[~ ]

alr 7 on| - oalr
J
i
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8. Um die Maschinenbeschreibung einzuklappen, klicken Sie rechts des Rahmens auf das nach
links zeigende Pfeilsymbol .
Die Dateien werden im Vollbildmodus angezeigt.

“ Cuabe ey 5T

9. Die Datei wird im unteren linken Fensterbereich angezeigt und Sie kdnnen folgende Auswahl
treffen:

- Offnen
— Dateien dieses Typs immer 6ffnen

— In Ordner anzeigen (im Verzeichnis Downloads)
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8.20 Fehleranalyse

Voraussetzung

Parameter

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor

Sie haben die Mdglichkeit, auf dem Maschinen-Dashboard eine Fehleranalyse anzuzeigen.

8.20 Fehleranalyse

* Sie haben die Fehleranalyse-Funktionalitdt "SINUMERIK Service Assistance /Error Analysis" in
der Applikation "Shopfloor Management Application” aktiviert.

¢ Sie haben die "SINUMERIK Service Assistance-Funktionalitat" aktiviert.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: SINUMERIK Service Assistance (Seite 152)

» Die Aspekte des jeweiligen Asset miissen so konfiguriert sein, dass eine Verwendung der

Fehleranalyse-Funktion méglich ist. Die Konfigurierung erfolgt automatisch im Code.

Parameter

Beschreibung

Stérungsart

Tech. Storung

Zeigt eine technische Stérung an.

NC-Programm Stérung

Zeigt eine NC-Programmstdrung an.

Alarme

Von

Zeigt den Zeitpunkt.

Alarmnummer

Zeigt die Alarmnummer.

Léschinfo Zeigt die Losch-Information an.
Alarmtext Zeigt den Alarmtext.

Quelle Zeigt die Quelle.

Von (Klient) Zeigt den Klienten.
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8.20 Fehleranalyse

Vorgehensweise
1. Klicken Sie im Bereich "Maschinenbeschreibung" auf die Piinktchen-Schaltflache.

2. Wahlen Sie "Fehleranalyse".
Die Fehleranalyse wird im unteren rechten Fenster angezeigt.

L3
T

3. Wahlen Sie durch Klick auf das Diagramm zwischen
— Maschinenstatus: Technische Stérung
— NC Programmstatus: Gestoppt, hangend

Wenn Sie einen der Punkte auswahlen, wird zu diesem gescrollt. Alle damit verbundenen
technischen Stérungen in der Tabelle angezeigt.
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8.20 Fehleranalyse

Fehlermeldungen

¢ Wenn Sie die Fehleranalyse-Funktionalitat in der Shopfloor-Management-Anwendung
aktiviert haben, aber nicht in der SINUMERIK Service Assistance-Anwendung, erscheint in
der unteren rechten Bildschirmhalfte statt der Fehleranalyse die folgende Fehlermeldung:
"Um das Modul Fehleranalyse zu nutzen, kdnnen Sie dieses auf der Aktivierungsseite
Fehleranalyse fur diese Maschine aktivieren."
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: SINUMERIK Service Assistance (Seite 152)

& Fus v Lmstiezand =T

' [ T s e sior & Fardune

\
I : e

Hor VU 55 magmciTiine st Dam

¢ Wenn Sie die fiir die Fehleranalyse bendétigten Aspekte nicht richtig konfiguriert haben,
erscheint in der unteren rechten Bildschirmhalfte statt der Fehleranalyse die folgende

Fehlermeldung: "Die fiir die Fehleranalyse bendtigten Aspekte wurden nicht richtig
konfiguriert."

- Wrschiran-Dushhoam e

Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Aspekte (Seite 244)
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8.21 Fernzugriffssitzungen mit Manage MyMachines

Sie haben die Mdglichkeit, auch tiber Manage MyMachines Fernzugriffssitzungen zu starten
oder beizutreten.

Voraussetzung

* Sie haben fir den jeweiligen Tenant Manage MyMachines und Manage MyMachines /
Remote erworben.

¢ Sie sind als Benutzer eingeloggt und verfligen liber Manage MyMachines und Manage
MyMachines /Remote-Rechte.

* Der Zugriff auf Manage MyMachines und Manage MyMachines /Remote fiir das gewtinschte

Asset ist aktiviert.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel: Manage MyMachines aktivieren (Seite 107).

Parameter

Symbol Beschreibung

* Sie besitzen keine Rechte, um die Fernzugriffssitzung zu starten.

— Die Rechte flir Manage MyMachines /Remote wurden dem Benutzer
nicht zugewiesen oder entfernt.

— Manage MyMachines [Remote wurde fiir den Tenant nicht erworben.
- ODER -
* Manage MyMachines /Remote ist nicht aktiviert.

— Das Abonnement ist nicht aktiviert oder abgelaufen.

Sie kdnnen eine neue Fernzugriffssitzung starten.

u

d

Sie kdnnen einer vorhandenen Fernzugriffssitzung beitreten.
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8.21.1 Neue Fernzugriffssitzung starten

Vorgehensweise

1.

Klicken Sie im Launchpad auf das Symbol "Manage MyMachines for Industrial Operations X
Cloud".

Das Fenster "Maschinenubersicht" wird gedffnet und die verfligbaren Maschinen werden
angezeigt.

Klicken Sie auf das blaue "MMM [R"-Symbol "Neue Fernzugriffssitzung starten” Efl. des
gewdinschten Assets.

- ODER -

Klicken Sie auf den unterstrichenen Namen der gewlinschten Maschine.

Das Fenster "Maschinen-Dashboard" wird ge&ffnet.

Klicken Sie auf das blaue "MMM [R"-Symbol neben der Anzeige "Anstehende Alarme”.

- ODER -

Klicken Sie auf das Symbol *** der gewlinschten Maschine und klicken Sie auf "Dashboard".
Das Fenster "Maschinen-Dashboard" wird ge&ffnet.

Klicken Sie auf das blaue "MMM [R"-Symbol neben der Anzeige "Anstehende Alarme”.

Maschinen-Dashboard o

0) e ] 61

¥ Marchirenzustand
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4. Das Sitzungsfenster "Manage MyMachines /Remote Service Client" wird gedffnet.

Umilgitung zur Seite: Sitzungsinformationen, bitte warten..,

C

. Manage MyMachines /Remote Service Client
Conference Settings Languages \Window Help

1t

5. Eine neue Fernzugriffssitzung wird gestartet und die Log-Details fiir das ausgewahlte Asset
werden angezeigt.

Home  pgukerumee ) e et

T LWL TE ST S e

Sitnungsinformationen von Sinumaerik_840d_51_4_95_Sinimt_04_D0_19_DoMotDelete_20,/04/2022_13:

Logn hatizen:
— S Manags Wyhdachvines Pamais Sarice Sl - o
sEnrgn R R4S L& '-"""' ] AL 1380
Aartrar 24202 130237 FLCLETCIE Lsmpednl
Erasor:
[ L]
Tansterer
nrat: Pokur T
e
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Mit Manage MyMachines arbeiten

8.21 Fernzugriffssitzungen mit Manage MyMachines

8.21.2 Einer Fernzugriffssitzung beitreten

Voraussetzung

Vorgehensweise

1.

Die Sitzung lauft.

Der Service-Ingenieur und Maschinenbediener sind bereits der Sitzung beigetreten.
Wenn sich keine aktiven Besitzer in der Sitzung befinden, wird folgende Warnmeldung
ausgegeben: "Es befindet sich kein aktiver Besitzer in der Konferenz".

Es darf keine laufende Desktop-Freigabe und/oder Dateilibertragung erfolgen.

Erfolgt eine Desktop-Freigabe und/oder Dateilibertragung, wird folgende Warnmeldung
ausgegeben: "Fiir einen beobachtenden Serviceingenieur ist es nicht moéglich einer Sitzung
beizutreten, wenn gerade der Bildschirm freigegeben ist oder ein Dateitransfer ausgefiihrt
wird".

Klicken Sie im Launchpad auf das Symbol "Manage MyMachines for Industrial Operations X
Cloud".

Das Fenster "Maschinenubersicht" wird gedffnet und die verfligbaren Maschinen werden
angezeigt.
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Mit Manage MyMachines arbeiten

8.21 Fernzugriffssitzungen mit Manage MyMachines

3. Klicken Sie auf das griine "MMM [R"-Symbol "Fernzugriffssitzung beitreten” des
gewdlinschten Assets.
- ODER -
Klicken Sie auf den unterstrichenen Namen der gewiinschten Maschine.
Das Fenster "Maschinen-Dashboard" wird gedffnet.
Klicken Sie auf das griine "MMM /R"-Symbol neben der Anzeige "Anstehende Alarme".
- ODER -
Klicken Sie auf das Symbol *** der gewlinschten Maschine und klicken Sie auf "Dashboard".
Das Fenster "Maschinen-Dashboard" wird gedffnet.
Klicken Sie auf das griine "MMM /R"-Symbol neben der Anzeige "Anstehende Alarme".

Maschinen-Dashboard LB |

¥ Maschinenzustand

¥ KC-Programmazustand
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Mit Manage MyMachines arbeiten

8.21 Fernzugriffssitzungen mit Manage MyMachines

4. Das Sitzungsfenster "Manage MyMachines /Remote Service Client" wird gedffnet.

Umilgitung zur Seite: Sitzungsinformationen, bitte warten..,

C

. Manage Mytachines /Remote Service Client = [m] x
Conference Settings Languages \Window Help

1t

5. Sie treten der Fernzugriffssitzung bei und die Log-Details fiir das ausgewahlte Asset werden

angezeigt.
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8.21 Fernzugriffssitzungen mit Manage MyMachines
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Steuerungen von Insights Hub trennen 9

9.1 Andere Steuerungen von Insights Hub trennen

Mit der Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management App'
trennen Sie SINUMERIK-Steuerungen oder andere Steuerungen von Insights Hub.

Weitere Informationen zu Rollen innerhalb der Insights Hub und zur Konfiguration von
Assets finden Sie unter: Dokumentation Insights Hub (https://documentation.mindsphere.io/
MindSphere/index.html)

Voraussetzung

Sie bendtigen in Insights Hub die Rolle "shopfloormgmtapp" als Standardbenutzer oder
Administrator.

Vorgehensweise

1. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".

2. Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

3. Offnen Sie im rechten Fensterbereich das Register "Konnektivitat".
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Steuerungen von Insights Hub trennen

9.1 Andere Steuerungen von Insights Hub trennen

4. Im Register "Konnektivitat" sehen Sie den Verbindungsstatus, z. B. "Verbunden mit Machine
Agent".

— Kilicken Sie auf die Schaltflache "Verbindung mit Machine Agent trennen", um das Asset
von Insights Hub zu trennen.

Knnnektiviest Datenmuordnang Anwendung

Verbunden mit Machine Agent

Werbindung mit Machinge Agent erneusm
Vertariur srmme= kv e ke me Py
Auchar ] SONGaS P e

5. Sie erhalten die Sicherheitsabfrage: "M&chten Sie die Maschine wirklich trennen?".

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Bestdtigen”, um die Verbindung zu trennen.
- ODER -

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

Achtung

fMachten Sie die Machine wirklich trennen?

Bestitigen

Hinweis
Nach der Trennung der Verbindung zwischen Insights Hub und der Werkzeugmaschine

ist es empfehlenswert, die folgenden Dateien auf Ihrer SINUMERIK-Steuerung zu
I6schen:

* Alle Dateien im Ordner "boot_job"

¢ Alle Dateien im Ordner "cache"

* Alle Dateien im Ordner "service_job"

Sie finden die Dateien:

¢ Wenn Sie PCU/IPC einsetzen, unter: C:\temp
¢ Wenn Sie NCU einsetzen, unter: /varltmp
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9.2 SINUMERIK-Steuerung von Insights Hub trennen

Einleitung

Wenn Sie auf lhrer SINUMERIK-Steuerung die Manage MyMachines for Industrial Operations X
Cloud nicht mehr nutzen méchten, gehen Sie folgendermaBen vor:

1. Sperren Sie SINUMERIK Integrate: SINUMERIK Integrate Nutzung sperren (Seite 331)

2. Trennen Sie in der "Shopfloor Management App" das Werkzeugmaschinensystem von
Insights Hub: SINUMERIK-Steuerung von Insights Hub trennen (Seite 332)

9.2.1 SINUMERIK Integrate Nutzung sperren

Vorgehensweise

1. Dricken Sie den Softkey "SINUMERIK Integrate".
Das BegriiBungsfenster "SINUMERIK Integrate" wird gedffnet.

2. Driicken Sie den Softkey "Einstellungen".
Das Fenster "Einstellungen” wird ge6ffnet und meldet lhnen den Systemstatus "Nutzung
FREIGESCHALTET".

— Driicken Sie den Softkey "Nutzung sperren”.

,é 248314
5 REF POIMT 15:48

Einztellungen
Systemstatus

SIHUMERIK Integrate Hutzung FREIGESCHALTET

-Manage MyPrograms
-Manage MyTools
-Access MyMachine
-Aecess MyBackup
-Analyze MyPerformance
~Analyze MuCondition

3. Sie erhalten die Sicherheitsabfrage "Wollen Sie die Nutzung der SINUMERIK Integrate
Anwendungen wirklich sperren?”.

— Driicken Sie den Softkey "OK", um die Abfrage zu bestdtigen.
Die Nutzung der SINUMERIK Integrate Anwendungen ist gesperrt.
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9.2.2 SINUMERIK-Steuerung von Insights Hub trennen

Mit der Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management App'
trennen Sie SINUMERIK-Steuerungen oder andere Steuerungen von Insights Hub.

Weitere Informationen zu Rollen innerhalb der Insights Hub und zur Konfiguration von
Assets finden Sie unter: Dokumentation Insights Hub (https://documentation.mindsphere.io/
MindSphere/index.html)

Voraussetzung

Sie bendtigen in Insights Hub die Rolle "shopfloormgmtapp” als Standardbenutzer oder
Administrator.

Vorgehensweise

1. Offnen Sie im Launchpad die Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud
"Shopfloor Management App".

2. Wahlen Sie im linken Fensterbereich das gewlinschte Asset.

3. Offnen Sie im rechten Fensterbereich das Register "Konnektivitat".
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9.2 SINUMERIK-Steuerung von Insights Hub trennen

4. Im Register "Konnektivitat" sehen Sie den Verbindungsstatus, z. B. "Verbunden mit
SINUMERIK".

— Kilicken Sie auf die Schaltflache "Verbindung mit SINUMERIK Client trennen", um das Asset
von Insights Hub zu trennen.

Konnektivitat Anwendung Advanced

Verbunden mit SINUMERIK

Asset ist verbunden. Sie kinnen |hr Assat trennen, indem Sie auf die Schaltfidche "Trennan von SINUBMERIK Client’ klicken,

Trennen won SINUMERIK Client

5. Sie erhalten die Sicherheitsabfrage: "M&chten Sie die Maschine wirklich trennen?".

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Bestatigen”, um die Verbindung zu trennen.
- ODER -

— Klicken Sie auf die Schaltflache "Abbrechen”, um den Vorgang abzubrechen.

Achtung

Machten Sie die Machine wirklich trennen?

Bestitigen

Hinweis

Nach der Trennung der Verbindung zwischen Insights Hub und der Werkzeugmaschine ist es
empfehlenswert, die folgenden Dateien auf lhrer SINUMERIK-Steuerung zu I6schen:

¢ Alle Dateien im Ordner "boot_job"

* Alle Dateien im Ordner "cache"

¢ Alle Dateien im Ordner "service_job"

Sie finden die Dateien:
¢ Wenn Sie PCU/IPC einsetzen, unter: C:\temp
¢ Wenn Sie NCU einsetzen, unter: /var/tmp
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Fehlersuche wahrend des Onboardings 1 O

Diese Anleitung zur Fehlersuche hilft Ihnen, Fehler wahrend des Onboardings zu finden und zu
beheben. Stellen Sie sicher, dass alle Vorbedingungen erfiillt sind, bevor Sie das Onboarding
starten.
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings
10.7 SINUMERIK Steuerungen

10.1 SINUMERIK Steuerungen
10.1.1 Vorbedingungen
10.1.1.1 Netzwerkkonfiguration priifen

Vorgehensweise
1. Dricken Sie "F10" am HMI Bedienfeld.

Maschinenachse

Index  Mame

o) 'y [ B | e [= EN=R~
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings

10.1 SINUMERIK Steuerungen

3. Wahlen Sie den rechten Pfeil.
4. Wahlen Sie "Netzwerk"

Ubersicht der Netz

NCU

stellungen

Adapter IP-Adresse Subnetrmaske  MACAdresse
X120 ATI29® angefordert (I
zugewiesen [N LENN NN N
Alias-Adresse
X130 ::;"“' prcp-client HENIIE N EEEEEE I
X127 Sevice HEN EEEEEEEIES e
OFCUA B
NCU-Einstell.
M Spriche I
Andern b
&
Zurick

| e | a o (@ s |
5. Uberpriifen Sie, ob bei x130 die IP korrekt angegeben ist.
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings
10.7 SINUMERIK Steuerungen

10.1.1.2 Freischaltung von SINUMERIK Integrate priifen

Vorgehensweise
1. Driicken Sie "F10" am HMI-Bedienfeld.

|§w‘§#|s\>‘ss§ R

Maschinenachse
Index
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings
10.1 SINUMERIK Steuerungen

3. Wahlen Sie "Maschinendaten”.

Anzeige-Maschinendaten

Gruppe Alle ~  Filter -

3009 $MM_KEYBOARD: STATE 0 =
9032 SMM_HMIMONITOR - :
9056 SMIM_ALARM_ROTATION_CYCLE oms
9057 $MM_ENABLE_CHANNEL_MSG_FILTER 1
9100 $MM_CHANGE_LANGUAGE_MODE 1
9102 $MM_SHOW_TOOLTIP 1
9103 $MM_TOOLTIP TIME_DELAY 1s

aw

T EEBBEEEBBEEEERERE

$MM_ANIMATION_TIME_DELAY 105

SMM_HMI_WIDE_SCREEN 0
SMM_SERVE_EXTCALL_PROGRAMS 1
SMM_DRV_DIAG_DO_AND_COMP_MAMES 3H

$MM_SINUMERIK_INTEGRATE S Resel
SMM_ACCESS_HMI_EXIT 1 (po)
$MM_HMI_MEM_LIMIT_USER 0

SMM_HMI_SKIN 2 e
SMM_EASY_XML_DIAGNOSE OH

SMM_SIDESCREEN 2

Jikiivierung dér SINUMERTK Integrate Produkie

MD MD

MD sichien Paameter

4. Wahlen Sie den rechten Pfeil.
5. Wahlen Sie "Anzeige MD".

Anzeige-Maschinendaten
Alle

$MM_KEYBOARD STATE
$MM_HMI_MONITOR
$MM_ALARM_ROTATION_CYCLE
$MM_ENABLE_CHANNEL MSG_FILTER
$MM_CHANGE_LANGUAGE_MODE
SMM_SHOW_TOOLTIP
$MM_TOOLTIP_TIME_DELAY
SMM_ANIMATION_TIME_DELAY
SMM_HMI_WIDE_SCREEN
$MM_SERVE_EXTCALL_PROGRAMS
SMM_DRV_DIAG_DO_AND_COMP_NAMES
SMM_SINUMERIK_INTEGRATE
SMM_ACCESS_HMI_EXIT
SMIM_HMI_MEM_LIMIT_USER
SMM_HMI_SKIN

SMM_EASY XML_DIAGNOSE
$MM_SIDESCREEN

ifvierung der SINUMERIK integrate Produkte

BS5BEBB 85888558588 EE

Anpeige.

MD

6. Priifen Sie, ob "9108 MM_SINUMERIK_INTEGRATE" gleich "1" ist.

7. Wenn "9108 MM_SINUMERIK_INTEGRATE" nicht gleich "1" ist:
Setzen Sie "9108 MM_SINUMERIK_INTEGRATE" gleich "1".
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings

10.7 SINUMERIK Steuerungen

10.1.1.3 Aktivierung von SINUMERIK Integrate priifen
Vorgehensweise
1. Dricken Sie "F10" am HMI-Bedienfeld.
JRESET %
VorschublOverride —
MME ools MM IPrograms il > |
SIHUMERIK N-Cam Lo TA
Integrate Editor .
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings
10.1 SINUMERIK Steuerungen

3. Wahlen Sie "SINUMERIK Integrate".

SINUMERIK INTEGRATE

€ e AL UL AR R

‘ Teleservice

Systemstatus
SINUMERIK Integrate Nutzung GESPERRT
-Access MyMachine
-Analyze MyCondition
-Analyze MyFerformance
“Manage MyPragrams s
-Manage MyToals ml p
-Manage MyMachines [Remote
Prowys B
URLs B
Brarsis-Installatich
App-installation
Eimstellungen | | | | | Tebeservice | ng“\h::,, |

5. Prufen Sie, ob "SINUMERIK Integrate” freigeschaltet ist.
6. Wenn SINUMERIK Integrate gesperrt ist
— Wahlen Sie "Nutzung freischalten".

— Bestdtigen Sie die Aktivierung.

10.1.1.4 Proxy Einstellungen priifen

Wenn die Maschine ein Netzwerk (iber ein Proxy erreicht, priifen Sie, ob die Proxy Einstellungen
korrekt sind.
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings

10.7 SINUMERIK Steuerungen

Vorgehensweise

342

Areall

1. Dricken Sie "F10" am HMI-Bedienfeld.

$

LY

Position [mm] VorschublOverride —

X1 0.000 T
Y1 0.000 A
Z1 0.000 R AT gﬁ
=

B

TEACH IN
e

m HMI
‘HMIM s::u:f MMF: [Programs “;:.E m:'m >
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings
10.1 SINUMERIK Steuerungen

3. Wahlen Sie "SINUMERIK Integrate".

€ e AL UL AR R

MMM
[Remote

Oaline
Services

‘ Teleservice

Systemstatus

SINUMERIK Integrate Nutzung FREIGESCHALTET

-Access MyMachine
-Analyze MyCondition
-Analyze MyPerformance
-Manage MyPrograms. —_—
-Manage MyTools Nutzung
-Manage MyMachines [Remote iperren

Proxys b

URLs I
Basis-Installation

App-installation

[I Eirstellungen

. Oriline
| | ‘ | | Teleservice ‘ 5 ‘
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings

10.7 SINUMERIK Steuerungen

344

5. Wahlen Sie "Proxys".

automatik
nulze Proxy Sc ript

URL (Proxy Script)

nutze fix Proxy

Prowy 1

Proxy 2

Proxy 3

| direkt

6. Priifen Sie die Proxy Informationen.

‘ Teleservice | snri." ‘

Einstellungen

7. Wenn die Proxy Einstellungen nicht korrekt sind
— Wabhlen Sie "Editieren".
— Wahlen Sie fir die Proxy Einstellungen "hier tiberschreiben”
— Geben Sie die korrekten Einstellungen ein
— Wahlen Sie "OK"
— Fuhren Sie einen Neustart der Maschine durch.
|
Verzeichnis; L =

] automatik hier iiberschreiben

[ nutze Proxy Script [+] hier Gberschreiben

URL (Proxy Script)

[ nutze fix Proxy [+] hier dberschreiben
Proy 1
Prowy 2
Proxy 3

[+] direkt hier fiberschreiben

Einstellungen ‘ Teleservice |
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings

10.1 SINUMERIK Steuerungen

SINUMERIK Integrate URL priifen

Vorgehensweise

1. Dricken Sie "F10" am HMI-Bedienfeld.

NCISPEIAMPWE?.SPE

I
Parameter Programm PoQEMnAT- Diagnose Kheitiche ) %m <4 > ‘
Manager nahme

2. Wahlen Sie den rechten Pfeil.

™ =
Ao
E; MKS Position [mm] Wl!dil.lmmﬁf:h —
X1 0.000 A
Y1 0.000 o000t A
mmimin 106
Z1 0.000 S0 e
REROS
o
AreaWl S
D
TEACH IN
I
.
INTH HMI
= MMRToos | | MR Programs ‘ ‘ ‘ M:m > |1
| Integrate Editor .
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10.7 SINUMERIK Steuerungen

346

3. Wahlen Sie "SINUMERIK Integrate".

& Bamann A IOL A8 Gt Rane

| MM

Online
[Remate

Services

| Tefeservice

Systemstatus
SINUMERIE Integrate Nutzung FREIGESCHALTET
-Access MyMachine
-Analyze MyCondition
-Analyze MyPerformance
-Manage MyPrograms _—
‘Manage MyTools Nutzung
-Manage MyMachines IRemote Hperren
Fioxys b
URls  »
Basis-Installation
Apgrinstallation

IEI Eirstellungen

. Qnline
‘ | | ‘ | Teleservice 5 |
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings
10.1 SINUMERIK Steuerungen

5. Wahlen Sie "URLs".

Anzeige Homepage

H.erlderSewice

Areall
WebService URL
hittps:Nigateway.eul mindsphere.iolapilagentcom-mtsdevivihws 11/

Sende Timeout in Sekunden 200
Empfang Timeout in Sekunden 200

| ‘ ‘ | | Teleservice

6. Prifen Sie, ob die angegebene URL Information korrekt ist.
7. Wenn die URL nicht korrekt ist

— Wahlen Sie "Editieren".

Onifine
Services

Eimstellungen

— Wahlen Sie fiir den Webservice "hier Uberschreiben".
— Geben Sie die korrekte URL ein.
— Wahlen Sie "OK".

— Fuhren Sie "sc reboot" aus.

Verzeichnis: s

Anzeige Homepage hier Gberschreiben
RenderService hier Gberschreiben
WebService URL hier Gberschreiben

Sende Timeout in Sekunden 200 [] hier dberschreiben

Empfang Timeout in Sekunden 200 hier Gberschreiben

Online

| Teleservice Sérvd
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings
10.1 SINUMERIK Steuerungen

10.1.1.6 Netzwerkverbindung priifen

Vorgehensweise

Prifen Sie, ob es eine Internetverbindung an der Maschine gibt. Ohne Internetverbindung
startet das Onboarding nicht richtig.

10.1.1.7 Verzeichnis "boot_job" priifen

Vorgehensweise
1. Priifen Sie, ob folgender Ordner existiert:
— Auf der PCU: C\Temp\boot_job
— Auf der NCU: var/tmp/boot_job

2. Wenn der Ordner nicht existiert, obwohl die bisherigen Vorbedingenen erfiillt sind, priifen
Sie die Netzwerkverbindung.

10.1.1.8 Asset Type in Insights Hub priifen

Vorgehensweise
Assets mussen als ein Assettyp unter "BasicSinumericAsset" erzeugt sein.
1. Wahlen Sie: "BasicDevice > BasicSinumerikAsset > YourAssetType"

2. Wenn der Assettyp dort nicht existiert, erzeugen Sie ein neues Asset.

10.1.1.9 Existenz von onboard.key priifen

Vorgehensweise
Im Verzeichnis "boot_job" muss die Datei onboard.key existieren.

Wenn onboard.key nicht existiert, startet das Onboarding nicht.

10.1.2 Behebung bekannter Fehler

10.1.2.1 Onboard key existiert, aber das Onboarding startet nicht
* Der "onboard key" existiert im Verzeichnis "boot_job".

¢ Das Onboarding startet nicht.
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings

Ursache

10.71 SINUMERIK Steuerungen

¢ Bei der Netzwerkverbindung sind Probleme aufgetreten.

¢ Das Datum oder die Zeiteinstellung am HMI sind falsch.

Behebung

¢ Priifen Sie die Netzwerkverbindung.

e Priifen Sie, ob die Einstellungen flir das Datum und die Uhrzeit korrekt sind.

¢ Wenn das Datum oder die Uhrzeit falsch sind

Wahlen Sie "Einstellungen > HMI > DateTime".
Geben Sie das korrekte Datum und die Uhrzeit an.
Waéhlen Sie "OK".

Fihren Sie einen HMI Neustart durch.

10.1.2.2 Onboarding startet, cert.key wird erzeugt, aber onboard.key verscheindet nicht

¢ Onboarding startet.

e ‘cert.key" existiert.

¢ "onboard.key" verschwindet nicht.

Ivarftmp/boat_job/

MName

il |

Size

| onboard. key 2KB
onboardClientld.dat 1KB

| cort.doey 2KB
() shutdown json 1KE

[% timesyne json 1KB

Ursache

Die SINUMERIK Integrate URL ist falsch.

Behebung

e Priifen Sie, ob die SINUMERIK Integrate URL richtig angegeben ist.

Changed

21.09.2022 15:20:39
21.09.2022 16:01:44
21.09.2022 15:20:39
21.09.2022 15:20:39
21.09.2012 15:10:02
21.09.2012 15:09:32

e Priifen Sie, ob "onboard.key" abgelaufen ist. Die Ablaufzeit betrdgt 30 Minuten.

Bereinigen Sie alle Dateien im Ordner "boot_job".

Erzeugen Sie einen neuen onboard.key und legen Sie ihn ab.

Fihren Sie "sc reboot" durch. Ein Neustart des HMI ist nicht ausreichend.
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10.1 SINUMERIK Steuerungen

10.1.2.3 Kein Boot-Skript verfligbar

Eine Fehlermeldung erscheint am HMI, dass kein Boot-Skript verfuigbar ist.

149001 4 Mo boot script available

Position [mmi]

X1 0.000
Y1 0.000
Z1 0.000

Ursache
* Probleme mit der Netzwerkverbindung sind aufgetreten.
¢ Es gibt Probleme mit dem Datum oder der Zeiteinstellung.

¢ Die SINUMERIK Integrate URL ist falsch.

Behebung

¢ Priifen Sie die Netzwerkverbindung zur Maschine. Priifen Sie ebenfalls die Proxy
Einstellungen.

e Priifen Sie, ob die Einstellungen von Datum und Uhrzeit am HMI aktuell sind.

e Priifen Sie, ob die SINUMERIK Integrate URL korrekt ist.

10.1.3 Zusatzliche Informationen

Ausfilihren von "sc reboot"
Sie kénnen WinSCP verwenden.
1. Offnen Sie WinSCP.
2. Melden Sie sich mit dem Benutzernamen und dem Passwort des Gerats an.
3. Offnen Sie die Konsole {iber "Open Terminal".
4. Geben Sie "sc reboot" ein.
5

. Klicken Sie auf "Ausfiihren".
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings

10.71 SINUMERIK Steuerungen

HMI Neustart ausfiihren
1. Driicken Sie "F10" auf dem HMI Panel.
2. Wahlen Sie den rechten Pfeil.
3. Wahlen Sie "HMI Neustart".

Aktualisieren von SINUMERIK Operate verursacht Probleme mit Datum und Zeit

Wenn Datum und Uhrzeit am HMI nicht aktuell sind, haben die Verzeichnisse folgende

Erstellungsdaten und Uhrzeiten.

Fuarftrp/

Mame Size Changed

vl 19.05.2022 16:45:09
simulation 21.09.2012 15:12:44
dtsTrmpDir 21.09.2012 15:12:34
dtsDir 20.09.2012 15:12:34
dh 21.09.2012 15:12:34
boet_job 21.09.2012 15:09:32

Priifen Sie, ob Datum und Uhrzeit am HMI aktuell sind.

Maschinenkonfiguration

Maschinenachse Antrieb Motor
Index  Mame Typ Nr. Bezeichner Typ Kanal

Datum und Uhrzeit einstellen

3 71 | [)Zeitserver verwenden

Name | IF

[~]Zeitzone verwenden

Zeitzone Europse Berlin (UTC+1:00)

aktuell 04.01. 23 10: 50: 24

Format dd. MM.yy hh:mm:ss
neu 04. 01, 23 10: 50: 24

Aktuelle Zugriffsstufe: Hersteller

o] Mo [ 0w [ e | e e |

Dauer des Onboardings

Wenn sie onboard.key abgelegt haben, ist das Onboarding innerhalb von 2 bis 3 Minuten

| M

O

8
i

beendet. Die Dauer istabhdngig vom SINUMERIK Gerat, das flir das Onboarding verwendet wird.

Verzeichnis {TempDir}/boot_job

Der Wert von {TempDir} bezieht sich auf folgenden Eintrag aus der Datei "/user/

Sinumerik/hmilcfg/ePSConfig.xml":

<global><stations><station name="NCU840D"><tempDir>

Manage MyMachines, Manage MyMachines /Spindle Monitor
Funktionshandbuch, 01/2024, A5E45212179A BD

351



Fehlersuche wéhrend des Onboardings
10.1 SINUMERIK Steuerungen

Der Standardwert von {TempDir} ist "/varftmp".
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings

10.2

10.2.1

10.2.1.1

Maschinenagent

Vorbedingungen

Core Installation des Maschinenagenten auf IPC priifen

Vorgehensweise

1. Offnen Sie den Task Manager.

> wnN

Wechseln Sie zu "Dienste".
Suchen Sie "MachineAgentLauncher".

Prifen Sie, ob "MachineAgentLauncher" lduft.

Processes  Perlormance App hatoly Slamup Users Detads Servioes

Name D Description Status
- MachineAgenilaurche 6856 MachineAgenibauncher Runring
<. MapiBrokes Downloaded Maps Mahager Stopped
= MBAMAQen! 2800 BatLocker Management Clien Service Runsing
=i Mcphlanagermen Service McpManagementSenyics Stopped
=i MestagingSerice MessagangService Slopped
=i, MessagingSenice_dcdcdg MessagingService_4cdc3d Stopped
=4, MitrosoNEdpeElevationSery. Microsolt Edge Blevation Service (MicrosofEdgeElevationSenvice)  Slopped
< MitroioMSearchingmg 7192 Miciosalt Search i Bing Running
<4, MredRealityDpenXR S Windowsd Mined Reality OpendR Service Stopped
=, Mozilladdaintenance Mozilla Maintenance Service Stopped
«l, MpsEve 528 Windows Dedendes Fin Ruirifg
=i MSDTC 19172 Distributed Transaction Coordinabor Running
=t MSISCS| Microsaft iSCSI nitiator Senice Stopped
= iy Vindows Instalber Slopped
<l MzKeyboardFitter Microsoft Keyboard Filter Stopped
<, Matural disthentication Natural Authenticatson Stopped
oy McaGve Network Connectivty Assastant Stopped
<k MchService 2680 Retwork Connection Broker Running
i, MedAutoSetup Network Connected Devices Auto-Setup Stopped
wl, Metiogon A Netlogon Runring
wf, Netman Network Connechons Stopped
i, metproifm 368 Metwork List Service Running
<l MetSetupSyc Network Setup Service Stopped
<L MetTepPortSharing NelTop Port Sharing Service Stopped
Mt s 7 Mdlirrrvendt Bascrct £t sinms [

Fewer details

10.2 Maschinenagent

Group
NetwirkSenice
MepM anagem
UnigtackSvolGro.
UnislackSvoGi.
LocalSystemie.
LocalServicehio.
netsves

netsves

netyvcs
MetSves
LocalSystermiie.
LocalServiceNo.
LocalSysternie.
Localservice

netsves

Lo alSmricmhin

10.2.1.2 Verzeichnis "Commands" priifen
Vorgehensweise
Offnen Sie das Verzeichnis "C:\".

Priifen Sie, ob der Ordner "commands" existiert.
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10.2 Maschinenagent

10.2.1.3 Asset Type in Insights Hub priifen

Vorgehensweise
Assets mussen als ein Assettyp unter "BasicSinumericAsset" erzeugt sein.
1. Wahlen Sie: "BasicDevice > BasicSinumerikAsset > YourAssetType"

2. Wenn der Assettyp dort nicht existiert, erzeugen Sie ein neues Asset.
10.2.1.4 Proxy priifen

Vorgehensweise
Wenn an ihrem Arbeitsplatz Proxy verwendet wird, priifen Sie dieses.

Wenn kein Proxy verwendet wird, brauchen Sie dieses nicht.

Shepfloor Management Anwendung

Konnekiivitit Datenzucrdnung Anwerdung

B Hiesmit akeptiere ich die Bedingungen, die unter folgendem Link heruntergeladen werden kinnen.Dig Bedingunaen

SINUMERIK (Integrate Client) mit Insights Hub verbinden
Steuerung mit Insights Hub (Machine Agent) verbinden

Ad-BB-CC-DD-EE-FF

10.2.2 Behebung bekannter Fehler
10.2.2.1 Kommandodatei verschwindet nicht
Ursache

* Probleme bei der Netzwerkverbindung sind aufgetreten.

e Ein Problem bei der Maschinenagenten Core Installation ist aufgetreten.
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Fehlersuche wéhrend des Onboardings

10.2 Maschinenagent

Behebung
e Priifen Sie die Netzwerkverbindung der Maschine.
¢ Priifen Sie ob die Maschinenagenten Core Installation erfolgreich war.
10.2.2.2 Kommandodatei verschwindet aber der Status ist nicht onboarded
» Die Datei "command" ist verschwunden.
* Die Dateien "command.exec" und "commend.results" existieren.
* Der Status ist nicht "onboarded".
Ursache
Probleme beim Core Zugriff auf den Maschinenagenten sind aufgetreten.
Behebung
Flihren Sie Telnet mit der IP der entsprechenden Maschine.
10.2.2.3 Mac Adresse ist eingegeben, aber die Kommandodatei wird nicht heruntergeladen
Ursache
Die Mac Adresse ist nicht eindeutig.
Behebung
Verwenden Sie eindeutige Mac Adressen fiir das Asset.
10.2.3 Maschinenagenten Konnektivitat mit IPC

Bei der Maschinenagenten Konnektivitat ist keine direkte Kommunikation mit den Maschinen
moglich. Ein IPC kommuniziert mit der Maschine. Der Maschinenagent muss auf dem IPC
installiert werden.
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10.2 Maschinenagent
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Anhang A

A.1 Adresse der Spindel ermitteln (nur fiir 828D)

Die Adresse einer Spindel mit Sensor Modul SMI24 wird wahrend der Inbetriebnahme
festgelegt. Sie ist abhdngig von der Position der Spindel in der SINAMICS Topologie und von den
verwendeten Bezeichnern.

Sie kénnen die Adresse im SINUMERIK Operate nachtrdglich ermitteln.

Maschinenachsen vom Typ Spindel ermitteln

1. Wahlen Sie im SINUMERIK Operate den Bedienbereich "Inbetriebnahme".
Die Liste "Maschinenkonfiguration" wird gedffnet.

2. Suchen Sie die Zeilen, deren Maschinenachsen vom Typ Spindel sind, und notieren Sie die
dazugehorigen Antriebs-Nummern und -Bezeichner.

SIEMENS ”?;"l?.' i: k ﬂ%
l‘lascllilwnknnﬁwatiun oy | e
=

=

Mazchinenachze Antrieh Motor

Index  Hame T Hr. Bezeichner Tvp Kanal
1M Linear CHANY i

|
2 m Linear CHANHT
3 M2 Linear CHANT
4 HsP1 Spindel 1 SPHOLE ARH CHAN1
5 MSP2 Spindel 5  SERVO4 fiRM CHANT Change
language

oMb UN we | et v mc |CF e TR R e g

Priifen, ob Sensor Module SMI24 angeschlossen ist

1. Driicken Sie die Softkeys "Masch. daten" und "Antriebsparameter”, um die Antriebsparameter
anzuzeigen.

2. Driicken Sie den Softkey "Antrieb auswahlen" und wahlen Sie den notierten Antrieb.

3. Driicken Sie den Softkey "Suchen" und geben Sie "p4100" als Suchbegriff ein.
Wenn der Parameter "p4100" gefunden wird, ist an den gewahlten Antrieb ein SMI24
angeschossen.

4. Falls der Parameter "p4100" nicht gefunden wird, priifen Sie den Parameter der nachsten
Spindel.
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A.1 Adresse der Spindel ermitteln (nur fiir 828D)

SIEMENS 170018 %] AP %
Antriebs-Parameter AXAMSP/3.3:3/SPINDLE LN
Gruppe fille Filter E
r3925{e] Identifikationen Abzchluszanzeige 21H M .
paa4a[a] Motor-/Reglerdaten Berechnung [A] Eeine Berechnung M 1 Eli"
p3%81 Stiirungen quittieren Antriebsobjekt ] M R L
p3985 Steverungshoheit Modus Rnwahl 18] Stewerungshoheit wee... M
13986 Parameter Anzahl 1333 M Antrieh -
r3996(8) Parameterschreiben Sperre Status:Berechnungen Fortschritt ] M TR
r3996(1] Parameterschreiben Sperre Status:Ursache ] M auzuihlen
r3998(8) Erste Antrishzinbetrichnahme M =
pilea Spindel Zuzatrtemperatur Sensortp 2] KT8 M Slii
pi1e2(a] Spindel Zusatrtemperatur Storschuelle/ Uarnschuelle:Uarnschuelle 68.8 G M
pHE2[1] Spindel Zuzatztemperatur Stirschuelle/ Uarnschuwelle:Stirschuwelle T8.8°C M
pd1e3 Spindel Zusatrtemperatur Yerzigerungszeit 0,008 = M
14 Spindel Zusatrtemperatur Status BH M %
4185 Spindel Zuzatztemperatur Istwert 291°C M Abbruch
rd1a7 Snindrl Juzatrtemneratior Sengoroerusndimn 01 anprtemnpratir unren M Ueiter-
Spindel Zusatztemperatur Sensorbp suchen
Search term no longer found.

~ Rllgemeine Kanal- Achs- Anwender- Control Unit | Einspeis.- Antriebs- >
MD MD MD sichien Parameter | Parameter BT

Adresse des SMI24 ermitteln

358

Die Position der Spindel in der SINAMICS Topologie kann in der Titelzeile der Antriebsparameter
abgelesen werden. Die Informationen werden wie folgt dargestellt:

<Nummer der Maschinenachse>:<Name der Maschinenachse>/<Bus Nummer>.<Slave
Nummer>:<DO Nummer>/<Bezeichner der Maschinenachse>

1. Notieren Sie "Bus Nummer" und "Slave Nummer" der Spindel.
Im folgenden Beispiel ist die "Bus Nummer = 3" und die "Slave Nummer = 3":

AX4:MSP1/3.3:3/SPINDLE

2. Im Fenster "SINUMERIK Voreinstellungen" des Asset Manager benétigen Sie diese beiden
Angaben und die Antriebsnummer aus der Liste "Maschinenkonfiguration”.
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A.2 Adresse der Spindel ermitteln (nur fiir 840D sl)

A.2 Adresse der Spindel ermitteln (nur fiir 840D sl)

Die Adresse einer Spindel mit Sensor Modul SMI24 wird wahrend der Inbetriebnahme
festgelegt. Sie ist abhdngig von der Position der Spindel in der SINAMICS Topologie und von den
verwendeten Bezeichnern.

Sie kénnen die Adresse im SINUMERIK Operate nachtrdglich ermitteln.

Maschinenachsen vom Typ Spindel ermitteln

1. Wahlen Sie im SINUMERIK Operate den Bedienbereich "Inbetriebnahme".
Die Liste "Maschinenkonfiguration" wird gedffnet.

2. Suchen Sie die Zeilen, deren Maschinenachsen vom Typ Spindel sind, und notieren Sie die
dazugehdorigen Antriebs-Nummern und -Bezeichner.

17.04.19

SIEMENS 1538 b
Maschinenkonfiguration
Maschinenachze Antrieb Motor
Index Hame Tup Hr.  Bezeichner Tup Kanal
1 X Linear CHAH1
2 Y Linear CHAN1 ?ﬂe'
3 2 Linear CHANT L
4 spt Spindel 4 SERV0_333 ARM  CHAN1
5 SP2 Spindel 5 SERV0_3.3:4 ARM CHAH1
Rezet
{po)
Kennwort
I
Details
I

Aktuelle Zugriffsstufe: Hersteller

Priifen, ob Sensor Module SMI24 angeschlossen ist

1. Dricken Sie die Softkeys "Masch. daten" und "Antriebsparameter”, um die Antriebsparameter
anzuzeigen.

2. Driicken Sie den Softkey "Antrieb auswahlen" und wahlen Sie den notierten Antrieb.

3. Driicken Sie den Softkey "Suchen" und geben Sie "p4100" als Suchbegriff ein.
Wenn der Parameter "p4100" gefunden wird, ist an den gewahlten Antrieb ein SMI24
angeschossen.

4. Falls der Parameter "p4100" nicht gefunden wird, priifen Sie den Parameter der nachsten
Spindel.
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A.2 Adresse der Spindel ermitteln (nur fiir 840D sl)

SIEMENS

12.04.14

1527 Jog

Antriebs-Parameter AX4:5P1/SERVO_3.3:3
r3927[8] Motordatenidentifikation Asynchronmotor Daten e... BH B
r3928[8] Motordatenidentifikation Synchronmotor Daten er... BH
p3g4a[8] Motor-/Reglerdaten Berechnung [0] Keine Berech... Antrieb -
r3a7g BICO Zahler Antriebsobjekt 24CH
p3981 Stirungen quittieren Antriebsobjekt (] _
p3985 Steuerungshoheit Modus Anwahl [8] Steuerungsh... Antrieb
r3986 Parameter Anzahl 1357 auswdhlen
r3996[8] Parameterschreiben Sperre Status:Berechnungen ... ] s
r3996[1] Parameterschreiben Sperre Status:Ursache 8
r3998[8] Erste Antriebsinbetriebnahme 2
p4188 Spindel Zusatztemperatur Sensortyp [2] KTY84
p4182[8] Spindel Zusatztemperatur Storschwelle/Uarnsch... 55.8°C Speichern/
pd182[1] Spindel Zusatztemperatur Starschwelle/Warnsch... 66.8 °C Beset
pd183 Spindel Zusatztemperatur Verzigerungszeit 6.000 s
r4184 Spindel Zusatztemperatur Status aH _ -
r41085 Spindel Zuzatztemperatur Istwert 21.2°C ~| Suchen
r4187 Spindel 2Zusatztemperatur Sensorverwendung [2] Lagertemper... _
p4660[a) Motortemperatursensor 1 Sensortyp [8] Kein Sensor
p4681[8] Motortemperatursensor 2 Sensortyp [@] Kein Sensor Filtern
p4662[8] Motortemperatursensor 3 Sensortyp [8] Kein Sensor _
p4683[8] Motortemperatursensor 4 Sensorfyp [8] Kein Sensor v =
Spindel Zusatztemperatur Sensortyp =
~ ul

Allgemeine Kanal- Achs- Anwender- Control Unit | Einspeis.- BT

MD MD MD sichten Parameter | Parameter BG15T GG

Adresse des SMI24 ermitteln

Die Position der Spindel in der SINAMICS Topologie kann in der Titelzeile der Antriebsparameter
abgelesen werden. Die Informationen werden wie folgt dargestellt:

<Nummer der Maschinenachse>:<Name der Maschinenachse>/<Bezeichner der

Maschinenachse>

Der <Bezeichner der Maschinenachse> setzt sich zusammen aus

<Zeichenkette> <Bus Nummer>.<Slave Nummer>:<DO Nummer>

1. Notieren Sie "Bus Nummer" und "Slave Nummer" der Spindel.
Im folgenden Beispiel ist die "Bus Nummer = 3" und die "Slave Nummer = 3":

AX4:5P1/SERVO_3.3:3

2. Im Fenster "SINUMERIK Voreinstellungen" des Asset Manager bend&tigen Sie diese beiden
Angaben und die Antriebsnummer aus der Liste "Maschinenkonfiguration”.
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A.3 Voraussetzungen fiir Shopfloor Management Application

A3 Voraussetzungen fiir Shopfloor Management Application
NCU
Manage MyMachines Stote colected data Insights Hub Services
CloudFoundry Insights Hub {SaaS}
scripts T
5||mK
Chaiis
SINUMERIK Operate (hmi)
NCU (linux)
5 Company 1
I [

PCU/IPC
Manage MyMachines e ”| Insights Hub Services
in timaserias
[
CloudFoundry Ingights Hub {Saas}
SLripls Is
\ B __
SINUMERIK
Inlngrate
Cliorits
SINUMERIK Operate (hmi) NCU
PCU/IPC (win) | | (linux)
5 5 Company 1
T
[

Voraussetzung

Das System, auf dem "SINUMERIK Integrate" oder "HMI Advanced" installiert sind, hat Zugriff
zum internen Netzwerk und zum Internet.
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A.3 Voraussetzungen fiir Shopfloor Management Application

Notwendige Verbindungen

362

Verbindungen mit SINUMERIK Integrate

Der SINUMERIK Integrate Client ist installiert und in SINUMERIK Operate oder HMI Advanced
aktiviert.

Konfigurieren Sie die MMM Machine Communication URL im SINUMERIK Integrate Client.
Wenn ein Proxy im Netzwerk installiert ist, konfigurieren Sie den Proxy im SINUMERIK
Integrate Client.

Weitere Informationen finden Sie in den Kapiteln "URL und Proxy konfigurieren” fiir

* SINUMERIK ONE und SINUMERIK 840D sl (Seite 44)
* SINUMERIK 828D (Seite 51).

Der SINUMERIK Integrate Client ist mit dem Internet verbunden und hat Zugriff auf die
Adresse
Gateway Client based (https://gateway.eul.mindsphere.iolapilagentcom-mmmops/v3/ws11).

Verbindungen mit dem Maschinenagenten

Der Maschinenagent ist dort installiert, wo auch SINUMERIK Operate oder HMI Advanced
installiert sind.

Wenn ein Proxy im Netzwerk installiert ist, konfigurieren Sie den Proxy, wahrend Sie den
"onboard.key" generieren.

Der Maschinenagent ist mit dem Internet verbunden und hat Zugriff auf die Adresse
Gateway Machine Agent based (https://gateway.eu1.mindsphere.io/api/mabackend-
mmmops/v1/south).

Notwendige interne Links
Fir den Zugriff von Maschinen auf die "MMM Machine Communication" URL:

* Der Zugriff auf *.mindsphere.io (https://mindsphere.io) ist innerhalb der Firewall des
internen Netzwerks erlaubt.

Fir die Registrierung von Maschinen in der MMM Verbindung:

* Rufen Sie folgende Seite auf:
Registrierung (https:/lyourtenant-shopfloormgmtapp-mmmops.eul.mindsphere.iol
shopfloor/connectivity?assetld=yourassetid)
"yourtenant" muss ersetzt werden durch den Namen lhres Tenant.

* Laden Sie "onboard.key" herunter.

Zusammenfassung

* Gerdte im Werk haben Zugriff Giber das Internet auf *.mindsphere.io (https://mindsphere.io).

» Die Konfiguration von Proxy und MAC-Adresse fiir den Maschinenagenten ist korrekt. Falls
die Internetverbindung unterbrochen ist, werden die Daten verschliisselt und lokal im Puffer
der Clients/Agenten gesichert.
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Anhang

A.4 Konfigurationsbeispiel flir die Motortemperatur
A.4 Konfigurationsbeispiel fiir die Motortemperatur

Ubersicht

Um die Motortemperatur-Funktion nutzen zu kénnen, missen Motortemperatur-Variablen mit
dem Prafix "mmm_mt" in der Shopfloor Managemenet App konfiguriert werden. Auf diese Weise
kann die Manage MyMachines App die zugehorige Konfiguration finden und in der
Motortemperatur-Ul anzeigen.

Beispiel fiir die Nutzung des Prafixes:
e mmm_mt_demo

e mmm_mt_s120

Konfigurationsbeispiel

Die Punkte und Variablen sind wie folgt konfiguriert:

35 3 1 3
(r data from drive) (subordinate No.) (drive No.) (bus No.)

shopfleor Ma nagemeant Anwendung

Die Driver sind konfiguriert in einem 828 Device, welches mit einem S120 Modul integriert
ist.

Nutzen Sie Meni Setup > Drive System, um die folgende Ansicht zu bekommen:
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A.4 Konfigurationsbeispiel fiir die Motortemperatur

Drive ohject
RAxis Bus Address MName
3 3 CU_I_3.31
ALM_33:2

MX1 SERVD_3.3:3

M1 SERUO_3.3:5

MSP1 SERUD_3.36
MA1 SERUD_3.3:7

Current acecess level: Manufacturer

Number .

1 drives

2 Factory
setti

3

g [

6 Reset

7 [i

|

|dentify
via LED

Topology

display

Nachdem die Konfigurationen gesetzt wurden und die Machine die Motortemperatur-Daten
an das MMM sendet, werden Tabellen auf der Motortemperatur-Seite gelistet.
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Anhang

A.5 Eischrdnkungen beim Hochladen von Dateien

A.5 Eischrankungen beim Hochladen von Dateien

Verzeichnispfade

Folgende Verzeichnisse stehen fiir den Datei-Upload zur Verfligung:

Icard/user/sinumerik/hmilappl/

Icard/oem/sinumerik/hmi/appl/
Icard/oem/sinumerik/hmi/OMATIVE_ACM/data/
C:\ProgramData\Siemens\MotionControl\oem\sinumerik\hmilapp\
C:\ProgramData\Siemens\MotionControl\user\sinumerik\hmilappl\
Icard/user/sinumerik/hmi/cfg/

Icard/oem/sinumerik/hmilcfg/

Icard/user/sinumerik/hmillog/

Icard/user/sinumerik/hmiltrace

Icard/oem/sinumerik/data/archive/

Icard/system/tmp/

<temp>\
In diesem Verzeichnis haben Sie die Mdglichkeit mehrere Unterverzeichnisse anzulegen.

Ivarluser/

C:\temp\datatransfer\
Auf PCU WIN NT

C:\ProgramData\Siemens\MotionControl\oem\sinumeriklhmi\OMATIVE_ACM\data\

C:\temp\datatransfer\
Auf PCU WIN XP

var\tmp\datatransfer\
Bei Linux

luser/sinumerik/hmi/datal/version/
[card/user/sinumerik/hmi/data/trace/CM

C:\Program Files (x86)\Siemens\MotionControl\user\sinumerik\hmildatal\version\

Von SINUMERIK Operate werden zusatzlich folgende Verzeichnisse unterstiitzt:

D:\backups\
D:\description\

Von HMI-Advanced werden zusatzlich folgende Verzeichnisse unterstiitzt:

F:\dh\
F:\privatesyncdata\
F:\oem\

F:\user\
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e F:Ammc2\

f:\hmisoem\sinumeriklhmi\OMATIVE_ACM\data\

F:\hmisl\siemens\sinumerik\hmiltrace

F:\\hmisl\\siemens\\simumerik\\hmi\\data\\trace\\CM
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Anhang

A.6 Liste der Abklirzungen

A.6 Liste der Abkiirzungen
Admin Administrator (Benutzerrolle)
AMC Analyze MyCondition
AMP Analyze MyPerformance
CNC Computerized Numerical Control, Computerunterstiitzte numerische Steuerung
COM Communication
DIR Directory, Verzeichnis
FAQ Frequently Asked Questions
h Stunde
HTTP Hypertext Transfer Protocol, Hypertext-Ubertragungsprotokoll
HTTPS HyperText Transfer Protocol Secure, Sicheres Hypertext-Ubertragungsprotokoll
IB Inbetriebnehmer (Benutzerrolle)
ID Identifikationsnummer
IFC Interface Client
loT Internet of Things
IPC Industrie-PC
KPI Key Performance Indicator, Leistungskennzahl
MB Megabyte
MLFB Maschinenlesbare Fabrikatbezeichnung
MMM Manage MyMachines
MSTT Maschinensteuertafel
NC Numerical Control, Numerische Steuerung
NCU Numerical Control Unit, Hardware Einheit des NC
OEE Overall Equipment Efficiency, Gesamtanlageneffektivitat
OEM Original Equipment Manufacturer
OoP Operation Panel, Bedieneinrichtung
0SS Open Source Software
PB Package Builder
PC Personal Computer
PCU PC Unit, Rechnereinheit
PLC Programmable Logic Control: speicherprogrammierbare Steuerung
Sl SINUMERIK Integrate
SK Softkey
SW Software
URL Uniform Resource Locator, einheitlicher Ressourcenzeiger
uTC Universal Time Coordinated, koordinierte Weltzeit
UTS Usage Transparency Service
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Glossar

Alarm

Aspects/Aspekte

Asset

Asset Manager

Alarme kénnen Uber Variablen konfiguriert werden. Bestimmte Alarme besitzen
Alarmnummern, die Maschinenfunktionen zur Maschinendiagnose zugeordnet werden.
Wenn bestimmte Alarme auftreten, kdnnen Sie benutzerdefinierte Dateien in Insights Hub
hochladen.

Aspects bzw. Variablensets sind eine Gruppe gleicher Datenpunkte/Variablen und
beschreiben den Kontext der importierten Daten z. B. VerschleiB.

Ein Asset ist fir Insights Hub jedes angebundene Element, das Daten liefert. Das kann eine
Maschine oder eine einzelne Komponente sein. In Verbindung mit dieser Dokumentation ist
unter "Asset" eine Werkzeugmaschine mit SINUMERIK 840D sl gemeint.

Der "Asset Manager" ist eine Manage MyMachines for Industrial Operations X Cloud. Im
"Asset Manager" werden die Assets einer Maschine angelegt und konfiguriert. Weiterhin dient
die Applikation auch fiir die Verwaltung von Kunden, Benutzern und Shopfloors.

Benutzereinstellungen

Cross-Tenancy

Unter "Benutzereinstellungen" kénnen Sie beispielsweise die Sprache dndern und die
Maschinentibersicht konfigurieren

Mit der Funktion "Cross-Tenancy" haben Sie die Mdglichkeit Assets flir andere Tenants frei
zu geben. Die Insights Hub-Funktionen, wie Daten von Zeitreihen, Asset-Informationen,
Aspekte usw. sind dann fir diesen Endkunden sichtbar. Jede Datenfreigabe erfordert die
aktive Genehmigung oder Ablehnung durch den empfangenen Tenant.

Datenpunkte oder Variablen

Datenpunkte oder Variablen sind bei "Manage MyMachines" alle erfassbaren Werte aus NC,
PLC und von den Antrieben, z. B. Abtastrate, Temperatur, Ruck. Diese missen selbst definiert
und in der Asset Configuration als Datenpunkte konfiguriert werden. Zusammengefasst
werden die Daten unter den Aspekten. Die erfassten Werte werden dann als Zeitreihen

in "Manage MyMachines" unter "Aspekten" angezeigt. Zusatzlich gibt es vorkonfigurierte
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Diagramme

Export

Fehleranalyse

Haupteintrag

Datensets, wie die SINUMERIK-Grundkonfiguration und die Maschinenverfiigbarkeit. Details
siehe in den entsprechenden Kapiteln.

Mit der Funktion "Meine Dashboards" kénnen Sie verschiedene Diagramme und
Tabellentbersichten erstellen und bearbeiten. Die einzelnen Diagramme kdnnen Uber die
Symbole im Diagrammfenster bearbeitet und die Parameter gedndert werden.

Sie haben die Mdglichkeit Datenpunkte eines Aspekts zu exportieren. Daten eines
bestimmten Zeitbereichs kdnnen liber zwei Arten exportiert werden. Abhdangig von der
Datenmenge werden die exportierten Daten in mehrere Dateien gespeichert.

Sie haben die Mdglichkeit, auf dem Maschinen-Dashboard eine Fehleranalyse anzuzeigen. In
der "Shopfloor Management Application" kann die Fehleranalyse-Funktionalitat "SINUMERIK
Service Assistance [Failure Analysis" aktiviert werden. Alle Assets, die eine passende
Konfiguration besitzen, werden lber die Fehleranalyse-Funktion geprift.

In der Statuszusammenfassung kdnnen Sie verschiedene Parameter zur Maschine, dem NC-
Programm und der betriebsart nachsehen. Diese Parameter sind als Klapplisten angelegt.

Insights Hub - Industrial IoT Okosystem von Siemens

Konfiguration

Machinenagent

370

Insights Hub — die offene Cloud-Plattform von Siemens — ist das Herzstlick eines
leistungsfahigen loT-Betriebssystems. Es bietet Datenanalyse, vielfdltige Konnektivitat,
Werkzeuge fir Entwickler, Applikationen und Services. Insights Hub unterstiitzt Sie beim
Auswerten und Nutzen lhrer Daten, um neuartige Einblicke zu erhalten. So optimieren Sie die
Leistung lhrer Betriebsmittel fir maximale Verfligbarkeit.

SINUMERIK bietet verschiedene Funktionen, die sich in verschiedenen Kofigurationen
anwedenen lassen. Anpassungen kénnen individuell vorgenommen werden.

Mit dem Maschinenagenten haben Sie die Mdglichkeit, andere Steuerungen (keine
SINUMERIKSteuerungen) mit Insights Hub zu verbinden. Der Maschinenagent zeigt einen
Uberblick iber alle verfiigbaren Agenten im Maschinenagenten-Backend und verschiedene
die folgenden Parameter in "Machine Agent Details" auf.
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Maschinen-Dashboard

Die Ansicht "Maschinen-Dashboard" bietet Ihnen fiir die ausgewahlte SINUMERIK-
Steuerung eine Zusammenfassung der SINUMERIK-Grundkonfiguration und der
Maschinenverfligharkeit. Der Maschinenzustand, der NC-Programmzustand sowie die
Betriebsart kénnen gleichzeitig angezeigt werden.

onboard.key
onboard-key ist eine Datei, die flir das Onboarding von Assets verwendet wird. Die Datei
enthalt sicherheitsrelevante Informationen flir den Verbindungsaufbau einer SINUMERIK-
Steuerung zu Insights Hub. Auf dem Endgerat kann die datei temporar gespreichert
werden. Der onboard.key ist nicht mehr relevant, wenn die Verbindung zwischen SINUMERIK-
Steuerung und Insights Hub komplett aufgebaut wurde.

Proxy

Ein Proxy ist eine Kommunikationsschnittstelle innerhalb eines Netzwerks. Dieser Proxy
fungiert als Vermittler zwischen verschiedenen Rechnern oder auch Netzwerken. Die
Adressen der Kommunikationspartner bleiben verborgen, eine Verbindungzwischen kann
trotzdem maoglich werden.

Shopfloor Management Application

Mit derManage MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Shopfloor Management
Application" stehen lhnen im linken Fensterbereich Schaltflaichen zur Verfligung, die
Ihnen verschiedene Anwendungen ermdglicht. Um die Manage MyMachines for Industrial
Operations X Cloud "Shopfloor Management Application" zu nutzen, bendétigen Sie die
Benutzer-Rolle shopfloormgmtapp.

Spindle Monitor

Sie haben die Mdglichkeit, Informationen und aufgenommene Betriebsbedingungen aus
dem Sensor Modul SMI24 einer Spindel anzuzeigen. Voraussetzung dafiir ist die Manage
MyMachines for Industrial Operations X Cloud "Manage MyMachines /Spindle Monitor".

Variablen
Die Software nutzt verschiedene Variablen, die Sie einstellen kdnnen.
Variablen kdnnen beispielsweise gesetzt werden, um festzulegen, wann ein bestimmter
Alarm auftritt.

Zeitbereich

Einige Seiten von Manage MyMachines bieten die Méglichkeit, die Anzeige an lhre
Bedurfnisse anzupassen, indem Sie Zeitbereich und Zeitzone mit Hilfe der Kalenderfunktion
einstellen.
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Zertifikat

Um eine umfassende Sicherheit zu erreichen, ist es notwendig, ein zertifikat regelmaBig zu
aktualisieren.
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actual_actionlog.com, 61
actual_crashlog.com, 61
Aktive Alarme
Maschinen-Dashboard, 234
Aktivieren
Datenerfassung, 29
Datenerfassung Spindle Monitor, 110
SINUMERIK Integrate Client, 42
SINUMERIK Integrate Nutzung, 43
Alarm
Auftreten, 239
Dauer, 240
Filter, 243
Liste, 242
Ubersicht, 238
Alarmbasierten Trigger konfigurieren, 138
Alarmbasierter Trigger Fanuc, 183
Aspekte, 244
Asset
Assettyp, 97
Erstellen, 100
Online-Status, 99
Asset Manager
Funktionen, 95
Offnen, 96

B

Benutzereinstellungen, 211, 215
Bestatigen
Ereignisse, 274

C

Cross-Tenancy, 101

D

Dashboards, 279
Datei

Download, 316

Upload, 316
Datei-Upload

Datei I6schen, 191
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Einrichten, 142, 190
Datenerfassung

Aktivieren, 29

Spindle Monitor aktivieren, 110
Datenexport, 277
Diagramme, 279

Anzeigen, 291

Bearbeiten, 289

Erstellen, 281

Tabs bearbeiten, 299

Vorlagen, 296

E

ePSConfig.user.xml, 59
Ereignisse, 274
Export, 277

F

Fahrtenschreiber
Einstellungen, 61

Fanuc Datei-Hochladen, 187

Fehleranalyse, 319

Files, 316

H
Haupteintrag, 236

Insights Hub
Alarmbasierten Trigger konfigurieren, 138
Einloggen, 69
SINUMERIK-Steuerung trennen, 332
SINUMERIK-Steuerung verbinden, 155
Variable konfigurieren, 128
Variablen-basierten Trigger konfigurieren, 135
Installation
SINUMERIK 828D Software-Update, 33

K
Kalenderfunktion, 212
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Kopieren, 146
Konfigurieren
Alarmbasierter Trigger, 138
MindConnect Nano, 193
Variable, 128
Variablen-basierter Trigger, 135
Zeitbasierter/zyklischer Trigger (Variablen), 131
Kopieren
Variablenkonfiguration, 146
Kundenspezifische Felder, 215

L

Laufwerk anlegen
SINUMERIK 840D sl, 50

M

Machine Agent Details, 78
Manage MyMachines

Abrechnungszeitraum @ndern, 116

Abrechnungszeitraum von 1 Monat festlegen, 114

Abrechnungszeitraum von 12 Monaten

festlegen, 112

Aktivieren, 108, 118

Deaktivieren, 109

Kundenspezifische Felder, 215

Offnen, 223

Sprache wahlen, 211

Zahlungsmodell, 108
Maschinen

Alarme, 238

Filtern, 218

Standort, 310

Ubersicht, 223
Maschinenagent Insights Hub Konfiguration Variabler
wertebasierter Trigger, 179
Maschinenagent Insights Hub Konfiguration
zeitbasierter/zyklischer Trigger, 176
Maschinenagent Konfiguration zyklische Werte und
Variablen, 173
Maschinen-Dashboard

Aktive Alarme, 234

Maschinenzustand, 235
Maschinenzustand

Maschinen-Dashboard, 235
MindConnect Nano

Konfigurieren, 193

Netzwerk konfigurieren, 195
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MindSphere
Zeitbasierten/zyklischen Trigger (Variablen)
konfigurieren, 131

Motortemperaturen, 313

o)

onboard.key
SINUMERIK 828D - WinSCP (NCU), 55
SINUMERIK 840D sl - NCU, 48
SINUMERIK 840D sl - PCU 50, 48
SINUMERIK 840D sl - WinSCP (NCU), 49
Online-Status, 99

P

Proxy konfigurieren
SINUMERIK 828D, 51
SINUMERIK 840D sl, 44

S

Shopfloor Management Application, 108, 118, 204
Alarmmeldungen per E-Mail, 160
Offnen, 107
SINUMERIK 828D
Software-Update installieren, 33
URL und Proxy konfigurieren, 51
SINUMERIK 840D sl
Laufwerk anlegen, 50
URL und Proxy konfigurieren, 44
SINUMERIK Integrate
Client aktivieren, 42
Nutzung aktivieren, 43
Nutzung sperren, 331
SINUMERIK Integrate Client-Update
Fiir SINUMERIK Operate unter Linux, 38
Fiir SINUMERIK Operate unter Windows, 34
Installieren, 34
SINUMERIK Integrate Gateway mit Insights Hub
verbinden, 204
Sprache umschalten, 211
SSA, 152

u

Ubersicht - Inbetriebnahme, 29

Update - SINUMERIK Integrate
SINUMERIK Operate unter Linux, 38
SINUMERIK Operate unter Windows, 34
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